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Generalidades

m Introduccion

Agradecemos que haya seleccionado un producto Markem-Imaje para responder a sus
necesidades de marcado y codificacion.

Por su estructura, esta impresora puede cubrir numerosas configuraciones. Un concepto
optimizado, una excelente calidad de arranque / parada y un mantenimiento facilitado
permiten disponer de una impresora facil de instalar, de utilizar y de mantener.

m Actualizacion

La informacién presentada en este documento puede no ser contractual. Markem-Imaje
se reserva el derecho de modificar, sin previo aviso, las caracteristicas indicadas en el
presente documento, texto e ilustraciones. El contenido de este documento no puede
copiarse, total o parcialmente, sin la autorizacién de Markem-Imaje.

m Utilizacion del manual

El camino de acceso a una funcion o control en la arborescencia de los menus se
representa como en el siguiente ejemplo:

Para acceder a la funcion Seleccion mensajes:

m Desde el menu de produccion

» Mensaje/Seleccion mensaje

m Desde el menu de iconos
E

N 5
M =1 ™ (Acceso directo: activacion del icono pulsando la tecla )

m Contacto

Para estudiar sus necesidades, péngase en contacto con el representante de Markem-
Imaje mas cercano.

Domicilio social
Ramon Llull, 46-48
08203 Sabadell (Barcelona)

ESPANA

Tel.: 937 123 990

Fax: 937 124 472
http://www.markem-imaje.es

@ A36952-C.doc
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Generalidades

m Certificacion y homologaciones

Consultar la placa de identificacién de su equipo y el certificado de conformidad entregado
con el mismo. En la siguiente figura, se muestra la placa a modo de ejemplo y no
corresponde a un equipo en particular.
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Nuestra voluntad de satisfacer mejor sus exigencias se traduce en una busqueda
permanente de calidad. La certificacion ISO 9001 version 2000 de los sistemas de gestion
de la calidad de nuestras plantas industriales, asi como de la mayoria de nuestras filiales
comerciales, demuestra claramente este compromiso.

Conscientes de la importancia del medio ambiente, fuimos la primera empresa de nuestro
ambito en obtener la certificacién ISO 14001, que poseen las plantas de Bourg les
Valence, Goteborg y Shanghai.

The design and

manufacturing plants of
this product are

ISO 9001 /1SO 14001
CERTIFIED

@ A36952-C.doc
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Generalidades

® |nstrucciones preliminares / Seguridad

Antes de realizar cualquier intervencion, lea este manual de instrucciones y la ficha de datos de

seguridad (MSDS) de los consumibles utilizados.

Desconectar la impresora de la red eléctrica antes de realizar cualquier intervencion que necesite que se desmonte
0 se cambie un componente.

Responsabilidad

Markem-Imaje declina cualquier responsabilidad en caso de incumplimiento de las instrucciones de seguridad y, en
general, de no respeto de las normas de seguridad elementales relativas al uso y el mantenimiento de sus
materiales.

Este equipo ha sido declarado conforme con la normativa del Ministerio de Trabajo en la fecha de su fabricacion.

Cualquier modificacién o intervencion implica la responsabilidad de su autor en lo que se refiere a sus posibles
consecuencias.

Lo mismo ocurre en caso de utilizacién no conforme a las indicaciones de Markem-Imaje.

Las impresoras Markem-Imaje han obtenido los certificados de seguridad que responden a las normas de seguridad cuando
se utilizan segin las recomendaciones de Markem-Imaje.

Toda modificacién aportada puede poner en tela de juicio la conformidad de las impresoras a estas normas de seguridad.

A partir de este momento la responsabilidad de Markem-Imaje no se podréa invocar en caso de fallo de funcionamiento o de
dafio resultante a la modificacion aportada o en caso de incidentes consecutivos a la utilizacién de la impresora para otros
fines que no sean aquéllos para los que ha sido disefiada. Corresponde al usuario la responsabilidad de las precauciones
relacionadas con el uso que hace de la impresora.

Salud / Higiene

Leer atentamente la ficha de datos de seguridad (MSDS) de los consumibles utilizados.
Para algunos consumibles:
o Esta terminantemente prohibido utilizar lentes de contacto durante la manipulacion de estos consumibles.

o Se recomienda utilizar guantes resistentes a la tinta y gafas de seguridad durante las operaciones de llenado y
limpieza.

Nivel de ruido max. < a 60 dB A.

Prevencion de incendio

Respetar rigurosamente las instrucciones de la ficha de datos de seguridad (MSDS) de los consumibles utilizados.

ATENCION: Para garantizar una proteccién continua contra eventuales riesgos de incendio, deben utilizarse Gnicamente las
parejas de tinta/aditivo recomendadas por Markem-Imaje.

Si su impresora utiliza tinta o aditivos inflamables:

o No deje nunca cerca de la impresora recipientes que contengan tinta, aditivos o productos utilizados para la limpieza
de la impresora, ni trapos impregnados de tinta, aunque estén secos.

o Cologue un extintor de espuma, de CO2 o de polvo en proximidad de la impresora (a 10 metros, como méaximo).

o No fume en proximidad de la impresora. Coloque cerca de la misma un rétulo con el mensaje «PROHIBIDO FUMAR,
TINTA INFLAMABLE».

o Procure mantener limpia la impresora dado que los depésitos de tinta son altamente inflamables.

o Los bidones de tinta, aditivo y solucion de limpieza deben almacenarse cerrados y en una sala ventilada.

A36952-C.doc
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Generalidades

‘ Entorno

Temperatura de funcionamiento:  En las gamas S7, S8 y 9040: de +5°C a +45°C (de +41°F a +113°F)
En la impresora 9020-9030: de +5°C a +40°C (de +41°F a +104°F).

Humedad: de 0 a 90 % HR sin condensacion. El empleo de ciertas tintas puede limitar los limites de temperatura y humedad
(ver la ficha de especificacion de utilizacién de la tinta).
Estéa prohibido utilizar la impresora en una atmésfera explosiva.

Instalacién

Laimpresoray el cabezal de impresion deben estar sujetos mediante dispositivos de fijacion que garanticen una perfecta
estabilidad de los mismos.

9040: laimpresora debe fijarse al suelo mediante el sistema previsto a dicho efecto (4 tornillos @ 6 min.+ arandelas
clase 5.6 min., resistencia al desgarro de 300 DaN min.). Si no es posible fijar el equipo al suelo, debe instalarse en

laimpresora el kit de estabilidad Markem-Imaje. Los cabezales de impresion deben fijarse mediante dispositivos de
fijacion que garanticen una perfecta estabilidad de los mismos.

Se debe instalar la impresora en un lugar ventilado y alejado de cualquier fuente de calor, llama o chispa.

La instalacion de la impresora en la cadena de produccién no debe provocar riesgos para el personal. El puesto de trabajo
del operario debe estar situado frente a la impresora.

La conexién a la red eléctrica monoféasica con tierra debe realizarse con ayuda de un cable suministrado con la impresora.
Debe poder accederse con facilidad al enchufe normalizado que equipa dicho cable.

La instalacion eléctrica y la neumatica antes de la impresora deben ser conformes a las normas vigentes. Caracteristicas
eléctricas de la maquina: consulte la placa indentificativa de la impresora, situada cerca de la toma de corriente en las gamas
S7, S8y 9040, o en la parte interior de la puerta del lado de los consumibles en las impresoras 9020-9030.

Cuando se fije la impresora o una parte de la impresora a un soporte, este debe estar conectado a tierra.
Conectar a tierra las piezas conductoras no referenciadas con un potencial y que se encuentren en relacién con la
impresora o cercanas a ella (chasis metalicos, tapas protectoras, etc.).

Para la fijacion de los accesorios Markem-Imaje, consulte el manual de montaje facilitado junto con el accesorio.

Utilizacion

Man

La impresora esta disefiada para marcar, sin contacto, por proyeccién de tinta. Esta prohibida cualquier otra utilizaciéon que
se haga de la impresora, ello comprometeria la responsabilidad de su autor en lo que se refiere a las posibles
consecuencias que se deriven de ello.

Esta prohibido utilizar consumibles (tinta, aditivo, producto de limpieza o producto de mantenimiento) que no sean los
consumibles de Markem-Imaje, ello comprometeria la responsabilidad de su autor en lo que se refiere a las posibles
consecuencias que se deriven de ello.

Esta prohibido utilizar otro tipo de consumible Markem-Imaje, sin el acuerdo por escrito de Markem-Imaje, ello
comprometeria la responsabilidad de su autor en lo que se refiere a las posibles consecuencias que se deriven de ello.

ipulacion

Cuando la impresora contenga consumibles, no debera volcarse y sélo se podra desplazar en posicién vertical. Vaciar
totalmente la impresora antes de desplazarla en otra posicion que no sea vertical.

Mantenimiento - Reparacion

Desconectar la impresora de la red eléctrica antes de realizar cualquier intervencién que necesite montar o cambiar
componentes. Emplear herramientas adecuadas para realizar cualquier intervencion en el circuito eléctrico y el hidraulico.

Después de cada intervencién de mantenimiento, vaciar y limpiar los recipientes empleados y no utilizar trapos con
consumibles cerca de la impresora.

Se recomienda que las intervenciones sean llevadas a cabo por personas que hayan seguido la
formacion técnica que ofrece Markem-Imaje.

A36952-C.doc
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Generalidades

m Reciclaje

El equipo descrito a continuacion es industrial. Por este motivo, no puede

indicados.

reciclarse ni revalorizarse en lugares de residuos domésticos, sino en lugares
especializados como indica este logo:

Los lugares mencionados a continuacién permiten tener una vision no exhaustiva
sobre la revalorizacién del equipo al final de su vida. Se muestran a titulo
indicativo. También pueden utilizarse otros mas especializados en lugar de los

Markem-Imaje.

Para mas informacion, no dude en ponerse en contacto con su representante de

Los acumuladores y pilas del equipo deben depositarse en los lugares especializados.

En caso de que el desmontaje no se lleve a cabo en el emplazamiento, debera transmitir
esta informacion al suministrador que quede a cargo de dicha operacion.

Elementos reciclados

Tramitacion

1 Consola en acero inoxidable.

Material reciclable al 100% en todas las vias
metalUrgicas.

2 Bidones de consumibles y
circuitos de tinta

Esta unidad esta constituida por materiales plasticos,
metalicos, compuestos impregnados o0 que contengan
tinta.

Tramitacion recomendada:
o revalorizacion energética

3 Conducto y cabezal de
impresion.

o revalorizacion energética,

o recuperacion de material eléctrico,

O recuperacion de metales.

ATENCION:

Presencia de una tarjeta electronica (Cf. 4).

4  Tarjetas electrénicas, pantalla 'y
cables eléctricos.

Tramitacion recomendada:
o recuperacion y tratamiento de residuos electronicos
(ordenador, television,...)

A36952-C.doc
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Descripcion de las impresoras

@ A36952-C.doc

markem-imaje 20/236



Descripcion de las impresoras

m Vision de conjunto

La impresora 9040 se presenta en 4 modelos.

Modelo Numero de cabezales NUumero de chorros Tipo de cabezal

o - Cabezal G — Cabezal M -
9040 Loz 1oz ] eZ(fJICabezaﬁl Peza
9040 |=l=15] 162 162 Cabezal G — Cabezal M

9040 Coptrast 1 162 Cabezal G — Cabezal M

LS040 conrect
90405 1 2 Cabezal S

1 Consola

2 Interfaz Operador
o 3 Cabezal(es) impresion

4 Conducto

@ A36952-C.doc
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Descripcion de las impresoras

m Compartimento electronico

1 Tarjeta PC

2 Tarjeta alimentacién

3 Tarjeta interfaz industrial

4 Tarjeta principal
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Descripcion de las impresoras

m Compartimento hidraulico

1 Circuito de tinta

Kit presurizacién de cabezal
(9040 — 9040 1P65)
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Descripcion de las impresoras

‘ Circuito de tinta - -

1 Deposito de tinta

2 Deposito de aditivo

3 Grupo Bomba presién
4 Condensador

5 Electrovalvula(s)

6 Filtro tinta

Vista trasera

Vista delantera

7 Grupo Bombas recuperacion

8 Viscosimetro

@ A36952-C.doc
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Descripcion de las impresoras

‘ Circuito de tinta ESZNEEE

Vista trasera

Vista delantera

1 Deposito de tinta

2 Depésito de aditivo

3 Filtro(s) coalescente(s)

4 Conexion aire red

5 Sensor de presion

6 Electrovalvula(s)

7 Acumulador

8 Depésito de recuperacion
9 Viscosimetro

@ A36952-C.doc
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Descripcion de las impresoras

m Vista trasera

1 Toma conexion red

2 Interfaz de conexién

Salida conducto médulo
de impresion
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Descripcion de las impresoras

m Cabezales de impresion

[ W@

1 Identificacion Cabezal P
2 Identificacion Cabezal M
3 Identificacion Cabezal G
4 Monochorro

5 Bichorro

6 Cafion

7 Electrodo de carga

8 Electrodo de deteccion
9 Placas de deflexion

10 Recuperador

11 Tapa del cabezal

12 Cierre recuperador

III..:.'l’-iZ‘""'III.'IjiI
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Descripcion de la
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operario
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Descripcion de la interfaz del operario
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Descripcion de la interfaz del operario

m Descripcion
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Zona de servicio

Indicador: Impresora bajo tensién. a @ Marcha / Parada.
Indicadores: Estado de ) . 3
Visualizar los parametros

los cabezales. !
de la impresora y acceder

fijo: listo para imprimir. @ %
intermitente: defecto. al mantenimiento de los
Visualizar y resolver las
@ alarmas o defectos
detectados.

Indicador: Deteccion de defectos y
alarmas.

Indicador: nivel bajo.

Aditivo E n Tinta
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Pantalla

Pantalla amplia de cristal liquido (LCD) que permite la visualizacion de los mensajes en
WYSIWYG (lo que se ve es lo que se obtiene).

Barra de Estado de la impresora Nombre del menu
menu

MEHD TOF PEODUCTTON
Mernsalie EstadosCabezal de impresion Mantenimiento

Zonade — )
edicién MESSAGE IN PRODUCTION

Casbezs] 1: BGEENE - Csbezal :
=N

| & | [0 ] &2 | B g | |

Mend de : L
iconos Estado teclado: Mensaje en produccion
asociado a ]
las teclas de «Shift» bloqueado:
funciones Tabulacion bloqueada: hﬂ

@ A36952-C.doc
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Zona de navegacion

| B« [0 B2 [ 20 |Gl | |0 | [ |

) () () () () () ()

Las teclas F1 a F8 asociadas con el menu de iconos permiten un acceso directo a
las principales funciones utilizadas a diario.

Flechas de navegacion:
Desplazarse por los
mends o el mensaje
editado.

Abandonar una accioén o
acceder a la barra de
menu edicién de
mensajes.

<
V

AN
>

Validar una accion o

seleccion.

&
TAB
Abrir un cuadro de

seleccion.

Entrar en un cuadro de
introduccién de datos.

Marcar / desmarcar un
campo.

A36952-C.doc
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Zona de edicion

El teclado comprende el alfabeto latino, la puntuacién, los nimeros, caracteres especiales
y varias herramientas necesarias para la edicion:

Bloquear / Bloquear / Bloquear /
desbloquear el desbloquear desbloquear
modo la tecla «shift» Suprimir el teclado
tabulacion. (mayusculas). caracteres. numeérico.

BPR2DRPRPPIBBICTE =
= rlrrlrtrlrrlrelrld., 203

Ente

e P PPN L L]

B
GOS0 PBRGAIEE 98D
CIDCGEGEINENDCENCED 985

Manteniéndola, esta Insertar un Asociadas a Validar
tecla permite: espacio o otras teclas, una
- Escribir en tabulacion segin  permiten un accién_9
maydscula o el modo. acceso directo seleccion.
mindscula a clertas
segun el funC|or_1es.
bloqueo. (abreviadas)
- Acceder alas
funciones
inscritas en
violeta sobre
las teclas.
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Descripcion de la interfaz del operario

m Navegacion

‘ Pantalla de inicio

Se encuentra directamente en el menu de produccion.

El menu de iconos permite un acceso privilegiado al mensaje en produccion y a los
demas menus.

MERDO TTF FREOOUCC T OM 19 -10-07 19:10:40
Ezstados/Cabezal de impresidn Marntenimiento

Imoresora

MESSAGE IN PRODUCTION

[Cabezal 1: CEGENERS |

|%~|DI%IIIBHM il@|"4|@t|

(9 (2 (8 (FD (FJ (D (2 (3
oA NN N

Seleccionar Crear Modificar el Acceder alos Visualizar e

Acceso a Pausa/ Acceso
y enviar un un mensaje en parametros de iniciarlos  los campos reanudaci alos
mensaje en mensaje produccion impresion del contadores de usuario on de demés
produccién u otro mensaje en  del mensaje (si existen) impresion  menuds
mensaje produccion en

produccion
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‘ Acceso a los menus
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Presentacion de los menus

PRODUCCION m

Impresora

Arranque

Paro

Arranque chorro(s)
Paro chorro(s)
Modo de arranque

Mensaje

=)
L, . [E.]
Seleccion mensajes B ¥

Creacion de la biblioteca
Visua / Inic. contador @@H

=

Campo usuario

Estado / Cabezal(es) de
impresién

Estado chorro
DEFECTOS
Velocidad motor*

Mantenimiento

Anulacion defectos
Modificacién estado ELV
Vaciado

SAV

EDICION DE MENSAJ

ES ==

Mensaje
Nuevo D
Abrir ﬁ,
Guardar

Guardar como

Fuente Eﬂ

Seleccion Fuente AH
Seleccion Simbolo de la
fuente

Dilatacion

Tabulacion

Cadigo de barras

Variables e
Contador

Contador 2

Reloj

Fecha

Caducidad

Caducidad 2

Tabla Fecha Auto

Turno de trabajo

Parametros [g

Mensaje
Contador
Contador 2
Caducidad
Caducidad 2
Turno de trabajo
Cadigo de barras

Eliminar = \ ierma.

Cargar impresora f ] Usuario

Cerrar

PREPARACION DE IMPRESORA E‘# + p

Inicializacién Parametros Opciones Cdédigo de acceso
Idioma Mensaje Versiones Teclado

Impresora Contador Contador horario Seguridad

Reloj automatico Contador 2 Opciones equipo

Orientacion chorros Caducidad

Comunicaciéon V24 Caducidad 2

Comunicacion ETHERNET
Carga a Pcmcia/lUSB/SD
Carga de fuente(s)

Turno de trabajo

Tabla Fecha Auto
Caédigo de barras
Seleccion Fuente

EDICION DE LOGOS

T - la

Logo

Nuevo

Abrir

Guardar
Guardar como
Eliminar
Cerrar

Formato

Formato logo

* Segun el modelo
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Descripcion de los iconos

Los iconos se presentan segun su aparicion en los diferentes menus de iconos.

Crear un mensaje o modificar un mensaje.

| (2R [ wf | & [ 2] 2] % | & |

T

Abrir un mensaje.

Seleccionar fuente.

v B W

Acceder al cuadro de composicion de la variable precedida por el
cursor.

iy

Acceder a los parametros de la variable precedida por el cursor.

i

Modificar los pardmetros del mensaje en edicion.

Acceder a los campos de usuario.

Cargar el mensaje en produccion y guardarlo.

Guardar el mensaje.

3 TR

Volver al mend de Produccion.

@ A36952-C.doc
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Descripcion de la interfaz del operario

Menu Edicién de mensajes.

| &) | Bal | Bef | Gel | |

= Acceder al submenu Edicion de Mensajes/Mensaje.
L] , L .
A Acceder al submenu Edicion de Mensajes/Fuente.
[l Acceder al submenu Edicion de Mensajes/Variables.
= . .
3 Acceder al submenu Edicion de Mensajes/Parametros.

Acceso alos demas menus.

I3 < R I T

# Acceder al menu Preparacién de impresora.

Acceder al menu Edicién de logos.

A36952-C.doc
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Acceso a las funciones del teclado numérico

Num
lock

Teclado bloqueado:

[Shift b l H70MEJ

[Shift f l,@NDJ

Shift f beon

[Shift A ]+@
[Shift 4 l&)ﬂ j

[Shiftf lﬁls ]

Indicador encendido: acceso a los caracteres azules.

Indicador apagado: acceso a los caracteres violetas.

Esta funcion permite:

o en edicibn de mensaje, volver al inicio del mensaje desde
cualquier posicion.

o volver al primer elemento de una lista (ejemplo: biblioteca,
fuente, etc.).

o volver al primer campo de un cuadro de dialogo.

Esta funcion permite:

o en edicidbn de mensaje, ir al final del mensaje desde cualquier
posicion.

o volver al ultimo elemento de una lista (ejemplo: biblioteca,
fuente, etc.).

o volver al ultimo campo de un cuadro de dialogo.

Visualizar directamente la "lista siguiente".

Visualizar directamente la "lista anterior".

Suprimir el elemento (caracter, tabulacion o variable) sefialado
por el cursor en modo de supresion.

En modo de insercion, se suprime el elemento a la derecha del
cursor.

En Edicién de mensaje, esta tecla permite seleccionar el modo:

o Insercidn: el cursor es vertical y se introducen modificaciones
en el mensaje sin borrar el contenido.

Ej.. TE| ST

o Supresion: el cursor es horizontal y se introducen
modificaciones en el contenido del mensaje suprimiendo los
caracteres sefalados por el cursor.

Ej.. TEST
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Descripcion de la interfaz del operario

‘ Teclado abreviado

Teclas abreviadas utilizando :

Permite acceder rapidamente a los distintos menus con la ayuda
+Letra  de laletra mayuscula del titulo de dicho mend.

G
Ejemplo + para una Fuente.

Teclas abreviadas utilizando :

<
Ajustar el contraste de la pantalla.
D>

[Ctrl J [F j En Edicién de mensaje, permite visualizar y seleccionar las
+ fuentes ya utilizadas en este mensaje.

En los cuadros de dialogo @ y Iﬁ”ﬁlﬁ] permite desactivar una

P . i
[Ctrl j+[ j impresion manual.
Ctrl j [V j En Edicion de mensaje, permite visualizar el contenido del
+ cbdigo de barras si el cursor se sitta delante del mismo.

[Ctrl J [S j En Edicion de mensaje, permite visualizar los espacios
+ (aparecen puntos en la pantalla).

[Ct” l[E j Invertir el modo de visualizacién de la pantalla.
[Ctrl j [Q ] En edicion de mensaje, permite salir del modo edicion y volver al
+ menu Produccién.
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Utilizacion cotidiana

m Arrancar la impresora

1. Verificar que la impresora esté bajo tensién: se enciende el indicador ’ :

2. Pulsar @ para arrancar la impresora.
( » Produccion/Impresora/Arranque impresora)

3. Esperar unos 3 minutos.

4. Cuando la impresora esté lista:

o Se visualiza ON

o El indicador se enciende de forma fija.

MEH TE. PROOUCCTOH
[noresors IR EstadosCabezal de impresion Mantenimiento

MESSAOE IN PRODUCTION

Cabezs]l 1: GEGRENE - Csbezal 2:
|2 || & | B | 6

[, | T |

Se encuentra en el menu de produccién; el Ultimo mensaje seleccionado esta listo
para imprimir.

OBSERVACION Los procedimientos de arranque después de apagar la
impresora durante mucho tiempo se explican en la seccion de
“Mantenimiento preventivo”.

@ A36952-C.doc
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m Detener la impresora

OBSERVACION Los procedimientos de paro en periodos de larga duracion se
contemplan en la seccion de “Mantenimiento preventivo”.

Detener la impresora 9040 - -

ATENCION No interrumpir la fase de paro.

1. Pulsar % para detener la impresora.
( » Produccion/Impresora/Paro impresora)

2. Confirmar con .

3. Seleccionar el tipo de paro deseado:

Seleccion del tipo de paro: ?
Paro largo (Sl)
Paro corto (NO)

NO

o Elegir la parada larga (= 6 min) para una parada comprendida entre 2 horas y 8 dias,
es la parada normal al final de la jornada:

Validar Si con .

o Elegir la parada corta (= 1,5 min) para una parada inferior a 2 horas o si la impresora
debe volverse a arrancar durante la jornada:

Seleccionar NO con < y validar con .

La impresora se detiene aunque siguen estando disponibles ciertas funciones de la
interfaz. Lo Unico que esté fuera de servicio es el circuito de tinta.
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Utilizacion cotidiana

Un técnico de Markem-Imaje puede programar un modo de «Posicion de espera activa»
en la impresora. En este modo, cada hora y durante 5 minutos, la impresora efectla
automaticamente un ciclo de limpieza del cabezal con el fin de garantizar un arranque
correcto. El modo permanece activo durante 72 horas después de un paro largo y 8 horas
después de un paro corto.

Detener la impresora

Hay que realizar este procedimiento para una parada de menos de 2 horas.

ATENCION No interrumpir la fase de paro.

1. Pulsar para detener la impresora.
( » Produccion/Impresora/Paro impresora)

2. Confirmar con .

La fase de parada dura unos 2 minutos aproximadamente, la parada del chorro es
automatica.

La impresora se detiene aunque siguen estando disponibles ciertas funciones de la
interfaz. Lo Unico que esta fuera de servicio es el circuito de tinta.
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m Seleccionar un mensaje

*: Mensaje en
produccién

Lista de
mensajes

Mensaje
visualizado

=

[E.] . , .
1. Pulsar & ¥ para seleccionar un mensaje que desee imprimir.
( » Produccién/Mensaje/Seleccién mensajes)

Imbrimante

HEHLU FEODUCTIOH

Status # Tetels) Haintenance

Cabezal(es)
seleccionado(s)

Nombre de
los mensajes
afectados en
cada cabezal.

/—_

[TEte 1. HILE — Té&te 2: RFPFLE|

2. Para una impresora de 2 cabezales, definir a qué cabezal(es) afectara el mensaje:

(&)

Situarse en el campo Numero de cabezal con AN 0 YV y seleccionar con \2&/ e| cabezal

1 (1), el cabezal 2 (2) o los dos cabezales (1+2).

3. Seleccionar el mensaje en la lista de mensajes que contenga:

o Todos los mensajes: - introducir el nombre del mensaje accediendo al cuadro de

introduccion de datos con la tecla\2g/

O
- seleccionar el mensaje con JAN 0 V

o Los mensajes preseleccionados en la biblioteca:

4. Validar con

El mensaje seleccionado esta listo para imprimir (en produccion).

- seleccionar el mensaje con A 0 V

OBSERVACION Para mas detalles sobre la creacién y la gestion de una
biblioteca, consultar el capitulo «Configurar la biblioteca de
mensajes».

Para utilizar un mensaje no residente, es necesario cargarlo
en la impresora desde la tarjeta PCMCIA. Para mas detalles,

consultar el capitulo «Intercambiar datos».
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m Imprimir un mensaje

1. El/los chorro(s) esta(n) listo(s): el indicador se ilumina fijo.

2. Elllos mensajes estéan listos para imprimir (en produccion).
3. La (o las) célula(s) (entrada TOP1/TOP2) o el generador tacométrico (entrada TACHY)
envia una informacion a la impresora que activa la impresion.

El mensaje en produccién se imprime.

Detener / Volver a poner en marcha la impresion

Pulsar = 7 y confirmar con para detener la impresion en proceso.

g
Pulsar ’ y confirmar con para volver a poner en marcha la impresion.

Cargar un mensaje en impresion

£
1. Durante la edicién de un mensaje, pulsar ,@‘_@ para guardar y transferir el mensaje en

produccion.
( » Edicion de mensajes/Mensaje/Cargar impresora)

2. Para una impresora de 2 cabezales, seleccionar, si es necesario, el cabezal que afecte

el mensaje y después validar con

El mensaje esté listo para imprimir.
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m Modificar un mensaje

‘ Modificar el mensaje en produccion

El mensaje en produccion se puede modificar parcialmente en el campo de usuario o

globalmente en Edicién de mensaje.

m Modificar un campo de usuario

Cuando un mensaje en produccién contiene al menos 1 campo de operario, aparece el

»
. *AE . .
icono 'l Q en la parte de iconos. Un mensaje puede contener hasta 20 campos de

operario.
MERMD [OFE PEODLCCTON 19101 1916 . 11
Improccora ERIEREREEEE 2 [ctodosCabozal oo imProSicn Mantenimicnto
EEST EEFDRE WALUES WHELUE> WELLES
15 Rrin WVALUCS  WRLUGE WRLLED
RLLET WRLLED WAL
WHLUZ]
Cabezal 1: @
B [0 | B2 |20 | 003 | e [ OO, | ¥ |
|-\._ == 0 Ll L L " K
| B | R | & 1 | [

»
A E . .z
1. Pulsar en ¥ 'l Q para acceder al recuadro de introduccion de los campos de

usuario:
( » Produccion/Mensaje/Campo usuario)

EERL BT

1916 - 12

USERPROMPTLY,

l:.i'_JEr:--:.-: e ' MERD TE

USERPROMPTZ
USERFFOMFT3

EEST BEFORE - BrRE- L
15 b0 | USERFROMPTA
L USERFPEOMFTS
VHLUE] USERFROMFTS
USERFPEOMPT?

USE (i

FEODLTC TGN

cnimicnto

Los campos aparecen por pagina de 10 campos. Para cambiar de pagina pulsar la tecla

3 9
PGDN) , (PGUP |
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El cursor
aparece en el
mensaje.

2. Seleccionar en la lista el campo a modificar con Ao V.

(&%)

3. Pulsar en \2&/ para acceder a su contenido e introducir luego el nuevo valor.

4. Confirmar 2 veces, en el mensaje aparece el campo modificado.

m Modificar globalmente el mensaje

1. Pulsar @\é

Il OH | MEHT OE ETICION OF MEHSATE HESSAGE
Mensaie Fuente Variables Faramelros
TEXT_ 000000001 (s U 06
| : 10385552 S JUNO7
Cho.: 2/ — z Cab.is) — Fuente: sinor11s
1A =
=rn)

2. Utilizar las flechas para mover el cursor por el mensaje.

Utilizar el teclado para modificar el contenido del mensaje.

Utilizar el menu de iconos para modificar el formato, los parametros y las variables del
mensaje.

. 155, h - YA . — e
Los iconos WM& (modificar la composicién de una variable) y/o i (modificar los
parametros de una variable) aparecen cuando el cursor se sitta delante de una variable.

Acceder a todas las funciones del menu Edicién de mensajes pulsando @

=

<
3. Grabar y cargar en produccion el mensaje modificado pulsando ~&1.=
( » Edicion de Mensajes/Mensaje/Cargar impresora).

El mensaje modificado esta listo para imprimir.
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‘ Modificar un mensaje

‘
1- Pulsar _% y después D’ para modificar un mensaje existente.

( » Edicion de mensajes/Mensaje/Abrir)

MEHL EOTTION MESSAGES HESSAGE
Fonte Variables Farametres

TEXT 000000001 27 JLH-06
T 510007 27 JUNQ7

2- Introducir el nombre del mensaje que se desea modificar accediendo al cuadro de

introduccion de datos con \A8/.
@]

Seleccionar el mensaje que se desea modificar en la lista de mensajes con A o] V

3- Utilizar las flechas para mover el cursor por el mensaje.
Utilizar el teclado para modificar el contenido del mensaje.
Utilizar el menu de iconos para modificar el formato, los pardmetros y las variables del
mensaje.

. 155, . YL . — e
Los iconos W& (modificar la composicién de una variable) y/o i (modificar los
parametros de una variable) aparecen cuando el cursor se sitia delante de una
variable.

Acceder a todas las funciones del menu Edicion de mensajes pulsando @

=

r
4- Grabar y cargar en produccion el mensaje modificado pulsando -
( » Edicién de Mensajes/Mensaje/Cargar impresora).

El mensaje modificado esta listo para imprimir.
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m Crear un mensaje

]

( » Edicion de Mensajes/Mensaje/Nuevo)

1. Pulsar

HEHD DE ETICION OFE MEHSATE

Fuernlip Variahleg = aranel rog

|EEMSTEENEEENER | Froncel

2. Introducir el nombre del nuevo mensaje (maximo ocho caracteres alfanuméricos).

3. Validar con .

Il OH | HEND OF ETICION DF MEHSATE FEAHCE
Mensaie Fuente Variables Faramelros

Zona de
impresion de
un chorro |

]
Cursor Cho.: 2/z — z Cab.is) — Fuente: sinor11s

] -
LI - e -

4. El cursor parpadea en la parte inferior izquierda de la zona de edicion.
Mover el cursor con las flechas por la zona de edicion y crear un mensaje.

Acceder a todas las funciones del menu Edicion de mensajes pulsando @

=

r
5. Grabar y cargar en produccion el mensaje modificando pulsando &=
( » Edicién de Mensajes/Mensaje/Cargar impresora).

El mensaje modificado esté listo para imprimir.

OBSERVACION En el capitulo «Ejemplo de programacion» se explica un
ejemplo completo de creacién de mensajes.

@ A36952-C.doc
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Utilizacion cotidiana

m Visualizar los parametros de la impresora

Diversas funciones permiten informarse sobre los diferentes parametros de la impresora.

‘ Visualizar los parametros de funcionamiento

» Preparacién de impresora/Opciones/Contador horario

HEHD DE PREFARACION OFE ITHPRESOREA

Inicializacion Farametros BEIASGHEEEE 2 (odifos de scceso

=

Horas de trabajo: 5

Contador de marcas: 959985462

Esta funcion le permite visualizar:
o el nimero de horas de funcionamiento de su impresora,
o el nimero de impresiones efectuadas por su impresora (opcién ‘pay per print’).

ATENCION En caso de remplazar la tarjeta principal o la tarjeta PC, el
contador "Horas de funcionamiento” volvera a cero.

Visualizar los parametros del circuito de tinta

Pulsar @ Si es una impresora de 2

( » Produccién/Estado/Cabezal(es)) / cabezales
[ Cabezal: 1 e Caberal: 2 ——d'
E=t5dn chorros : EECTEREERTT '_!Tﬁf.adn chorros: [En LI
Veloc. chorrol: 20,00 wes Weloc, chorrol: 20,00 wes!
Fase chorrol: oeon1111 1Fase chorrol: oooeiI1e 1
Veloe. chorroZ: 26,00 e \WVeloc. chorroZ: 30,00 mse)
Fase chorro2: 08001111 iFase chorro2: _ _ _ssosinis
Presion: 2,89 bars Veloc. motor: 1568 trmn
Viscosidad: 29 s £ 4.1 cPs Visco. referencia:
Temperatura: am *C RUiciones: L]
Temp. tinta: T " DEFECTOS: = Carga: 0013 seg.
' | para 9040 Contrast
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Este submenu le permite visualizar en tiempo real los resultados de las diferentes
medidas efectuadas en la impresora, asi como los defectos detectados por la misma.

o Estado chorros: estado del/los chorro(s). Asimismo, este campo proporciona
acceso a funciones de mantenimiento. Para mas detalles, consulte la seccién
«Mantenimiento».

o Vel. chorro 1y Vel. chorro 2: velocidad del chorro, expresada en metros por
segundo (m/s).

o Fase chorro 1y chorro 2: control de gotas o Deteccion de fase, (000011110).
Tres o cuatro (1) consecutivos correspondientes al ajuste del punto de corte del
chorro ideal.

o Presidn: presién de funcionamiento expresado en bares.
o Viscosidad: viscosidad de la tinta expresada en centipoises (cps) y segundos (S).

o Temp. Elec.: temperatura del compartimento electrénico de la consola, en grados
Centigrados (°C).

o Temp. CT: temperatura del circuito de tinta (excepto 9040 Contrast)
o Vel. Motor: velocidad motor en t/mm (excepto 9040 Contrast)

o Carga: tiempo de carga de la tinta, del viscosimetro hacia el acumulador, en
segundos (s). (s6lo 9040 Contrast)

o Visco. Ref: referencia de viscosidad a partir de la cual el equipo afiadira aditivos.

o Ne Adiciones: nimero de adiciones de aditivo efectuados por la impresora desde
el dltimo arranque.

o DEFECTOS: [XI: La casilla marcada cuando la impresora detecta uno o varios
defectos o alarmas. Si pulsa una vez la tecla de «espacio» cuando esta situado en
esta linea, podra visualizar la lista de las anomalias detectadas. Para cada una de
ellas, se visualiza una recomendacion de solucion.

Visualizar los parametros de programacion

» Preparacion de impresora/Opciones/Versiones

MEHD DF PREFAREACION TFE TMPRESORA
Inicializacion Farametros Codigos de acceso

Version ROM CPU: D& D (¢ - Checksum: S100CF
5 (4282

Version interface: JO
Cabezal: G

1234567R

Esta funcion le permite visualizar las versiones de programas incluidos en su impresora,
asi como su numero de serie. Este ultimo puede introducirse en caso de pérdida.
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m Anadir consumibles

1. Abrir la puerta del compartimento
hidraulico.

2. Tirar del circuito de tinta con la
ayuda del asa

3. Abrir el depdsito desenroscando el
tapon.

Afadir consumible hasta la mitad del
deposito (maximo).

El bidon de tinta esté a la derecha.
El bidon de aditivo esta a la izquierda.

4. Resolver el defecto, si es

necesario, pulsando )
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Ed

cion de un mensaje

m Generalidades

Se denomina "Mensaje" todo aquello que imprime un cabezal.

Antes de crear un mensaje, hay que seleccionar una velocidad de impresién o un

algoritmo en la funcion Pardmetros/Mensaje.

No esta permitido realizar una nueva seleccion de algoritmo o de velocidad de impresién
en un mensaje ya existente. Previamente, debe borrarse el contenido del mensaje si

desea modificar estos parametros.

En su pantalla, la zona de edicion depende del nimero de chorros en el cabezal de
impresion. Esta zona se indica mediante un delimitador vertical a la izquierda de la

pantalla (1).
Il OH | HEHT OE ETICION OF MEHSATE HESSAGE
Mensaie Fuente Variables Faramelros
1 —\
| TEXT_ 000000801 (e JUH- 06
: 16 38: 5552 GoJURGT
Cho.: 2z — z Cab.is) — Fuente: sinoriis

@ l4q] | (2] |[&[&]

En el menu Edicién de mensajes, para pasar del menu
de iconos de la zona de edicidn al de la barra de menu | |

e inversion, utilizar la tecla .

HEHO OE EDICION OFE WEHSAJE
Fuente Variables Farametros

| B [ E | B |Gl | [ | | ]
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m Administrar el mensaje

‘ Guardar un mensaje

ll
- ( » Edicion de mensajes/Mensaje/Guardar)

Esta funcion le permite guardar el mensaje que acaba de crear o modificar. Sélo se puede
acceder a ella después de Nuevo o Abrir.

» Edicibn de mensajes/Mensaje/Guardar como

Esta funcion le permite guardar una versién modificada de un mensaje existente sin
perder el original.

Solo se puede acceder a ella después de Nuevo o Abrir.

1. Seleccionar el mensaje inicial con Abrir.

Modificar este mensaje.

Seleccionar Guardar como.

Aparece un cuadro de diadlogo con el nombre del mensaje.

o b~ DN

Introducir un nuevo nombre al mensaje modificado.

El nuevo nombre del mensaje aparece en la parte superior derecha de la pantalla 'y se
afiade a la lista de los mensajes ya existentes.

Eliminar un mensaje

» Edicién de mensajes/Mensaje/Eliminar
Esta funcion le permite eliminar un mensaje de la memoria de su impresora.

ATENCION La eliminacion de un mensaje es irreversible.
Con el fin de evitar todo riesgo de error, se le solicitara que
confirme la eliminacion del mensaje seleccionado.
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‘ Cerrar un mensaje

» Edicibn de mensajes/Mensaje/Cerrar
Esta funcion le permite salir de un mensaje que acaba de crear o modificar.

Si no ha guardado el mensaje o si ha modificado un mensaje existente, un cuadro de
dialogo le preguntara si desea guardarlo. Seleccione "SI" si desea guardar las
modificaciones; seleccione "NO" en el caso contrario.

@ A36952-C.doc
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m Definir los parametros de impresion

‘ Modificar los parametros del mensaje en produccion

- E=n1
MEHL TE_PREOOOCC TR
Mensalie EstadosCabezal de imPresion Mantenimiento
—— MENSAJE: Rlgo: TAUTO
Retardo ida: (mm |
Retardo wvuelta: (mm) [3
[Laracteras TN 0 Intervalo: (mm) E
Repeticion: [T Filtre DTOP: (us) [0 |
Velocidad: [0 | Modo de disparo: [BEJECTD
Division taco: [1 lLectura wvelocidad: | TRCO

A continuacion se describen los campos de este cuadro de didlogo. Los pardmetros
Sentido de desplazamiento, Lectura por transparencia, Lectura invertida no son
modificables.

Modificar los parametros de un mensaje

» Ediciébn de mensajes/Parametros/Mensaje

B OH 4 HEHT OFE ETTCION OFE HEHSATE
Mensaje Fuente Variables  EREETRETEINGEEE
1= do  impr Algo: [AUTO
Impresion transp. : 0 Retardo ida: mm) a3 |
Impresion inversa: O FRetardo vuelta: (mm) [3
Caracteres NDIN: [ Intervalo: (mm) [3 ]
| Repeticion de imPresion: (1 | Filtro DTOF: (u3) 109
Velocidad de imPpresion: (100 | Modo de disparo: [ HANUAL OBJECTO!
Division taco: ] Lectura wvelocldad: VELOCIDAD COHSTANTE |

En este cuadro de didlogo aparecen todos los datos que le permitiran adaptar el mensaje
a la linea de produccién. Son especificos de cada mensaje.

m Parametros predeterminados

Los parametros predeterminados del mensaje, comunes a todos los mensajes, se
configuran en » Preparacion de impresora/Pardmetros/Mensaje

El cuadro de didlogo es idéntico.

@ A36952-C.doc
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m Sentido de desplazamiento

La programacion de este parametro depende de la instalacion de su impresora en su
cadena de produccion y del resultado que desee obtener en la lectura.

W _COH | WMERD EDITION MESSAGES
Hessage Fonte Variables ERETEGRIITTEE
] i thimg AUTO
| Lecture Par transparence: @ 14 4 I
Lecture inversée: ; ™ tr@ s E
o B
| Caractéres DIN: < ,_,/ WA 15 7% 3|
Repetitions imbression: T Filtrage LOPT TOET (100
Vitesse impression: (mmss) (100 | Déclenchement: [HANUEL OEJET
Divigsion tackiy: - _' Mesure vitesce: .'\..-j:I'.E?_:',E“Fl_'l'-'ﬁ'ljnrﬂ["'

[N\

8
La tecla le permite visualizar un sentido de desplazamiento del objeto. Si pulsa de
nuevo, podra ampliar la imagen.

Las teclas > y < le permiten cambiar el sentido de desplazamiento fijado.
Este parametro, combinado con los parametros Lectura por transparenciay Lectura
invertida, le permite diferentes posibilidades de lectura del mensaje.

m Lectura por transparencia

Marcar esta casilla para obtener una lectura del mensaje por transparencia.
m Lectura invertida
Marcar esta casilla para obtener una lectura invertida del mensaje .

m Caracteres DIN

Marcar esta casilla para obtener un mensaje escrito de la siguiente manera:

123ABC O8VEL]

Si selecciona una fuente "grabada" en la funcién I I (» Edicion de
mensajes/Fuente/Seleccidén Fuente, obtendré el siguiente resultado:

TNOCOOODI W -

ATENCION Los caracteres DIN sélo son posibles en los cabezales mono-
bus.
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Mare

m Repeticiones de impresion

Este parametro permite, en modo de activacion del objeto (campo Activacién configurado
en OBJETO), repetir la impresion la cantidad de veces que se programe, cualquiera que
sea la longitud del objeto.

Introducir un valor entre 0 y 255.

Ejemplo:

Repeticiones de impresion: 1 significa 1 mensaje marcado, no repetido.
Repeticiones de impresion: 2 significa 2 mensajes marcados, etc.

m Velocidad de impresion

En el caso de desplazamiento de producto a velocidad constante (campo Medida de
velocidad parametrado en VELOCIDAD CONSTANTE), introduzca el valor de dicha
velocidad en milimetros por segundo.

m Division tacométrica

Este campo so6lo es valido cuando esta seleccionado el modo TACHY (campo Medida de
velocidad parametrado en TACHY)

Introducir un nimero entre 1y 255. Segun el resultado obtenido en la impresién, aumente
o disminuya dicho namero.

m Algoritmo

W _OH | MEHD OE _EDICION OF MERSATE
Mensaie Fuente Variaoles IEETELNEIAUEEN
|Bentido i mprees { o) EMEEEE | * Oot Speed HeD Hosbre
RoNR enal O Retardolety g adst 10 oelsi-tsbl-esbo
| [Toeresion inversa: 5 Retardol B Y i 1 BAEIICEY
= = 4 2u k.l _2x5_1_28_2
| | Reveticion de ino T Fiiteo | 35 8 o3 3t HsibEeiad
H 1 L3 i .
e e M - L J.5t D1 030 558 5352 10 BAndipcSiEmimEE-le
Velocidad de impresion: 100 | Modo de| o041 4x8 930 10 041610°4x5_1_28_24
1 i iy e 02 7 3188 10 002E10_0F_O01_ZE_07
Division taco: L ectura eroerroae S— L Ty

Seleccionar un algoritmo o dejar que la impresora seleccione automéaticamente aquél que
mejor se adapte a la velocidad de impresion programada (AUTO).

En funcidon de esta seleccion, la impresora propondra en la funcién s I I ( » Edicién

de mensajes/Fuente/Seleccion Fuentes) una seleccion de las fuentes apropiadas.

El algoritmo seleccionado determina la zona de edicién.
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RECUERDE No esta permitido realizar una nueva seleccion de algoritmo o
de velocidad de impresién en un mensaje ya existente.
Previamente, debe borrarse el contenido del mensaje si desea
modificar estos parametros.

m Margen de ida

Introducir un valor de margen de ida en milimetros.
Este parametro representa el espacio entre el punto de deteccion y el inicio de la
impresion cuando se imprime el mensaje a partir del primer carécter.

m Margen de vuelta

Introducir un valor de margen de vuelta en milimetros.
Este parametro representa el espacio entre el punto de deteccién y el inicio de la
impresion cuando se imprime el mensaje a partir del Gltimo caracter.

m Intervalo

Introducir un valor de intervalo en milimetros.

Este parametro representa el espacio entre dos impresiones en modo de activaciéon
repetitiva (campo Activacién parametrado en REPETITIVA) o en caso de "Repeticiones
de impresion".

m Filtracion de senal

Introducir un valor de tiempo en ps.

Este parametro representa el tiempo minimo que la sefial de deteccidén de objeto debe
estar presente para que la impresora lo tenga en cuenta. Puede aumentar este tiempo si
constata impresiones intempestivas de mensajes.

m Activacion

Seleccionar el modo de activacion de la impresion:
Seleccionar:

o MANUAL OBJETO o MANUAL AUTO: Si desea realizar pruebas de impresion
manuales.

. MANUAL OBJETO: La impresién se activa al pulsar la barra de "Espacio” de su
teclado y obtiene una impresion cada vez que la pulsa.

. MANUAL AUTO: La impresion se activa al pulsar la barra de "Espacio" y se repite
hasta que se vuelve a pulsar esta misma tecla.

De este modo, obtiene varias impresiones automaticas de un mismo mensaje al
pulsar manualmente dos veces la barra de "Espacio”.
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Seleccionar:
o OBJETO o REPETITIVO durante una fabricacion.

. OBJETO: La impresion se activa al pasar el objeto por delante de una célula de
deteccidn; obtiene un solo mensaje por objeto detectado.

. REPETITIVO: La impresién de un mensaje se activa al pasar el objeto por delante
de una célula y se repite siempre que la célula esté activada o hasta que se alcance
el nimero de repeticiones de impresion.

m Medida de velocidad

Definir el modo de medida de la velocidad:
o VELOCIDAD CONSTANTE
Sin una medida de velocidad, esta se supone constante.
o TACHY

Seleccionar este campo si desea utilizar un tacometro (generador de impulsos
tacométricos). Este detector de velocidad permite sincronizar permanentemente la
velocidad de impresion de la impresora y la velocidad de desplazamiento de los objetos
a imprimir en la cadena de produccion.

Esto es especialmente interesante cuando la velocidad de desplazamiento de los
objetos no es constante.

o CELULAS

Seleccionar este campo si desea medir la velocidad con 2 células.
En este caso, también debe definir el parametro: Distancia entre células (mm) en la
funcién » Preparacion de impresora/Inicializacion/Impresora

Para mas informacién acerca de las conexiones de las células y del generador
tacométrico, consulte la seccion «Conexiones de entradas / salidas».

Definir la resolucion de impresion

» Preparacion de impresora/lnicializacion/Menesaje/Resolucion Horizontal
Introducir el valor de la resolucion horizontal en funcién del cabezal:

o cabezal G: 2,8 ptos/mm.

o cabezal M: 4,5 ptos/mm.

o cabezal P: 7,0 ptos/mm.
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m Definir las caracteristicas de los caracteres

Estas funciones le permitiran seleccionar el tipo, estilo y formato de sus caracteres o
simbolos de escritura.

Seleccionar una fuente

Se denomina "Fuente" un conjunto de caracteres o simbolos representados en un mismo
estilo y con el mismo formato.

- I I ( » Edicién de Mensajes/Fuente/Seleccidon Fuente)

HEHO OE EDICION OFE MEHSAJE
Mensaie Variables Farametros

ARBC

Cuglom. Fon

Este cuadro de didlogo le propone todas las fuentes disponibles en funcion del algoritmo
seleccionado en la funcion

» Edicibn de Mensajes/Parametros/Mensaje/Algoritmo.

Una idea aproximada de algunos caracteres de la fuente preseleccionada le permite
visualizar su seleccion. Después de la validacion, el cursor adopta el formato de la fuente
seleccionada y los delimitadores de lineas le indican las lineas accesibles.

Las fuentes corresponden a los caracteres del teclado para los idiomas que disponen de
un teclado (latino, arabe,...). Para los demés idiomas (thai, coreano,...), corresponden a
los caracteres seleccionados en la funcion

» Ediciébn de Mensajes/Fuente/Seleccién Simbolo de la fuente

La lista de las fuentes y algoritmos disponibles en la impresora se describe en la seccién
«Especificaciones técnicas».
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m Configurar la lista de fuentes

» Preparacién de impresora/Parametros/Seleccion Fuente

IE T IFRES
Inicializacion MNERENEIGNEEE Uociones Lodigos de acceso

Esta funcion permite modificar la lista de las fuentes disponibles en el cuadro de dialogo
anterior. Marcar, en la lista, las fuentes que estaran disponibles en Edicién de Mensajes.

Dilatar un caréacter

» Edicion de Mensajes/Fuente/Dilatacion

HEHI OE ENICION DFE WEHSATE
Merncaje HEEDNEE @ ‘Yariables Farametros

EwnnE (] |

Esta funcién permite imprimir en negrita caracteres que se desean destacar en el
mensaje, sin modificar su formato.

Introducir el coeficiente de dilatacion necesario de 1 a 9, siendo 9 la impresién mas
negrita (por defecto, este coeficiente es de 1).

A continuacion, todos los simbolos seleccionados se escriben en la pantalla con la
dilatacion programada (lo que ve y lo que obtiene en la impresion).

No existe un limite relativo al nimero de dilataciones posibles por linea ni por mensaje.
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‘ Utilizar la tabulacion

» Edicién de Mensajes/Fuente/Tabulacion

MEHO OFE EOICION TE MEHSAJE
Mensaje HETENEE @ Yariaoles Farametros

WENMERETGRE [ |

Esta funcion permite definir una zona en blanco entre dos caracteres o simbolos de altura
diferente a la altura de un espacio estandar de la fuente utilizada.

Introducir el nUmero de tramas que debe contener esta zona en blanco (de 1 a 255).
Para insertar una tabulacién horizontal:
o situar el cursor en el lugar deseado,

o cambiar a modo tabulacion: tecla —’|

o insertar un espacio tabulado : tecla[ ]
(espacio),

o salir del modo tabulacion: tecla _’l.

En cualquier momento de la edicidon del mensaje, es posible afiadir o suprimir tramas a
una tabulacion.

Para ajustar una tabulacion horizontal:
o situar el cursor en la tabulacion,

o cambiar a modo tabulacion: tecla _’|,

O ajustar: teclas <o D

|a—
o salir del modo tabulacion: tecla

En modo tabulacion, aparece el simbolo hﬂ en la parte inferior izquierda de la pantalla.
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OBSERVACION Tabulacion vertical:

Si combina las teclas con /\ o V, puede

modificar la posicion vertical del cursor.

Por tanto, las lineas del mensaje no tienen una posicion fija como se muestra en el
siguiente ejemplo:

LINEAS
POSICIONAMIENTO DE LAS PUNTO A bynTO
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m Utilizar la fecha y la hora

Para imprimir la fecha y la hora en un mensaje, en primer lugar hay que configurarlos,

después crearlos y por ultimos insertarlos en el mensaje.

Configurar la fecha y la hora

» Preparacion de impresora/lnicializacién/Reloj automatico

| O | HEHD _[F_PREFERACION DF _IHPRESORA

MM GRE  oranetros Doc iones Codigos de acceso

Hora d(hh:mm:ss): [0 32 09 FarowMarcha fecha aut:
Fecha { dd/mmsaa)l: [13-11-92] ato techa:
Hora cambio fecha (hhimmd: [oa.oa)

(-

TR EEET]

l aaSmmSdd

La fijacion de la hora y la fecha de la impresora se realiza, en principio,
instalacion de la misma.

m Hora (hh:mm:ss) / Fecha (dd/mm/aa)
Introducir la hora y la fecha.
m Hora camb fecha (hh:mm)

Introducir la hora en la que va a cambiar la fecha.

m Marcha / Parada Fecha auto

durante la

: la activacion y la impresién del reloj automatico son fijas (sin cambios).

[ : la activacion y la impresion del reloj automatico cambian en tiempo
m Formato fecha (dd/mm/aa)

Seleccionar el formato en que se va a visualizar la fecha.

m ler Dia de la semana

» Preparacion de impresora/lnicializacion/Impresora
Definir el primer dia de la semana. Por defecto, este dia es el domingo.

real.
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‘ Crear e insertar la fecha

» Edicibn de mensajes/Variables/Fecha

W _OH | HERD OF EOICION OE MERSATE
Mensaie Fuente ESTOEDEEE Forancbros

[Uia semana:] O% Semana del afo: o e
| Dia del mes: (] Mes del afio (Cifral: [OD*O oo
Dia del afo: [ QNN Mes del afio (Letral: [ HH
| Ultimo dig. afio: ¥ Afio: O ¥
Composicion: :

Esta funcion le permite insertar elementos del calendario en su mensaje. Crear su propia
variable "Fecha" con la ayuda de los siguientes elementos:

o Dia de la semana (una cifra, de 1 para el domingo hasta el 7 para el sabado).
o Dia del mes: 1 a 31.
o Dia del afio: 1 a 366.
o Ultima cifra del afio.
o Semana del afio: 1 a 53.
o Mes del aio: 1 a 12 (Cifra) o 3 (Letra).
o Afo.
La linea Composicién muestra los elementos de la fecha a medida que se programan.

Los separadores autorizados (espacio), (: ), (-), (/) se introducen en la ventana de
composicion con el teclado.

Cuando se fija la fecha, pulsar una vez permite insertarla en el mensaje en el lugar
del cursor.
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‘ Crear e insertar la hora

» Edicién de mensajes/Variables/Hora

Il _OH | MEHD OF EOICION OF MERSAJE

Hensaie Fuente INETSENDEEEE @ Faraneblros

[Horas ] O
| Minutos: (|

Segundos: |
| Composicion:

=

e
Al

Esta funcion le permite insertar elementos del reloj en su mensaje.

Crear su propia variable "Hora" con la ayuda de la hora, los minutos y los segundos en el
orden que desee.

La linea Composicion muestra los elementos de la hora a medida que se programan.

Los separadores autorizados (espacio), (: ), (-), (/) se introducen en la ventana de
composicion con el teclado.

Cuando se fija la hora, pulsar una vez permite insertarla en el mensaje en el lugar
del cursor.
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m Utilizar un contador

Para imprimir un contador, hay que configurarlo y después insertarlo en el mensaje.
También es posible visualizarlo y restablecerlo en su valor de inicio.
Puede insertar 2 contadores diferentes por mensaje.

Visualizar e inicializar los contadores

oy

( » Produccion/Mensaje/Visua./Inic. contador)

MEHL TE PRODUCTION

Impresora BRGETEENEEE FstadosCaberal de imPresion Mantenimiento
Contador 1.1: [235eres] INEEER O
Contador 1.2: [1234 1 Reset O
Contador 2.1: [133486783] Reset O
Contador 2.2: [133486783] Reset O

Esta funcion le permite visualizar el valor de los contadores y restablecerlos en su valor de
inicio, en caso de necesidad.

El valor del contador se activa y puede restablecerlo en su valor de inicio marcando con
una cruz la casilla Inicializacion correspondiente.

Configurar un contador

» Edicion de mensajes/Parametros/Contador o Contador 2

e b |

; } ZH
Mensaie Fuente Variatles IRGETEREISLEEE

EEVTETIITEEIE  oocooooo Tipo fncremento: [MERSAJE
Valor final: 999399993 Ceros a la izOuierda: B

| Paso contador: [69] Contador ciclico: (=

| Contador lotes: [dafoa1]

Seleccionar el Contador o el Contador 2. A continuacién, accedera a los parametros del
contador para modificarlos si es necesario:

@ A36952-C.doc

74/236



Edicion de un mensaje

m Valor de inicio y Valor final

Introducir el valor de inicio y el valor final. Estos son los limites entre los cuales varia el
contador.

Si el valor de inicio es inferior al valor final, el contenido del contador crece y, en caso
contrario, decrece. Cuando se alcanza uno de estos dos valores, el contador vuelve al
otro valor.

m Paso contador

Introducir el valor de aumento del contador: de 00 a 99.

m Contador lote

Definir el nimero de objetos en el lote. El contador aumenta cuando se alcanza el valor
del lote.

m Tipo de incremento

Seleccionar el modo de evolucién del contador. Este modo define la manera en la que el
contador aumenta:

o OBJETO: en un numero de objeto detectado.
o MENSAJE: en un nimero de mensaje impreso.

o EXT: segun la informacion de entradas INCC1 y INCC2 de la tarjeta de interfaz
industrial.

o ENCADENADO (s6lo Contador 2): segun el excedente de capacidad del contador 1.

m Ceros a la izquierda

Marcar esta casilla si desea mostrar los ceros no significativos en el cabezal del contador.
En todo caso, el lugar tomado por el contador en el mensaje cuenta con ceros en el
cabezal, se impriman o no.

OBSERVACION Los ceros del cabezal no se pueden suprimir en un cédigo de
barras.

m Contador ciclico

Marcar esta casilla si desea que el contador se restablezca en su valor inicial en cada
activacion de la sefial en la entrada "Top objet".
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m Parametros predeterminados

Los pardmetros predeterminados, comunes a todos los mensajes, se configuran en
» Preparacion de impresora/lnicializacion/Mensaje/Contador o Contador 2
El cuadro de dialogo es idéntico.

Insertar un contador

» Edicibn de mensajes/Variables/Contador o Contador 2

Esta funcion le permite insertar contadores en su mensaje. El contador aparece en el
mensaje en forma de su valor de inicio.
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m Utilizar un campo de usuario

Un campo de usuario es una informacién variable que debe introducir el operario de
produccion.

Esta funcion permite editar un campo de usuario en el mensaje. Pueden introducirse 20
campos diferentes de usuario por mensaje. Para editar un campo de usuario hay que
definirlo en primer lugar y luego introducirlo en el mensaje.

Definir un campo de usuario

» Edicion de mensajes/Variables/Usuario

dEMGO TIF FTOTCION TFE MENSSTE BOTTLE
Sia e Fucrntc ERETDESDE- Forowctroc

i CalPaCTRTEE )i

Esta funcion permite reservar en el interior de un mensaje lugares para los campos de
usuario.

La caja de dialogo le permitira definir:
o Tamafio (n°. de caracteres): tamafio variable en nimero de caracteres: de 01 a 99.
o Elemento de identification: un rétulo identificativo.
o Valor por defecto: el valor impreso en tanto no se introduzca nada en produccion.

Insertar un campo de usuario

Cuando se define el emplazamiento, la pulsacién en permite insertarlo en el mensaje
en el lugar del cursor.

Modificar un campo de usuario

Ver el capitulo «<Modificar un mensaje».
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m Utilizar una caducidad

Una caducidad es una fecha aplazada con respecto a la fecha actual.

Para imprimir una caducidad, en primer lugar hay que configurarla, después crearla y por
ultimo insertarla en el mensaje.

Puede insertar 2 caducidades diferentes por mensaje.

Configurar una caducidad

» Edicion de mensajes/Parametros/Caducidad o Caducidad 2

Il _OH | HEHO OE EDICION OF WEHSAJTE HESSAGE
Mensaie Fuente Varianles | ISETETEINTEEN

EGEERER [GiA
| Caducidad: [3e5 |

TEXT 000000001 G- JUH- 06
| T B2 1212 Uo7

El cuadro de didlogo le propone introducir, para cada caducidad, el valor de:

o Duracion: de 0 a 9999.

o Unidad: dia o mes.
La hora del cambio de fecha comn a todas las caducidades puede maodificarse en
» Preparacién de impresora/lnicializacién/Reloj automatico

m Parametros predeterminados

Los parametros predeterminados, comunes a todos los mensajes, se configuran en
» Preparacion de impresora/Parametros/Caducidad o Caducidad 2
El cuadro de dialogo es idéntico.
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‘ Crear una caducidad

» Edicién de mensajes/Variables/Caducidad o Caducidad 2

Il OH | MEHD OF EDICION OF MERSAJE

Mensalie Fuente ERSTOEDEEE -oronclros

llia de m MSEEER O 39 Mes afio caduc. (Cifrad: [ s
| Afio de caducidad: 0O 4id Mes afio caduc. (Letral: [ ams

Semana ano caducidad: [ L) Afo de caducidad: ] uy
| Composiclon: ]

Este menu le permite insertar elementos de la caducidad en su mensaje.

El cuadro de dialogo le propone crear su variable de "Caducidad" con la ayuda de los
siguientes elementos:

o Dias al mes: 1 a 31.
o Dias al afo: 1 a 366.
o Semanas al afio: 1 a 53.
o Meses al afio: 1 a 12 (cifra) o 3 (Letra).
o Afos.
La linea Composicion muestra los elementos de la fecha a medida que se programan.

Los separadores autorizados (espacio), (: ), (-), (/) se introducen en la ventana de
composicion con el teclado.

Insertar una caducidad

Cuando se fija la caducidad, pulsar una vez permite insertarla en el mensaje en el
lugar del cursor.
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m Utilizar un codigo de barras

Para editar un codigo de barras en primer lugar hay que configurarlo, después crearlo y,
por ultimo, insertarlo en el mensaje,

Puede insertar hasta 4 cédigos de barras por mensaje.

Configurar un cdédigo de barras

» Edicién de mensajes/Parametros/Codigo de barras

Mensaje

MEHU DE EDICION OF MEHZSATE
|_Fargmetros |

Fuente Variables

Seleccionar un tipo de codigo entre los propuestos.

Los tipos de codigos disponibles son:
o Industrial: 2/5 entrelazado, cédigo 39, ITF14, ITF6.
o Distribucion: EAN 13, EAN 8, UPCA, UPCE, EAN 128, cédigo 128, HIBC/EAN.
o Bidimensional: Datamatrix.

Para mas detalles sobre estos cadigos, consulte el capitulo «Caracteristicas de los
codigos de barras».

Validar, accede a los parametros del cédigo:

Mensaje

HEHO OE EDICION OF MEHSAJTE
Fuente Varianles INGETETLEISTTENE

[Barras estrechas:] [O] Lectura humarnas:
Espacios estrechos: [1] Altura:s

Barras anchas: [3] Impresion inversa:
Ezspacins anchos: [3] Digito comprobacion:

Totimlzeclon:

[HImGUHD

goaf
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Para cada tipo de codigo, se le propone un cuadro de didlogo especifico que limita asi el
acceso a los pardmetros modificables. Los demas parametros aparecen en punteado.

m Barra estrecha

Introducir un valor de 1 a 4 tramas (valor predeterminado de 1 por los codigos de
distribuciones). La Barra estrecha debe ser obligatoriamente inferior a la Barra ancha.

m Espacio estrecho

Introducir un valor de 1 a 4 tramas (valor predeterminado de 1 por los cédigos de
distribuciones). El Espacio estrecho debe ser obligatoriamente inferior al Espacio ancho.

m Barra ancha

Introducir un valor de 2 a 9 tramas (valor predeterminado de 2 por los codigos de
distribuciones).

m Espacio ancho

Introducir un valor de 2 a 9 tramas (valor predeterminado de 2 por los cédigos de
distribuciones).

m Texto no codificado

Definir si la transcripcion no codificada del cédigo de barras sera impresa (DEBAJO) o no
(SIN).

m Altura

Seleccionar un valor de altura segun las alturas disponibles. Se expresa en puntos y esta
limitada a la altura de las fuentes existentes.

m Impresion inversa

Seleccionar la impresién en video-inverso - si [X] o no O. (Excepto Datamatrix).

m Octeto de control

Seleccionar si el octeto de control esta presente [XI o no .
Si la respuesta es si, la impresora afiade el octeto de control al final del cédigo de barras.
El octeto de control no se visualiza y sélo esta disponible para los cédigos industriales.

m Optimizacion

Marcar esta casilla si desea optimizar el formato de los cédigos de barras CODIGO 128 y
EAN 128.
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m Dilatacion

Este parametro sdélo aparece para el c6digo Datamatrix.

Introducir el valor del formato de las celdas: 1 6 2. Esto permite multiplicar la altura

seleccionada por 1 6 2.

Si el valor 2 esta seleccionado, la altura del cédigo no puede ser inferior a 16 puntos.

m Parametros predeterminados

» Preparacion de impresora/Parametros/Codigo de barras

Esta funcién permite seleccionar un tipo de cédigo y sus parametros predeterminados

comunes a todos los mensajes.

El cuadro de dialogo es idéntico.

Crear un coédigo de barras

» Edicién de mensajes/Fuente/Codigo de barras

Mensage RIS

HEHU DE EDICION OF MEHSATE

Yariables arametros

289 Entrelazado

ontador
ontador
| Eelod
Fecha
Caducidad
aducidad 2

urno de trabajo
Elemento externo

Composicilon: ||

Crear su propio codigo insertando en €l elementos fijos o variables.

m Elementos fijos

Los elementos fijos autorizados (cifras, letras o espacio) pueden introducirse directamente

en la linea de Composicion.
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m Elementos variables

Los variables deben parametrarse, si es necesario, en el menu » Edicion de
mensajes/Parametros.
o Contador/Contador2/Turno de trabajo

Para insertar estos elementos variables en el cédigo de barras, situarse en la linea

=
correspondiente y pulsar la tecla . La variable aparece en la linea de composicion.
o Hora/Fecha/Caducidad/Caducidad2
Estas variables deben crearse antes de insertarse en el cédigo de barras.

Para crear un elemento, situarse en la linea correspondiente y pulsar la tecla \IA8/,
Aparece el cuadro de composicion.

La composicion se realiza de manera que para una variable en el mensaje, los cuadros
de dialogo son idénticos.

Cuando se termine la composicion, pulsar una vez permite insertar la variable en
el codigo de barras. La variable aparece en la linea de composicion.

o Elemento Externo

Permite reservar, en el interior de un cédigo, espacios para caracteres variables
(maximo 32) que se enviaran por comunicacion externa RS232/V24 6 RS422.

o Campo de usuario
No se puede introducir este elemento variable en un cddigo de barras.

OBSERVACION Cuando el cursor se sittia delante de un codigo (ya introducido

[Ctrl ] [V j
0 en proceso de creacion), las teclas + ,
utilizadas simultdneamente permiten la visualizacion de la
composicion de dicho cadigo.

Insertar un cédigo de barras

Cuando el cddigo ya esta creado, pulsar una vez permite insertarlo en el mensaje en
el lugar del cursor.
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‘ Caracteristicas de los cdédigos de barras

m Codigos industriales

2/5 entrelazado

Permite transcribir en cédigo de barras sélo caracteres numéricos.
Estos caracteres pueden ser variables (contador, fecha...).
Maximo 32 caracteres.

Sin octeto de control (0), el nUmero de caracteres introducidos debe ser par. Con octeto
de control (x), el nimero de caracteres introducidos debe ser impar.

Las representaciones alfabéticas de las fechas, caducidad y turno de trabajo no son
posibles.

Codigo 39
Permite transcribir en cédigo de barras los caracteres alfabéticos, las cifras y los
siguientes simbolos: = . , espacio $ / + %

Estos caracteres pueden ser variables (contador, fecha...).
Méaximo 32 caracteres.
El octeto de control es facultativo.

ITF 14, ITF 6

Para imprimir estos codigos de gran altura, es necesario poseer un cabezal bichorro de
tipo G. El codigo ocupa los 2 chorros disponibles (altura de 54 puntos).

En un mensaje, los elementos que no forman parte del cddigo ITF s6lo pueden insertarse
antes o después.

Estos codigos permiten transcribir en codigo de barras sélo caracteres numéricos.
14 caracteres obligatorios para ITF 14.
6 caracteres obligatorios para ITF 6.

El dltimo caracter (14° para ITF 14 y 6° para ITF 6) es de control. Si no puede introducirse,
la impresora lo calcula y lo sita automaticamente. Si se ha introducido y es incorrecto, la
impresora lo sefiala y sustituye automaticamente por el valor correcto.
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m Codigos de distribuciones |I||II

42222222222

EAN/UPC
Selecciones posibles: EAN 13, EAN 8, UPCA, UPCE
Permiten transcribir en cédigo de barras sé6lo caracteres numéricos:
o 13 caracteres obligatorios para EAN 13.
o 8 caracteres obligatorios para EAN 8.
o 12 caracteres para UPCA.
o 8 caracteres para UPCE, siendo siempre la primera cifra equivalente a 0.
Estos caracteres pueden ser variables (contador, fecha...).

El dltimo caracter es de control. Si no puede introducirse, la impresora lo calcula y lo sitta
automaticamente. Si se ha introducido y es incorrecto, la impresora lo sefiala y sustituye
automaticamente por el valor correcto.

EAN 128, CODIGO 128
Selecciones posibles: EAN 128, CODIGO 128, HIBC/EAN.

Maximo 39 caracteres.

Estos cddigos so6lo se proponen en modo C.
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HEHD OF FOICION OF WEHSATE
Menszie HRITESCEEE @ Yariables Faramelros

CODE 128

ontador

antador
| RP[PJ

2Crd

sducidad

aducidad 2

urno de trabajo
&l&mento ExtaPnT
Jr‘-u'l:‘t.. E"E-,FL'—L‘lCi [ =1=]
modo 128: B

Composiclon: [

El conjunto de caracteres se divide en 4 menus que encontramos en Modo 128 (Cédigo
A, Cédigo B, Cdédigo C) y Caracteres Aux.:

Modo A: incluye todos los caracteres alfanuméricos en mayusculas estandar, los
caracteres de control y los caracteres especiales.

Modo B: incluye todos los caracteres alfanuméricos en mayusculas y mindsculas
estandar, los caracteres numeéricos y los caracteres especiales. Es el modo
predeterminado y su formato esta optimizado.

Modo C: incluye el conjunto de los 100 pares de cifras que van de 00 a 99 y los
caracteres especiales (la introduccion de los caracteres se realiza de dos en dos).

Caracteres auxiliares: incluye los caracteres de control (NUL, SOH, ...) y los
caracteres especiales (FNC1, SHIFT, Al, ...). El contenido del cuadro de dialogo
depende de la seleccién del Modo 128.

Estos caracteres pueden ser variables (contador, fecha...).

Los caracteres en video inverso A, B o C aparecen en la composicion correspondientes a
los codigos A, B o C.

ATENCION Si ha marcado el parametro "Optimizacién" en los parametros,
so6lo esta disponible el modo B.
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eI
m Codigo Datamatrix %

o El cédigo utilizado es del tipo ECC200 con un calculo de formato automético
(cuadrado o rectangular).

o El formato de las células (dilatacion) es programable: 1 6 2 gotas.
o La altura del codigo puede variar de 8 a 24 celdas en dilatacion 1

de 8 a 12 celdas en dilatacion 2
o El cédigo permite la impresion de todos los tipos de variables.

Capacidad méaxima de codificacion:

Altura del cédigo

; ! 8 | 8 |10 | 12|12|12| 16| 16|16 ]| 18| 20| 22/ 24
(nimero de células)
S| R 18|26 | 10| 12| 26 |36 | 16 | 32|40 | 18|20 22| 24
(numero de células)
Numero de caracteres 10| 16| 6 | 10|32 | 44| 24 | 64| 98|36 44| 60| 72
numeéricos codificados
Numero de caracteres 7 |12 | 4 | 7 | 24|33 |18 |48 |63 |27 | 33| 45 | 54
alfanumeéricos codificados
Numero de caracteres 5 | 8 | 3|5 |16 |22 | 12|32 |4 | 18|20 |30]36
8 bits ASCII codificados
Dilataciéon 1
Altura del codigo impreso 8 | 8 |10 | 12|12 |12 |16| 16| 16| 18| 20| 22| 24
(en numero de gotas)
g \nchoge! \Qdioggmpreso 18 |26 | 10| 12| 26|36 | 16| 32|49 | 18| 20| 22| 24

(en numero de gotas)

Dilatacion 2

Altura del cédigo impreso
(en numero de gotas)
Ancho del cédigo impreso
(en numero de gotas)

16 16 20 24 24 24

36 52 20 24 52 72

ATENCION La resolucion del mensaje correspondera a la del codigo
datamatrix.
En algun caso, puede ser necesario aumentar la distancia
cabezal / objeto con el fin de evitar la superposicion de las
gotas.
Asi, esta operacion permitira la lectura del codigo.
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m Utilizar un turno de trabajo

Un turno de trabajo permite imprimir informacién temporal ciclica sobre un periodo de una
jornada. El cédigo se define a partir se una hora determinada.

Para imprimir un turno de trabajo, en primer lugar hay que configurarlo y después
insertarlo en el mensaje.

Puede imprimir 1 turno de trabajo por mensaje.

Configurar un turno de trabajo

» Edicion de mensajes/Pardmetros/Turno de trabajo

W _OH | MEHD OE _EDICION OF MERSATE MESSAGE
Mensaie Fuente Varianles IEGETELNEISTGEEN

Tipo: [ETFEAS

TEXT_0G0000001 rd
| 1057424 OG0T

| Intervalo: (hhimn) :l.".l ]

En este cuadro de diadlogo aparecen todos los datos que le permitiran hacer evolucionar
su turno de trabajo de la forma que desee.

m Hora inicio: (hh:mm)
Introducir la hora de inicio de un turno.

m Intervalo

Definir la duracién de un turno.

m Representacion
Seleccionar el modo de representacion del turno de trabajo:
o NUMERICO: 2 cifras de 01 a 23
oLETRA: 1letradelaAalaZz
o LETRA (-1 -O): Las letras | y O no se utilizaran para la fijacién del turno de trabajo.
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Ejemplo:
o Hora inicio : 06:00
o Intervalo : 08:00

o Representacion - LETRA

La impresién sera:
oA - de 6 horas a 13 h 59,
o B - de 14 horas a 21 h 59,
o C - de 22 horas a 5 h 59 del dia siguiente y asi sucesivamente.

m Parametros predeterminados

Los pardmetros predeterminados, comunes a todos los mensajes, se configuran en
» Preparacion de impresora/Parametros/Turno de trabajo
El cuadro de didlogo es idéntico.

Insertar un turno de trabajo

» Edicién de mensajes/Variables/Turno de trabajo

Esta funcion le permite insertar un turno de trabajo en su mensaje. Un caracter
(alfanumérico o numérico) aparece en su mensaje en el lugar del cursor.
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m Utilizar una variable externa

Una variable externa es una informacion variable que se recibird mediante comunicacion
externa RS232/V24 6 RS422 (ejemplo: peso procedente de una balanza o informacién
procedente de un autdmata, de un lector de codigo de barras).

Para imprimir una variable externa, en primer lugar hay que definirla y después insertarla
en el mensaje.

Definir una variable externa

» Edicion de mensajes/Variables/Externa

W_OH | HEHI OE ETICION DE HEHSATE HESSAGE

Mensaie Fuente ERNEIDEDEEEE @ Faranelros

"-"J.~=.u-=|l.1-_'.=.|l_1|_u| del logo: ) a]

TEXT_0Q0000001 rd
| T E7 4242 LR UHOT

Esta funcion permite reservar en el interior de un mensaje espacios para la variable
externa. Si no se envia ninguna informacién, estos espacios reservados se representaran
en la impresion mediante un logo seleccionado y visible en la pantalla.

El cuadro de dialogo le permite definir:
o Formato (Nam. Caracteres): el nimero de espacios para reservar, de 01 a 99.

o Logo de visualizacion: el logo/caracter a visualizar.

Insertar una variable externa

Cuando se define el espacio, pulsar una vez permite insertarla en el mensaje, en el
lugar del cursor.
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m Utilizar la tabla de fecha auto

Esta funcién permite insertar todas las variables de hora y fecha codificadas con la ayuda
de la tabla de fecha auto.

Para imprimir una variable de fecha auto, en primer lugar hay que configurarla, después
crearla y por ultimo insertarla en el mensaje.

COnfigurar un elemento de fecha auto

» Preparacion de impresora/Parametros/Fecha auto

| & " AFES
Inicializacion HGEETEGHEEE (0Cciones Codigos de acceso

urno 2 trabajlo
Turno trabaio num.
orads

Minutos
ia dﬁ {d SEMmana
ias del mes
fias del ano
Semanas
(alate]

Esta funcion permite codificar la informacion de hora y fecha en forma de cédigo de 1 a 3
caracteres alfanuméricos.

Seleccionar una variable para codificar y aparecera la siguiente pantalla (excepto para el
Cadigo horario letra).

Ejemplo: Cadificacién de la hora

B 0N | MERD OF PREPAFACION [E IMPRESORA
Inicializacion MEERETCINNEEE J0Ciones Codigos de acceso
L COPTAR
| =1
Hum. Campos: 24
Campa: 1 Valar: [Ba1]
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o + 0 —: permite desplazar linea a linea los diferentes campos de una variable.

o Num. Campos: muestra el nimero total de campos de una variable.

o Campo: indica el campo que introduce actualmente.

o Valor: permite introducir un cddigo de 1 a 3 caracteres alfanuméricos.

o Copia: permite copiar el valor de un campo a todos los demés campos de una tabla

m Mes del aino

Permite codificar los meses y meses posteriores en letras de maximo 3 caracteres.
Por defecto, esta tabla se inicializa con las abreviaturas de los meses en la letra del
idioma correspondiente.

m Codigo horario letra

MEHLU DE FEEFARACTION DE THPEESOREA
Inicializacion HGETETEINNEEE Uociones LCodigos de acceso

Al 14: [Nl
H [ H F
4: o] 15: il
S: e, 1B: B]
g: i L= RN
] 5 < [T
g: Hi £1: Do
0: hif 2% i
1{: K1 23: E
12: ] g9+ ]
15: [r] £b: T2

Cualquiera de los 26 codigos de 1 caracter pueden programarse en esta tabla.
Por defecto, se inicializa con las letras de la A ala Z.

m Codigo horario cifra

Cualquiera de los 96 codigos de 2 caracteres pueden programarse en esta tabla.
Por defecto, se inicializa con las cifras de 01 a 96.

m Afo

Cualquiera de los 10 cédigos de 3 caracteres pueden programarse en esta tabla.

OBSERVACION - El nombre de los meses y los codigos horarios en letra s6lo
podran editarse en lenguas latinas.
- En un mensaje, se visualiza el mes en letras que contiene la
tabla. Para un codigo horario en cifras, se visualiza 01 y para
un cédigo horario en letras, se visualiza la A.
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‘ Crear una variable de fecha auto

» Edicién de mensajes/Variables/Fecha auto

I _OH | MEH OF EOICION [E MEHSATE
Mensa.ie Fuente HRETOEDEEEE arameltros
[ mum Dia del afo: O 22
| Minutos: o i Semana del afio: [ wew
Dia de la semana: [ HEX Ao . 5y
| Dia del mes: [ 0o Mes del afio: [ nrn
Composicion: ]

Este cuadro de dialogo le permite crear su propia variable "Tabla de fecha auto”.
La linea de Composicidon muestra los elementos de la fecha a medida que se programan.

Los separadores autorizados (espacio), (: ), (-), (/) deben introducirse en la ventana de
composicion con el teclado.

Insertar una variable de fecha auto

Cuando se crea la variable fecha auto, pulsar una vez permite insertarla en el
mensaje en el lugar del cursor.
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m Utilizar simbolos

Un simbolo puede ser un caracter alfabético, un niimero, un simbolo especial o una forma
especial (logo). Un conjunto de simbolos del mismo formato constituye una fuente.

Seleccionar un simbolo

» Edicion de mensajes/Fuente/Seleccion Simbolo de la fuente

| OH | HEHO OFE EDICION OE MEHSAJE
Mernsaie HRITEDEEE @ “Yariables Farametros

“()x+,-,-0123456789:=—=~1B
HIJKLMNOPQRSTUVUXYZ=a?€_"'*
SslbatoyLuidasin jgaq?l[” g
JOERELPSLAVAQENTNITY s vewivde DY
[COMPOSITION RARER A W W BN

Este cuadro de dialogo le permite seleccionar e insertar en el mensaje simbolos o
caracteres de la fuente previamente seleccionada (en la funcion
» Edicion de mensajes/Fuente/Seleccion Fuente).

Esta funcion es muy practica si utiliza fuentes especiales con caracteres que no existen
en el teclado (por ejemplo: logos, signos particulares, etc.)
Por tanto, se utilizara para la edicion de mensajes en coreano, thai, etc.

Los caracteres de la fuente aparecen en la pantalla. Si no aparece toda la fuente, una

accion en las flechas derecha, izquierda, \HOME) y \END_J nermite visualizar todos los

caracteres.
Para insertar uno o varios simbolos o caracteres:
o Situarse en el caracter con la ayuda de las flechas,

(R

o Pulsar la tecla \I28/, el caracter aparece en la zona de composicion,

o Pulsar la tecla , la composicion se sitla entonces en el mensaje, en el lugar del
cursor.
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‘ Crear un logo

m Regla general
Crear una fuente
o Definir la fuente
o Definir el formato de los logos
Crear el logo
Guardar el logo
Cerrar la fuente

Cargar la fuente

m Crear una fuente

» Edicion de logos/Logo/Nuevo

Esta funcion le permite crear un nuevo logo que se ordenara en una fuente. El cuadro de
didlogo le solicita que defina la fuente introduciendo:

o un nombre a la fuente (maximo 8 caracteres),
o un namero a la fuente (de 201 a 255),
o un nimero al logo en la fuente (de 001 a 224).

OBSERVACION  Se recomienda no utilizar el primer namero de logo de la
fuente (001). Este esta reservado al logo "espacio”. Permite la
sustitucion automatica de los caracteres no utilizados de la
fuente por espacios en blanco.

Un segundo cuadro de dialogo le solicita que defina el formato Unico de los logos de la
fuente:

o altura de 1 a 24 puntos
o ancho de 1 a 80 puntos.

ATENCION La altura de un logo se define al crearlo. Para imprimirlo, debe
haber en la impresora una fuente Markem-Imaje de altura al
menos equivalente a la del logo.
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m Crear el logo

Después de definir el nombre de la fuente, su nimero, el nimero del logo y su formato, la
impresora le presenta la siguiente pantalla. Dibujar el logo deseado con la ayuda de las
diferentes teclas descritas a continuacion.

Numero de la fuente

Nombre de la fuente

l

[ RN MERD EOTCTON O LOGOS TEST: 230
[
Fum E20-000 - coord 001%001 -NOOO. TAE 7y —PUATO. THS L] —TAV “W" —ZOOR WORL, v~

A l ] | J | I 1 J
A A A A
Nidmero del logo

Numero de logos
existentes en la fuente

Coordenadas del cursor
en el cuadro

Modo de disefio
>>: punto por punto
- : trazo

: zona

ﬂ "B

(Cambio con la tecla )

Color del punto
H: negro
O: blanco

(Cambio con la tecla

Video inverso
\%

(Tecla )

Zoom

e, C o), (iows) ()
(Simultaneamente teclas HOME) , o \HOME) =/)
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Utilizacion de las teclas

En modo punto por punto: >>

Permite cambiar el color del punto
sobre el que se encuentra el cursor.
NS

\A /v

Permite mover el curso por el cuadro
<4+— —> de disefio en el sentido de las flechas.

< >

1 3
\V/

En modo trazo: -

Permite seleccionar el color del trazo

(blanco o negro).
7 9
A

<+— —» Permite realizar trazos en el sentido de

Q D las flechas.

1 &
END V PGDN
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Edicion de un mensaje

En modo zona: 1

Permite seleccionar el color de la

zona (blanco o negro).

7 9
A
1 —» Acciones sucesivas sobre 2
tecl iten defini
Q D eclas permiten definir una zona.
1 3
END V PGDN
Permite visualizar el logo en la escala 1. El logo se visualiza
en la pantalla en una ventana en la parte superior derecha o

en la parte superior izquierda segun la posicion del cursor.

Permite suprimir un logo.
DEL

Funcién Home

7 Permite situar el cursor en la parte inferior izquierda de la
HOME pantalla.
Ctrl 7 Permite situar el cursor en la parte superior derecha de la
+ \HOME pantalla.
Funcién zoom Esta funcion es valida cuando el cursor en encuentra en la

parte izquierda de la pantalla (coordenada 001 x 001).
— Permite aumentar el cuadro.

@ Permite reducir el cuadro.
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o Recordar la fuente (por su hombre o su himero).
o Darle un nimero al nuevo logo.

o Disenar el logo.

o Guardar.

m Guardar el logo

» Edicién de logos/Logo/Guardar
Esta funcidn le permite guardar el logo que acaba de crear o modificar.
» Edicién de logos/Logo/Guardar como

Esta funcidn le permite guardar una versién modificada de un logo existente sin perder el
original.

Estas funciones sélo son accesibles después de las funciones Nuevo o Abrir.

m Cerrar la fuente

» Edicion de logos/Logo/Cerrar
Esta funcion le permite salir de una fuente en la que acaba de crear o modificar un logo.
El contenido de la fuente se guarda.

m Cargar la fuente

» Preparacion de impresora/lnicializacion/Carga de fuente(s).

Esta funcion le permite cargar una fuente de logos acaba de crearse o modificarse. Esta
carga es obligatoria para poder utilizar la fuente en Edicion de mensajes.
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‘ Modificar un logo

m Modificar el logo

» Edicion de logos/Logo/Abrir

Esta funcion permite visualizar y seleccionar el logo de una fuente existente con el fin de
modificar el disefio.

MENL EDICION TE [OGOS

Formalo

HEWARADT . 201
HEAOTEAN: Z0Z
HEWARATE. 210
ARAIGEAR . 204
HEWARAZ4 . FOR

208

DRATER c54
] S5
FRRAL 253

El cuadro de didlogo le presenta la lista de fuentes de logos existentes.
=
| | | e
Seleccionar aquella que le interese o mostrar el cursor mediante la tecla \28/ e introducir
el nombre o el nimero de la fuente buscada y después validar.

Introducir el nimero del logo y después validar; se visualiza la siguiente pantalla:

Lago Foprmale:

-

Formato: 24«24 - num: 220/°220 - ref: 251

El logo se visualiza en la pantallas, asi como la siguiente informacion:
Formato = formato del logo: alto X ancho.
nam. = numero del logo en la fuente / numero de logos en la fuente.
ref. = referencia del simbolo en decimal (la ref. comienza en 32 (20h)).

Pulsar . Entra en la ventana de edicidon del simbolo para modificarlo.
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Ctrl Permite visualizar el logo siguiente (el décimo
ctrl Permite visualizar el logo anterior (el décimo logo
<.« anterion)

m Modificar el formato de un logo

» Edicién de logos/Formato/Formato logo

Esta funcion permite modificar la altura y el ancho de los logos definidos en una fuente.
Sdélo se puede acceder a ella desde la edicion de logos (desde la funcién » Edicion de
logos/Logo/Abrir).

ATENCION - Si disminuye el formato, los logos ya disefiados se truncaran.
- Si aumenta el formato, los logos ya disefiados se situaran en
la parte inferior izquierda del cuadro de definicion.

Suprimir un logo o una fuente

» Ediciéon de logos/Logo/Eliminar

MEHL EOICION OF [OGOS
T Pl
[Humero loE :]
Logo:
MHEWAERDT: 201
HEHOSEHRA: 202
HEWARA1E, 2410
BEAIEEAR, 204
HETHREHZ 4 20
ARAZ40AA: 205
DARATER 254
J1000 i55
PRREAL 253
Selecclionar eliminar: [LoG0

Esta funcion le propone elegir entre eliminar Logo o Fuente de logo.
Seleccionar Logo si desea eliminar un solo logo.
Seleccionar Fuente de logo si desea eliminar una fuente entera de logos.
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m Ejemplo de programacion

m Ejemplo de mensaje

A CONSOMMER AVANT LE 1 2 / O 8/ O 6
LOT : A0010

Turno de trabajo / \ontenldo de un contador Caducidad: 60 dias

después de la fecha de
fabricacion

m Crear el mensaje

MEHD TE FRODUCT IO
Mernsa.je EstadosLabezal de impresion Hantenimiento

CHOCOLATE

l: BB - Csbezal Z: cwoco

(e 2]

1 | 0# |

Pulsar e introducir el nombre del mensaje (CONSO en nuestro ejemplo).

‘-1EH|.| I'.. EDIEIEH DE HEf HTE

Fuprbp LETO LR N ARk

[Honbre menso o : TR

Validar con

m Crear el texto

Utilizar las flechas para situar el cursor en la zona de edicion.
Crear con la ayuda del teclado el siguiente texto:

A CONSOMMER AVANT LE :
LOT:
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m Insertar un turno de trabajo

1- Definir los parametros del turno de trabajo.

. . . ; P
Acceder al submena «Parametros» pulsando simultaneamente (Alt j{ ]y

seleccionar «turno de trabajo» con las flechas.
@ _OH | WERD _DE_EDICION DE WERGAJE TORGD
[ Parametros |

Mensaje Fuente Variables

HEHSHéF
Lontador |
Enntadnr 2

e idad
Sducidad 2

| A CONSCRTIER: RWRRT LE

LOT:

Validar con

2\
Introducir los siguientes valores con la ayuda de la tecla , las flechas y el teclado.

|

E I 2H ]
Mensaie Fuente Variavles | IRGETETEISTEEE

: 1 [0E o0
Intervalo: (hhimn) [o8. o0]
| | Tipa: [LETEAS

| A COMSCRTER AWRINT LE
LOT:

Validar con

El turno de trabajo sera:
A: de 5h a 12h59 (01 para una representacion numérica)

B: de 13h a 20h59

C: de 21h a 4h59

A: de 5h a 12h59
..etc.
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2- Insertar el turno de trabajo en el mensaje.

Situar el cursor en el lugar deseado con la ayuda de las flechas.

. . . . \%
Acceder al submenu «Variables» pulsando simultdneamente (A" J+( Jy
seleccionar «turno de trabajo» con las flechas.

Mensaie Fuente Farametros
ontador
ontador 2
F‘Elﬁ_‘l
echa
I ﬁa ucxda&f 2
aducida
agllla Fc-n:ha FIUT o
A COMSOHTIER AVANT LE.
[ LaT: ®Lerna

Validar con

l_COH | HEHU _DE _ETTCTION OE HEHSATE COHZO

Mensaie Fuente Variahles Farametros

I

[ A CONSDITER AVRT LE
LOT: Al

Cho.: 2/2 - 2 Cab.(s) - Fuente: sineriis

@A | I8 |&|&]

El turno de trabajo se sitla en el lugar del cursor y toma la forma definida en los
«parametros» (A en nuestro ejemplo)
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m Insertar un contador

1- Definir los parametros del contador.

Acceder al submena «Parametros» pulsando simultaneamente (Alt

My

seleccionar «Contador» con las flechas.

Il _OH | HERD DE EDICION DE WERSAJE
[ Farametros |

Mensaje Fuente Variables

COHST

Mensale

ontadoar £
aducidad

aducids
| lurno dg trabajio
Codigo de barras
| A COMSOETIER AVANT LE
LOT:A

Validar con

2\
Introducir los siguientes valores con la ayuda de la tecla , las flechas y el teclado.

; E I 2H ]
Mensaie Fuente Variavles | IRGETETEISTEEE

|

Valor inicial: [O6@0edoio] TiPo fncrementos: [OEJECTOD
Valor final: ICTITTEEEEN =

| Paso contador: [65] Contador ciclico: (-

|n coned CONtador lotes: [6o006s]
LOT:A

Validar con

Los valores del contador seran:
0010, 0010, 0015, 0015, 0020,...... 9995, 9995, 0010...etc.

OBSERVACION Restablezca el contador a su valor inicial antes de la primera

impresion (acceso por Iﬁllﬁlﬁ])
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2- Insertar el contador en el mensaje.

Situar el cursor en el lugar deseado con la ayuda de las flechas.

. . . . \%
Acceder al submenu «Variables» pulsando simultdneamente (A" J+( y
seleccionar «Contador» con las flechas.

Mensaie Fuente Farametros

]
aducidad 2
I ﬁagllla ?ccha ALto
[n COMSOMMER RVANT LE. [urno de trabajo
LOT:A Externa

Validar con

] =
Mensaje Fuente Variahles Farametros

I

[ A CONSCRETIER RWREIT LE
LOT:AQ01 0N

Lho.: 2/ - 2 Lab.{s) - Fuente: sinoriis

@A | |2 |&|&]

El contador se sitla en el lugar del cursor y toma la forma definida en los
«parametros» (0010 en nuestro ejemplo).
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m Seleccionar una fuente

Situar el cursor en el lugar deseado con la ayuda de las flechas.

Mensaje Fuente Variahles Farametros

IHEEI\‘BCI‘I‘ERIW‘H‘EI’LE-

LOT:AODT O
Lho. : .?/‘: -z Lab.{s) — Fuente: simori11s
|l [ | [8] | ®[&]

Pulsar AFI y seleccionar una fuente (sin24058 en nuestro ejemplo).

o
Mensaje Fuente Variahles Farametros

oA

In CONSTRTIER RVANT LE,
LOT:AO1D ]

Validar con

W _COH | MEHU _DE _ETDTCION DE HWEHCATE

Mensaie Fuente Variables Farametros

COHSO

IHDII*{SCI‘I‘ERMEI'LE-

LOT A0 D
Cho. : 2/‘: - 2z Cab.{s) - Fuente: simzsose
@ A | 8] | ™[]

El cursor es mas grande, los proximos elementos se insertaran con la fuente

seleccionada (fuente de 24 puntos).
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m Insertar una Caducidad

1- Definir los parametros de la Caducidad.

. . . ; P
Acceder al submena «Parametros» pulsando simultaneamente (Alt j{ ]y

seleccionar «Caducidad» con las flechas.
W OH | HWERD DE_EDITION OF MERSAJE TOHSO
[~ Parametros |

Mensaje Fuente Variables

HEHSHéF
Lontador
Lontador 2

aducids
| lurno dg trabajio
Codigo de barras

| A CONSCRTIER: AWRRT LE
LOT:AS0D

Validar con

2\
Introducir los siguientes valores con la ayuda de la tecla , las flechas y el teclado.

|

E I 2H ]
Mensaie Fuente Variavles | IRGETETEISTEEE

Unidad: [OTA ]
| ERIEGEERR (o0

| A COMSCRTER AWRMNT LE
LOT A0 D

Validar con

OBSERVACION Actualice el calendario del men( Preparacion de impresora.
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2- Crear e insertar la Caducidad.

Acceder al submenu «Variables» pulsando simultdneamente (A"

seleccionar «Caducidad» con las flechas.

My

Mensaie Fuente Farametros
ontador
ontador 2
eloj
F

agducida
I a3 'lla echa Auto
ln COMSOMMER: RYANT LE. [urno de trabajo

LOT RSO0 Externa

Validar con

2
Seleccionar los campos deseados con la ayuda de la tecla %,J (dia, mes, afio en nuestro
ejemplo).
Mensaje Fuente Farametros
Nia de mes de caducidad: [ 4 Mes afio caduc. (Cifrad: [ s
I Afio de caducidad: 0 iid Mes afio caduc. (Letral: [O amas
Semana aiio caducidad: [ ) [=h e cad ETRE o 1LY
| * | composicion: T —
Afnadir separadores ( /, espacio, : , - ) directamente en el cuadro de introduccién de datos

«composicién» con la ayuda de las flechas y del teclado ( / en nuestro ejemplo).

HEHH Ri EEIEIDH DE HMEHZATE COHSD
Mensa je Fuente aramelros
Nia de mes de caducidad: [ fd Mes afio caduc. (Cifrad: [ as
I Afo de caducidad: 0O iii Mes afio caduc. (Letral: [O a=s
Semana ano caducidad: [ Ao de caducidad: 1 uy
[“ LComposicion:] [ haus |
Validar con
@ A36952-C.doc
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Edicion de un mensaje

Il OH | WEHD OFE _EOICION OF HMEHGATE COHSO

Mensaie Fuente Variables Farametros

A CONSONTIER RYANT LE
| LOT AOO1D 1 2/084‘/06|
Cho.: 2/ - =z Cab.{s) - Fuente: sinzsss

| @ |AA ] | 2| |[@le]

La Caducidad se inserta con la fuente seleccionada anteriormente.

E

RECUERDE Los iconos ||||u§(modificar la composicién de una variable) y/o

|||||E?(modificar los parametros de una variable) aparecen
cuando el cursor se situa delante de una variable.

m Cargar el mensaje en produccién

£E . . ] .
Pulsar f@@ para cargar el mensaje en produccion y después para volver al menu
de produccioén.

MEND TE FPEOOOCT IOH
frecors ISR FstadosCabezal de imPresion Marntenimiento

REME‘I:JETRH?OTIIITLE 12/;08/:06
[Cabezal 1: BMER - Csbezsl &: conan]

ENI=IENEAE

n | |

El mensaje esta listo para imprimir (en produccién).
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S m.-
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

m Parada de larga duracion

OBSERVACION Todo paro, sea cual sea su duracion, puede transformarse en

paros cortos sucesivos, a condicion de que se encienda la
impresora 2 veces a la semana, el chorro en marcha, durante
al menos una hora.

Parada de la impresora entre 8 y 15 dias

1. Realizar un aclarado conducto / cabezal.

Consultar el procedimiento «Aclarado conducto / cabezal» en esta seccion.

Parada de la impresora superior a 15 dias

Es necesario realizar un Vaciado / Aclarado de la impresora. Esta operacion puede
efectuarse manual o automaticamente con la herramienta de vaciado / aclarado.

m Vaciado / Aclarado automaticos

Consultar el procedimiento «Vaciado / Aclarado autométicos de la impresora» en esta
seccion.

m Vaciado / Aclarado manuales

Esta operacion comprende 5 etapas:

LN

ok 0N

Vaciado del circuito de tinta.
Aclarado del circuito de tinta.
Vaciado del circuito de tinta.
Aclarado del circuito de tinta.
Aclarado del conducto / cabezal.

Consultar los procedimientos «Vaciado del circuito de tinta», «Aclarado del circuito de
tinta» y «Aclarado del conducto / cabezal» en esta seccion.
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

m Arranque después de una parada de larga duracion

Arranque de la impresora después de una parada de entre 8 y 15 dias

1. Abrir el recuperador. <I:D

2. Arrancar la impresora. ﬂ
3. Efectuar una verificacién de ESTABILIDAD si @
es necesario L
I_ Cabezal: 1 Cabezal: 2
E=tado chorros : ] Estada chorros: [EH HAECHA
Veloc. chorreol: Veloc. chorrol: 20,00 wes
Fase chorrol: Fase chorrol: LILTERER
Velor. chorrn?: Veloe. chorroZ: 0,00 min
Fase chorroZ: Fase chorro?: [TTTIEEE
Presion: 2,89 bars Veloc. motor: 1'§Rﬁ;i.-'-n.
Viscosidad: 29 8 2 4.1 cPs Visco. referencia: 29 s ~ 4,1 cPs
Temperatura: in Rdiciones: 04
Temp. tinta: 37 T DEFECTOS: =

4. Realizar un REFRESCO de tinta de 5 min.

Arranque después de un paro superior a 15 dias

Esta operacién comprende 3 etapas:

1. Vaciado del circuito de tinta.

Consultar el procedimiento de «Vaciado del circuito de tinta» en esta seccion.
2. Cambio del cartucho del filtro de tinta.

Consultar el procedimiento de «Cambio del cartucho del filtro de tinta de la impresora
9040-9040 IP-9040S» en la seccién de Mantenimiento.

3. Reposicion de tinta.
Consultar el procedimiento de «Reposicidn de tinta» en esta seccion.
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m Mantenimiento

‘ Limpiar un cabezal

Herramientas particulares
o Bandeja de mantenimiento

o Destornillador, frasco de limpieza, pistola de aire

comprimido (o kit de secado)

OBSERVACION Se recomienda realizar una limpieza semanal para obtener el
rendimiento 6ptimo de impresion.

1. Detener el/los chorro(s)

L @/Estado chorros/PARO.

2. Colocar el cabezal en su soporte
de mantenimiento.

Abrir la tapa del cabezal.

Cerrar el recuperador: @

3. Limpiar los electrodos y el/los
cafidn(es) con la solucién de limpieza.

i

Catbwezal :

Velots., choreal:
Fase chorrol:
Velot. chorroZ:
Fase chorroft
Fregion:
Viscosidad:
Temperatura:
Temp. tinta:s

E3 8 -

as *C
aF "c

4.1 cFs
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

4. Secar cuidadosamente con la
pistola de aire comprimido o el kit de
secado si asi se precisa en la ficha
técnica de la tinta.

5. Abrir el recuperador: <I:D

Volver a poner el/los chorro(s) en
marcha seleccionando ARRANQUE.

6. Volver a cerrar la tapa del cabezal
y resolver el defecto de la tapa

pulsando :
Colocar de nuevo el cabezal sobre su
soporte de utilizacion.

@ A36952-C.doc

markem-imaje 116/236



Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

‘ Mantenimiento cada 3.600 horas

1. Realizar un Vaciado / Aclarado de la impresora.

Consultar los procedimientos de Vaciado / Aclarado autométicos o manuales de la
impresora en esta seccion.

2. Cambiar el cartucho del filtro de tinta. Esta operacion debe realizarse al menos cada
12 meses.

Consultar el procedimiento «Cambiar el cartucho del filtro de tinta de la impresora 9040-
9040 IP65-9040S» en la seccion de Mantenimiento.

3. Cambiar el cartucho del filtro de aire de presurizacién. Esta operacién debe realizarse
al menos cada 6 meses.

Consultar el procedimiento «Cambiar el cartucho del filtro de aire de presurizacion de la
impresora 9040-9040 IP65-9040S» en la seccion de Mantenimiento.

OBSERVACION Después de realizar cualquier operacion de mantenimiento en
el circuito de tinta (vaciado, limpieza y cambio de filtro), se
recomienda ejecutar una restauracion durante unos 15
minutos. Esta operacion debe efectuarse colocando un
protector anti-atascamiento entre los cafiones y los electrodos
de carga.
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S
m Vaciar / Aclarar la impresora en automatico

00

Este procedimiento incluye 2 fases:

m Aclarado manual del recuperador

1. Con la impresora en marcha y el/los chorro(s) parado, O
aplicar la solucion de limpieza en el(los) recuperador(es) @

durante 20 segundos.

2. Detener la impresora y desenchufarla de la red.
3. Cerrar lel(los) reciperador(es) y obturar la(s) boquilla(s) /
con la ayuda de un protector anti-obstruccion limpio. :

m Aclarado automatico de la impresora

Desconectar la hapa de la tarjeta de interfaz industrial.

Conectar la napa de «adaptacion vaciado» entre la herramienta de vaciado y la tarjeta de
interfaz industrial y, a continuacion, conectar encima la napa de la tarjeta principal:

Napa de la tarjeta principal

Herramienta de vaciado
Napa de la herramienta de
vaciado

118/236
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

1. Desenchufar el/los conector(es) rapido(s) auto-obturador(es) de presion y después
montar el/los conector(es) de aclarado (véase el esquema hidraulico de la pagina
siguiente).

2. Enchufar el conector rapido de la herramienta de vaciado en la salida de presion del
circuito de tinta y colocar el segundo tubo de la herramienta en un bidon de 5 litros vacio.

3. Vaciar el depésito de tinta, el circuito del viscosimetro (visco + tubo a nivel constante) y
el filtro principal (dejar el cartucho del filtro en su sitio).

4. Poner dos litros de aditivo en el depdsito de tinta.
5. Poner dos litros de aditivo en el depdsito de aditivo.

6. Sumergir el extremo libre del conector de aclarado en un vaso limpio que contenga la
solucion de limpieza o en el depésito de aditivo de la impresora.

7. Desmontar y limpiar el/los filtro(s) del cabezal y después volverlo(s) a montar.
8. Arrancar la impresora.

9. Validar la funcién » Produccién/Mantenimiento/Vaciado para arrancar el ciclo
automatico de vaciado y seguir su desarrollo:

W _OH | HMEND IF_FROODUCC IO
Impresora Mensa.ie EctadosLabezal de impresion
Velocidad motor: 1560 Presion: 2,89
Estado chorrol S):  En MRRCHA
Fase de vaciado: AW
:-'IDF"I"'F!I'.I Ol = Refrescn cabheraliss] durantes A0 =

Varias operaciones de limpieza, aclarado y vaciado se suceden hasta la parada
automética. Esperar a que la impresora se detenga.

10. Restablecer el circuito hidraulico inicial. Desconectar la impresora de la red y después
desenchufar la napa de la herramienta de vaciado y volverla a enchufar a la tarjeta de
interfaz industrial.
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

Esquema hidraulico

Circuito de tinta

Napa
#  Presion Colector 1 Colector 2
Herramienta
de vaciado
aclarado
R
Bidon
51.
Filtro del
cabezal —1 - —
Vaso de aditivo o
deposito de aditivo
= AC [ [~ 1C A
s Tubo herramienta de vaciado I t I t
Tubo de la impresora I | I |
I | I |
Protector anti- | | | |
obstruccién l_V . | | |
o —— | - —— |
Cabezal 1 Cabezal 2
@ A36952-C.doc
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

m Vaciar el circuito de tinta

Herramientas particulares:
o Bandeja colectora,

o Llave macho hexagonal de 3 mm.
1. Detener la impresora y desconectarla de la red.

2. Colocar la bandeja colectora bajo el depdsito de tinta y vaciarlo levantando el tap6n de
vaciado. La tinta usada debe almacenarse en un bidén cerrado y no debe
reutilizarse.

3. Volver a colocar el tapdn de vaciado.
4. Vaciar el viscosimetro del mismo modo.

5. Colocar la bandeja colectora bajo el filtro principal. Desatornillar, con la ayuda de la
llave de 3, el tornillo inferior y después el tornillo superior del filtro principal para vaciarlo.
Tener cuidado con las juntas téricas relativas a los tornillos. Esperar al final del flujo.

Tornillo superior

Vaciado del depdésito
de tinta

Vaciado del
viscosimetro

Tornillo inferior

6. Si se efectla el aclarado de un circuito de tinta después de un vaciado:

Con el frasco de solucion de limpieza, rociar el interior del depdsito de tinta con el fin de
eliminar, al maximo y de forma constante, los restos de tinta que queden en el filtro del
fondo del depésito y en el tubo. Dejar escurrir bien.

7. Volver a fijar el tornillo superior y después el tornillo inferior (sin olvidar las juntas
toricas).

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

m Aclarar el conducto y el cabezal

Este procedimiento permite hacer circular el aditivo limpio en todas las canalizaciones del
cabezal y el conducto.

1. Impresora en marcha, chorro parado, aplicar el aditivo en el recuperador durante 20
segundos.

2. Detener la impresora.
3. Cerrar el recuperador.

4. En el compartimento hidraulico, desconectar el acoplamiento de presion.
En una impresora de dos cabezales, desconectar los dos acoplamientos de presion.

5. Acoplar el conector de aclarado (1) a la canalizacion de presion del conducto al nivel
del filtro del cabezal.

=g

6. Sumergir la extremidad libre del conector de aclarado en un vaso de aditivo o0 en un
depdsito de aditivo de la impresora.

Presiéon CE — 1) — Presién
L L=

Cafion
Purga
< , ”
Protector anti-obstruccion
':‘._’n_"::]
Vaso de aditivo o depésito de aditivo |~ ™ Canalet lect
de la impresora = analeta colectora

7. Obturar la(s) boquilla(s) con la ayuda de un protector anti-obstruccion.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

8. Arrancar la impresora y pulsar la tecla @

I_ Cabezal : 1 Cabezral: 2
[Fetado chorros: ] Estada chorros: [En nARCHA
Veloc. chorrol: [SEEANGUE CHORED Veloc. chaorral: 20,00 wos
Fase chorrol: B RES0 ot Iomth, | Fase chorrol: CITTRRRR
Veloe. chorro?: ElE*IEElEE:EE'?EE"LEs Veloc. chorroZ: 0,00 msn
Fase chorro?: AJUSTE CHORRO Fase chorroz?: [ TITEEEE
Preasion: 2,89 bars Velos. motor: [A588] tran
Viscosidad: 29 8 £ 4.1 cPs Visco. referenclia: 29 s » 4.1 cPs
Temperatura: am *C Roiciones: L]
Temp. tinta: T *C DEFECTOS: =2

Validar la funcion REFRESCO durante unos 30 segundos (en el cabezal correspondiente
en caso de tratarse de una impresora de 2 cabezales).

9. Validar la funcion DESOBTURACION BUS durante unos 20 segundos.

10. En una impresora de dos cabezales, realizar el aclarado del segundo cabezal antes
de pasar al siguiente punto.
Detener la impresora y esperar al paro completo.

11. Restablecer las conexiones hidraulicas iniciales.

m Aclarar el circuito de tinta

Herramientas particulares:
o Bandeja colectora
o Llave macho hexagonal de 3 mm.

1. Volver a colocar en su sitio los tapones de vaciado.
2. Verter 1 litro de solucién de limpieza en el depdésito de tinta.
3. Arrancar la impresora.

4. Efectuar una REFRESCO de tinta durante 20 min.

A36952-C.doc
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Mantenimiento preventivo 9040, 9040 IP65, 9040S

m Volver a encender la impresora con tinta

ATENCION Verificar la fecha de caducidad de los consumibles inscrita en

la etiqueta de los bidones de envasado.

1. Verificar que los tapones de vaciado y los tornillos de purga estén en su sitio.

2. Introducir 1 litro de tinta nueva en el depdsito de tinta.

3. Verificar el nivel de aditivo.

4. Arrancar la impresora supervisando la presencia y la estabilidad del chorro.

5. Verificar la presion: e @

Cabezal : 1
E=t5dn chorros:
Velac. chorreol:
Fase chorrol:
Veloc. chorro?:
Fase chorro:
Presion:
Viscosidad:
Temperatura:
Temp. tinta:

Cabezral:
] Eatado chorros:
Veloc. chorral:
Fase chorrol:
Veloc. chorroZ:
Fase chorroZ:
Veloc. motor:

ROiciones:
DEFECTOS:

Visco. referencia:

3

[EH HARCHA

20,00 mrm
LILLRRRE
F0,. 00 mrw
LT EEEE

[5&0] tran

29 8 ~ 4,1 cPs
o4

=3

6. Efectuar una verificacion de ESTABILIDAD si es necesario.

7. Realizar un REFRESCO de tinta de 5 min.
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast /"*-
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

m Parada de larga duracion

ATENCION Desconecte la impresora de la red eléctrica después de cada
vaciado / aclarado si el depésito de tinta no es inmediato. Esto
se lleva a cabo para evitar que los agitadores no giren al
vacio.

Efectle un vaciado / aclarado de la impresora antes de toda
intervencion que requiera desenchufarla de la red eléctrica de
mas de 2 horas.

Parada de impresora comprendida entre 2 horas y 4 dias

1. Detener el chorro y colocar el cabezal en su @
soporte de mantenimiento. L /
Estado

chorro/PARO

2. Abrir la tapa del cabezal.

3. Aplicar la solucion de limpieza en el O

recuperador durante unos segundos. @

4. Detener la impresora.

5. Cerrar el recuperador (cuando la impresora

esté parada)

6. Colocar el dispositivo anti-obstruccion si es /

necesario (véase la ficha técnica de la tinta). ;

7. Cerrar la tapa del cabezal.

127/236
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

‘ Parada de la impresora superior o equivalente a 4 dias

1. Realizar un Vaciado / Aclarado.

Consultar el procedimiento «Vaciado / Aclarado
de la impresora» en esta seccion.

ATENCION Para una parada superior a 1 mes, el procedimiento de
Vaciado / Aclarado debe repetirse cada 4 semanas.

128/236
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

m Arranque después de una parada de larga duracion

00

Arranque de la impresora después de una parada comprendida entre 2
horas y 4 dias

1. Abrir la tapa del cabezal.

2. Levantar el dispositivo anti-obstruccion (si /
hubiera). :

3. Limpiar el cabezal. 9
4. Abrir el recuperador. (]:D

5. Arrancar la impresora con la tapa abierta. Los
chorros se arrancan automaticamente; si no es
asi, arranquelos.

6. Cerrar la tapa después del arranque de los
chorros y colocar el cabezal sobre el soporte de
trabajo.

Arrangque de la impresora después de una parada superior o
equivalente a 4 dias

1. Cambiar el cartucho del filtro de tinta si la
parada ha sido superior a 15 dias.

Consultar el procedimiento «Cambiar el cartucho
del filtro de tinta de la impresora 9040 Contrast»
en la seccion de Mantenimiento.

2. Poner medio litro de tinta nueva en el depdésito
de tinta.

3. Arrancar la impresora y dejarla en
funcionamiento con los chorros en marcha
durante 30 minutos.

ATENCION No poner aditivo en el depdsito de aditivo antes de haber
efectuado una lectura de la viscosidad de la tinta.
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

4. Verificar la viscosidad. @

I— —_— Laberal: 1

E=tado chorro:] [ER ARECHA | 1
Velocidad chovral: 20,00 wrs
Fase chorrol: LILTIRER
Presion: 2,89 bars Transferencia: 6013 3
Viscosidad: 29 8 ~ 2,9 cPs Visco.referencia: 9 s » 2.9 cPs
Temperatura: 30 *C Adiciones: o4

DEFECTOS: =2

o Si es inferior a "Visco. Ref.:"
Detener el equipo y vaciar el depdsito colector.
A continuacion, verter medio litro de tinta nueva en el depdsito de tinta.

o Si es superior a "Visco. Ref.:"
Verter un litro de aditivo en el depésito de aditivo.
Dejar en marcha la impresora que corregird automaticamente.
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

m Mantenimiento

‘ Limpiar el cabezal

Herramientas particulares
o Bandeja de mantenimiento

o Destornillador, frasco de limpieza, pistola de aire
comprimido (o kit de secado)

REMARQUE Se recomienda realizar una limpieza semanal para obtener el
rendimiento optimo de impresion.

1. Detener el/los chorro(s) Cabezal: | —
s tado choreo:] [EN_nAKCHA
@ Velocidad chorrol: 20,00 Brs
L /Estado chorro/PARO. LS GIbTOL ! RS
Presion: I, B9 barg
Viscosidad: 29 3 £ 2,9 cPs
Temperatura: 3p

2. Colocar el cabezal sobre su
soporte de mantenimiento.

Abrir la tapa del cabezal

Cerrar el recuperador: @

3. Limpiar los electrodos y el/los
cafidn(es) con la solucién de limpieza.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

4. Secar cuidadosamente con la
pistola de aire comprimido o el kit de
secado si asi se precisa en la ficha
técnica de la tinta.

5. Abrir el recuperador:

Volver a poner el/los chorro(s) en
marcha seleccionando ARRANQUE.

6. Volver a cerrar la tapa del cabezal
y resolver el defecto de la tapa

pulsando .
Volver a colocar el cabezal sobre su
soporte de utilizacion.
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

‘ Mantenimiento cada 2.000 horas

1. Realizar un Vaciado / Aclarado de la impresora.
Consultar el procedimiento «Vaciado / Aclarado de la impresora» en esta seccion.

2. Cambiar el cartucho del filtro de tinta. Esta operacién debe realizarse al menos cada 6
meses. Consultar el procedimiento «Cambiar el cartucho del filtro de tinta de la impresora
9040 Contrast» en la seccion de Mantenimiento.

3. Cambiar los filtros de coalescencia. Consultar el procedimiento «Cambiar los filtros de
coalescencia de la impresora 9040 Contrast» en la seccién de Mantenimiento.

4. Vaciar el depésito colector.
5. Introducir un litro de tinta nueva en el depdésito de tinta.
6. Verter un litro de aditivo en el depdsito de aditivo.

7. Arrancar la impresora y dejarla en funcionamiento con los chorros en marcha durante
30 minutos.

ATENCION Después de realizar cualquier operacién de mantenimiento en
el circuito de tinta (vaciado, limpieza y cambio de filtro), se
recomienda ejecutar una restauracién durante unos 15
minutos. Esta operacion debe efectuarse colocando un
protector anti-atascamiento entre los cafones y los electrodos
de carga.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

m Vaciar / aclarar la impresora

ATENCION Desconectar la impresora de la red eléctrica después de cada
vaciado / aclarado si la reposicion de tinta no es inmediata.
Con ello se evita que los agitadores no giren al vacio.
Efectle un vaciado / aclarado de la impresora antes de toda
intervencion que requiera desenchufarla de la red eléctrica
mas de 2 horas.

1. Colocar una bandeja bajo el depdsito de aditivo, retirar el tapén del tubo de vaciado.
2. Volver a poner el tapon en su sitio cuando el depdsito esté vacio.

3. Verter liquido de aclarado en el depdésito de aditivo. 1 litro para una parada prevista
inferior a 15 dias 6 2 litros para una parada prevista superior a 15 dias.

4. Colocar una bandeja bajo el depésito de tinta y levantar el tapdn del tubo de vaciado.

1 Tubo de vaciado del depésito de tinta
2 Tubo de vaciado del deposito de aditivo

OBSERVACION Nunca reutilizar esta tinta.

134/236
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Mantenimiento preventivo 9040 Contrast

5. Validar la funciéon » Produccién/Mantenimiento/Vaciado para arrancar el ciclo
automatico de vaciado y seguir su desarrollo.

El liguido de aclarado circula por todos los elementos del circuito de tinta y después el
depdsito de tinta lo vacia. El vaciado se detiene autométicamente ciando el depésito de
aditivo esté vacio.

6. Cerrar el recuperador. @

7. Limpiar el cabezal de impresién 9
8. Colocar el dispositivo anti-obstruccion si es '
necesario.

9. Volver a colocar el tapon del tubo de vaciado del
depdsito de tinta.
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Mantenimiento
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Mantenimiento

m Arrancar / Detener el/los chorro(s)

Por defecto, el arranque y parada de los chorros son automaticos.

‘ Detener el/los chorro(s)

- @ ( » Produccion/Estado/Cabezal(es)/Estado chorro)

I_ Cabezal : 1 Cabezral: 2
E=tado chorros : IGEEETIEeE ] Estada chorros: [EH HAREHA
Veloc. chorrol: 20,00 mrs Veloc., chorrol: 20,00 wrs
Fase chorrol: oeno1111 Fase chorrol: LITIRERR
Veloo. chorro2: FO,00 mre Veloc. chorroZ: FO,00 moin
Fase chorro?: nana1111 Fase chorroZ: JITEEER
Presion: 2,89 bars Velos. motor: [1560] t-un
Viscosidad: 29 8 7 4.1 cPs Visco. referencia: 29 s » 4.1 cPs
Temperatura: e *c Rdiciornes: o4
Temp. tinta: 37 °C DEFECTOS: =3

Seleccionar y validar la opcion ARRANQUE.
En el caso de una impresora bichorro, el arranque de cada cabezal es independiente.

Cuando los chorros estan listos, el indicador (y - L oo ) se ilumina fijo.

OBSERVACION La funcién » Produccién/Impresora/Arranque chorro(s) le
permite poner el marcha la unidad de los chorros (de todos los
cabezales).

Configurar el modo de arranque

» Produccién/Impresora/Modo de arranque

Esta funcion permite seleccionar un arranque de la unidad del / los chorro Automético o
Manual al arrancar la impresora.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

‘ Detener el/los chorro(s)

(2 @ ( » Produccién/Estado/Cabezal(es)/Estado chorro)
Seleccionar y validar la opcion PARO.
En el caso de una impresora bichorro, el paro de cada cabezal es independiente.

Cuando los chorros se detienen, el indicador (y ) se apaga.

OBSERVACION La funcién » Produccién/Impresora/Paro chorro(s) le permite
detener la unidad de los chorros (de todos los cabezales).

140/236
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Mantenimiento

m Mantenimiento de los chorros

‘ Arranque dificil

Si el chorro no arranca correctamente (no hay chorro o esta desviado), varias funciones
permiten realizar un reacondicionamiento completo del chorro. Para cada funcién, siga las

instrucciones en pantalla.

El cabezal se encuentra sobre su soporte de mantenimiento y la tapa se retira.

1. Detener el chorro.

&)

I_ Cabezal: | — Caberal:
E=tade chorros I | Estada chorros:
Velac. chorrol: AEERANGUE  CHORED Veloc. chorrol:
Fase chorrol: REfRESCO OE Tiwin | Fase chorrol:
Veloe. chorro2: EIEIEEIEE,EE'IEE :Ela Veloc. chorro2:
Fase chorro?: AJUETE CHORRG Fase chorro?:
Presion: ?,89 bars Veloc. motor:
Viscosidad: 29 s £ 4 cFs Visco. referencia:
Temperatura: i RAiciones:

Temp. tinta: 3T °C DEFECTOS:

P —

[FH HARCHA

20,00 w8
LILLRRRE
Z0, 00 mswm
I T EERE

[1588] tran

29 8 4 4,1 cPs
04
=3

2. Cerrar el recuperador.

3. Validar: DESOBTURACION BUS

Rociar el cafién con la solucion de limpieza hasta que la
tinta pase por la boquilla.

Si el chorro esta en el recuperador, pasar al punto 5. Si
no, pasar al punto 6.

4. Validar: INTRO. DISOLVENTE

Introducir la solucién de limpieza a lo largo del cafién
durante unos 20 segundos.

o O
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Mantenimiento

5. Abrir el recuperador. <I:D

6. Validar: ESTABILIDAD.

7. Cuando el chorro esté estable en el recuperador,
validar PARO.

8. Repetir la limpieza del cabezal. 9

9. Volver a arrancar el chorro validando: ARRANQUE.

Controlar visualmente la presencia del chorro en la é
canaleta.

Volver a cerrar la tapa del cabezal y pulsar @ para
resolver los defectos.

OBSERVACION En algunos casos, las tres funciones también pueden utilizarse
de manera individual.

‘ Operacion previa a un ajuste

~ @/Estado chorro/AJUSTE

Esta funcién permite poner en marcha el/los chorro(s) y anular los defectos relacionados
con el chorro. Asi, puede efectuar un ajuste sin quedar bloqueado por la aparicion de un
defecto.

142/236
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Mantenimiento

‘ Orientar los chorros

» Preparacién de impresora/lnicializacién/Orientaciéon chorros

MEHD DOF FEEFAEACION TOFE THPFRESOREA
OEMEESGhIE oronelros Opciones Codigos de acceso

Hume o de chorro : SEEEE
Orientacion: o]

Vil [2]

Esta funcion permite orientar las escrituras del chorro, unas respecto a otras. Para
orientar los chorros, hay que localizar el chorro mas retrasado y destinar a otros chorros la
serie de tramas de retraso correspondiente.

Seleccionar un Numero de chorro y después introducir un nimero de tramas de
Orientacidn o ajustar la orientacién con la ayuda de los botones +y -.

Ejemplo: Cabezal de 2 chorros

Sentido de impresion

»
»

Chorro 1.2

Referencia

i

Desajuste de una trama

A

El chorro mas retrasado es el chorro 1.2. Por tanto, hay que retrasar 3 tramas el chorro
1.1 para que esté orientado con el chorro de referencia 1.2.

ATENCION Localizar bien el sentido de impresion para definir el chorro de
referencia.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

‘ Ajustar el chorro en el recuperador

Herramientas particulares:

o Herramienta de orientacion del cafidn, llave fija.
o Lupa ojo de doble foco (luz indicadora).

o Lo necesario para limpiar el cabezal.

o Llave macho hexagonal de 1,5.

o Pinzas finas.

m Controles previos

1. Colocar el cabezal sobre el soporte de mantenimiento.

Cabezal:

] Estada chorros:
Veloc. chorrol:
Fase chorrol:
Veloc. chorroZ:
Fase chorro?:
Velos. motor:
Visco. referencia:
Roiciones:
DEFECTOS:

2 v ()
Cabezal : 1

[Estsdo chorros:]
Veloc. choreol:
Fase chorrol:
Veloe. chorro?:
Fase chorro?:
Preasion:
Viscosidad:
Temperatura:
Temp. tinta:

3

[FH HARCHA

0,00 w8
Qooe1111

Fo, o0 mow

[ TITEEEE
[A588] tran

29 s £ 4,1 cPs
04

=

Asegurarse de la estabilidad del chorro validando la funcion ESTABILIDAD.

3. Validar la funcion AJUSTE.
4. Verificar que el retorno funcione correctamente.

m Ajuste

La operacion comprende tres ajustes relacionados unos con otros:

o rotacion del cafion,
o rotacion de la excéntrica superior,
o rotacion de la excéntrica inferior.

En general, hay que proceder poco a poco deteniendo el chorro para limpiar los

electrodos si es necesario.
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Mantenimiento

5. Quitar el protector de los cables del resonador y desenchufarlo.
6. Desajustar el tornillo de bloqueo del portacafion (véase la Figura 1).

7. Acercar el chorro del punto A o del punto A’ girando el cafién del portacafion con una
herramienta de orientacion situada en la parte superior (véase la Figura 2).

ATENCION Respetar el sentido de rotacion indicado en el disefio para no
destornillar la tuerca del cafon.

Figura 1 Figura 2
Figura 1: Preajuste del cafién

1 Cable para desenchufar

2 Excéntricas

3 Tornillo de blogueo

4 Herramienta de orientacién

5 Portacafion

6 Ubicacién del protector

7 Cafién

Figura 2: Preajuste del chorro en el recuperador

1 Chorro

2 Recuperador

3 Trayectoria del chorro durante la rotacion del cafion

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

8. Centrar visualmente el chorro en el electrodo de carga con la ayuda de la excéntrica
inferior (véase la Figura 3).

ATENCION

No forzar las excéntricas. Manipular los tornillos de bloqueo
para facilitar o limitar el movimiento del portacafién.

9. Posicionar el chorro en el recuperador con la ayuda de la excéntrica superior:

o en el centro del recuperador para los cabezales G y M (véase la Figura 4),

o alejada (1/3 - 2/3) para los cabezales P (véase la Figura 5).

10. Repetir los puntos 7, 8 6 9 hasta que el chorro esté correctamente situado en la
canaleta y centrado en el electrodo de carga.

2 2
Figura 3 Figura 4 Figura 5
Figura 3: Cabezales G, M y P: Centrado del chorro en el electrodo de
carga
1 Exceéntrica inferior
2 Electrodo de carga
Figura 4: Cabezales G y M: Centrado del chorro en la canaleta
1 Excéntrica superior
2 Recuperador
Figura 5: Cabezal P: Centrado del chorro en la canaleta
1 Excéntrica superior
2 Recuperador
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Mantenimiento

m Operaciones finales

11. Ajustar sin forzar los dos tornillos de bloqueo del portacafién.

12. Detener los chorros (PARO). Limpiar el cabezal y volver a conectar los cables del
resonador.
Volver a montar el protector. Poner de nuevo la tapa del cabezal.

13. Poner los chorros en marcha (ARRANQUE).
14. Controlar el punto de rotura. Ajustarlo si es necesario.

15. Anular los posibles defectos pulsando @ una vez. Realizar pruebas de impresién

continuas.

Verificar la limpieza de los electrodos y del recuperador después de 10 minutos de

impresion.

ATENCION En un cabezal multichorro, para obtener la buena coincidencia
de las tramas, es obligatorio ajustar los chorros unos respecto
a otros.

Sdlo las pruebas de impresion permiten afinar este ajuste.
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Mantenimiento

‘ Ajustar el punto de ruptura

Herramientas particulares:
o Lupa (luz indicadora)
o Llave hexagonal de 2,5 mm.

m Operaciones previas

1. Colocar el cabezal sobre el soporte de mantenimiento.

2. Poner el/los chorro(s) en servicio y dejarlo(s) en funcionamiento durante al menos 1/2
hora.

3. Quitar el protector y la tapa del cabezal.

En caso de tratarse de un cabezal multichorro, cada chorro tiene su propio potenciometro
(chorro de la derecha — potenciémetro de la derecha, etc.).

m Procedimientos

4. El siguiente ajuste se efectlia observando el chorro frente al electrodo de carga (LED
estroboscopico) con la ayuda de la luz indicadora (véase la figura 1):

o Inicializar la operacion girando el tornillo de ajuste en sentido contrario a las agujas
del reloj hasta el tope. El chorro ya es continuo.

o Girar lentamente el tornillo de ajuste en el sentido de las agujas del reloj para ver
aparecer la rotura del chorro en el centro del electrodo de carga. La ruptura es correcta
cuando se obtienen 3 gotas plenas a partir de la base del electrodo.

T Punto de
\p ruptura
L ]
L ]
e Base del
a \’R electrodo
RLS 2
q{ ﬂ
Figura 1

Tornillo de ajuste
Lupa (luz indicadora)
Llave hexagonal

A OWN P

Electrodo de carga
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Mantenimiento

o El ajuste correcto se distingue Unicamente en la forma de las gotas situadas
inmediatamente bajo el punto de rotura:

bbb

Incorrecto A evitar Correcto

Figura 2

ATENCION Durante el ajuste, manipular el tornillo con precaucion para no
danarlo.

m Operaciones finales

5. Cerrar la tapa del cabezal. Resolver el/los defecto(s) posible(s) pulsando @ una vez.
6. Realizar pruebas de impresion vy, si es necesario, repetir el ajuste.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

m Ajustar la velocidad del motor de presion de -
9040+ I  9040s

Herramientas particulares:
o Llave macho hexagonal o destornillador.

La velocidad de rotacién del motor depende fundamentalmente de la viscosidad de la
tinta. El ajuste del by-pass no debe realizarse hasta que la viscosidad de la tinta sea la
correcta, es decir, hasta que la viscosidad medida por la impresora sea equivalente a la
viscosidad de referencia con una diferencia de un segundo.

m Controles previos

-®

Los valores de viscosidad medida y de referencia estén visibles en la pantalla de la

impresora.
I- Cabezal: | — Cabezal: 2
[ | Eatada charros: [FH HARCHA
Velac. chorrol: - Veloc. chorraol: 20,00 mrs
Fase chorrol: R0 oE Lamth. | Fase chorrol: CITTRER T
Veloc. chorro2: IEIE‘ZEETEE!EEIEEE”;EE Veloc. chorroZ: 20,00 mrn
Fase chorro: AJUSTE CHORRO Fase chorroz?: [TITEEEE]
Presion: 2,89 bars Veloc. motor: [1580] tran
Viscosidad: 29 8 4 4.1 cPs Visco. referencia: 29 s - 4.1 cPs
Temperatura: ET IS Rdiciones: 04
_Temu. Tinta: A DEFECTOS: =3

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

m Ajuste

1. Poner los chorros en marcha (ARRANQUE) y visualizar la velocidad del motor.

2. Sacar el circuito de tinta hasta el final de los carriles tensores. En funcion del modelo
de la bomba, colocar una llave macho hexagonal o un destornillador pequefio en la
ubicacion (3).

3. Girar la herramienta media vuelta en un sentido o en otro y esperar la variacion de la
velocidad del motor en la pantalla de la consola. En sucesivas etapas, debe alcanzar una
velocidad del motor de 2000 r.p.m. con una diferencia de 50 r.p.m.

NOTA Este ajuste puede resultar necesario después de un cambio de
cartucho del filtro de tinta.

Figura 1
1 Bomba de presion
2 Ajuste del by-pass
3 Tornillo de estanqueidad (Atencién: No destornillar)
@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

Contrast

m Ajustar el kit de aire de fabrica &858

El kit de aire de fabrica unido a la red de aire comprimido de la fabrica permite alimentar
en aire la impresora 9040 Contrast. Varios filtros garantizan la limpieza del aire enviado a
la impresora.

Localizacién de los componentes

1
2
1 Conector aire fabrica 7 Limitador de caudal (para ajustar la depresion)
2 Electrovalvula 8 Vacudémetro
3 Regulador de presion 9 Tubo de aspiracion
4 Manémetro de presion 10 Tubo de presion
5 Filtro 5 11 Escape
6 Filtro 0,03

Caracteristicas

El aire disponible en dicho lugar debe responder a las siguientes caracteristicas:
o la presion en la entrada del accesorio debe situarse entre 5y 8 bares,

o el caudal de aire en la entrada del accesorio debe ser de al menos 1100 Nl/hora a
4 bares,

o la temperatura de funcionamiento debe situarse entre 0°C y + 50°C,

o el aire debe estar limpio, seco y sin aceite. El aire debe contener como maximo: 0,12
gramos de agua/m3, 1PPM de aceite y particulas <5 p.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

‘ Esquema hidraulico
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Mantenimiento

‘ Ajustar la presion de entrada

La presion de entrada (presién de salida del kit de aire de fabrica) es la presion necesaria
para la impresora. Siempre debe ser 0,7 bares (+ 0,3 -0,1) superior a la presion de
funcionamiento de la impresora.

1. Seleccionar la funcidén » Produccion/Mantenimiento/Modif. Estado ELV con el fin de
visualizar la presion de funcionamiento:

it Fase: [TEST | Sub=-fase: 3 h
I | Tiempo de paso: 1 a2 1
Carga: | Descarga: [CERRADA
EQui.-aire: [ CEREADA | PorAL 2 [CEERADA
Transferencia aire: [CERRADA | Transf. tinta: [CERRADA
Equi.=Viseco.: [CERRADA | Viscosimetro: [ CERRADA
Adicion aditivo: [CERRADA | Adicion tinta: [CERRADA
Hivel acumulador: atte: + bajos =
Hivel viscosimetro: atto: ¥ bajos =
Hivel recuperacion: alto: = bajos ¥

La presién de funcionamiento se visualiza por defecto directamente en la pantalla. Se
trata del valor necesario para el mantenimiento de la velocidad de chorro(s). Varia en
funcién del tipo de tinta y de la viscosidad. Por tanto, su control debe realizarse con la
viscosidad correcta.

€l

2. Situarse sobre la linea Etapa y pulsar la tecla \28/para visualizar TEST.

S\
3. Situarse sobre la linea Presion de funcionamiento y pulsar la tecla para abrir el
cuadro de seleccion "COMPRESOR" "PUENTE DIVISOR".

4. Seleccionar COMPRESOR vy validar. Después de unos segundos, se visualizara el
valor de la presion.

5. Si es necesario, regular la presion girando el tornillo de ajuste (3).

Ajustar la aspiracion

El valor de la aspiracion depende del tipo de tinta y del tipo de impresora.

Consultar la ficha técnica de la tinta utilizada para conocer este valor y ajustar, si es
necesario, el kit de aire de fabrica.

Si es necesario, regular la depresion girando el tornillo de ajuste (7).

A36952-C.doc
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Mantenimiento

‘ Comprobar el puente divisor

Este test permite comprobar que una de los 3 escapes calibrados del puente divisor no
esté obstruido. Verificar previamente que la presion de entrada sea correcta.

En la pantalla anterior, seleccionar PUENTE DIVISOR vy validar. Después de unos
segundos, se visualizara el valor de la presion.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

m Sustituir el fusible de la red
Herramientas particulares:
o Llave macho hexagonal de 2,5 mm.

o Destornillador.

El fusible es del tipo 4A retardado.

Figura 1: Localizacién del fusible

1. Detener la impresora y desconectarla de la red.
2. Desconectar el cable de red de la impresora.
3. Destornillar los 4 tornillos (1) con la ayuda de la llave y quitar el protector.

4. Con la ayuda del destornillador, quitar el portafusible que se encuentra junto a la toma
de red.

5. Sustituir el fusible.

6. Volver a colocar en su sitio el portafusible y el protector.
7. Enchufar el cable de red a la impresora.

8. Conectar la impresora a la red y arrancarla.

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

m Cambiar el cartucho del filtro de aire de presurizacion
9040 = B 50405

El filtro se encuentra en la unidad de tratamiento del aire, situado en el compartimento
hidraulico.

1. Detener la impresora y desenchufarla de la red.

2. Desconectar la llegada de aire o cerrar la valvula.
3. Desatornillar la cuba del filtro de aire y tirar hacia abajo.
4. Desatornillar el filtro
5. Limpiar la rejilla
6. Cambiar el cartucho del filtro y la junta.
7. Volver a montar la unidad.
1
2
3
4
5
Figura 1: Unidad de tratamiento del aire
1 Junta

Rejilla

Cartucho filtro
Mantenimiento del filtro
Cuba

a b~ wN
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Mantenimiento

m Cambiar cartucho del filtro de tinta - -

9040 s
Herramientas particulares:
o Llave macho hexagonal de 3 mm.

. Detener la impresora y desenchufarla de la red.
. Extraer el circuito de tinta hasta los topes de los catrriles.
. Vaciar el circuito de tinta. (Véase el procedimiento)
. Abrir el filtro principal. Quitar el cartucho.
ATENCION La tinta residual goteara, por lo que debera tomar precauciones.

A W DN P

5. Volver a colocar en su sitio: el fuelle antipulsacion, el nuevo cartucho filtrante, la junta
torica. Verificar que los circuitos de purga estén cerrados y reponer un poco de tinta en el
deposito correspondiente.

6. Poner la impresora en marcha. Verificar que no exista ninguna fuga y que la presion
sea la correcta. Realizar las comprobaciones rutinarias.

Tornillo de purga

Filtro principal

Fuelle metélico antipulsacion
Cartucho filtrante

a s wWwNPR

Junta térica

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

Contrast

m Cambiar el cartucho del filtro de tinta EEZS

Herramientas particulares:
o Bandeja colectora.

Detener la impresora.

Colocar una bandeja colectora bajo el filtro y destornillar el carter inferior (1).
Destornillar el soporte del cartucho (2).

Retirar el cartucho y la junta térica (3)

Cambiar la columna de soporte del filtro (4).

Poner en su sitio el cartucho nuevo y volver a atornillar el soporte.

Limpiar y volver a atornillar el carter colocando una junta térica nueva.
Durante el arranque de la impresora, asegurarse de la estanqueidad del filtro.

©O N O~ 0 DNPR
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Mantenimiento

m Cambiar un filtro de coalescencia

Herramientas particulares:
o Llave fija.

1. Detener la impresora.

2. Abrir la puerta del compartimento hidraulico.

3. Extraer el circuito de tinta para permitir el acceso al filtro (Figuras 1y 2).

4. Destornillar completamente las tuercas "lado filtro".

5. Extraer el filtro.

6. Colocar el filtro nuevo en su sitio prestando atencién al sentido de montaje de la
"flecha”.

Figura 1: Vista delantera Figura 2: Vista trasera
1 Filtro de coalescencia
2 Conector

@ A36952-C.doc
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Mantenimiento

7. Sustituir los casquillos (Figura 3).

8. Clavar el tubo de manera que llegue hasta le tope del conector.

9. Acercar la tuerca a la mano y ajustar 3/4 de vuelta.

10. Tirar del filtro para comprobar que no tenga holgura en el conector.

11. Poner la impresora en marcha y comprobar que no tenga ninguna fuga de aire.
12. Realizar verificaciones de rutina.

[ o A

Figura3

1 Casquillo
2 Tubo

3 Tuerca
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Mantenimiento

m Cambiar la tinta

ATENCION Comprobar la fecha de caducidad de los consumibles inscrita
en la etiqueta de los bidones de envasado.

Frecuencia: véase la Ficha técnica de la tinta.
La impresora estd en marcha:

1. Vaciar el depésito de aditivo. Volver a colocar el tapon cuando haya terminado de
vaciarse.

2. Colocar una bandeja bajo el depdsito de tinta. Retirar el tap6n del tubo de vaciado.

3. Validar la funcion » Produccién/Mantenimiento/Vaciado. Cuando haya terminado de
vaciarse, la impresora se detiene.

4. Volver a colocar el tapon del tubo de vaciado del depdésito de tinta.
5. Reponer la tinta en el depdsito (maximo 1/2 depésito).
6. Arrancar la impresora, comprobar la limpieza del cabezal y limpiarlo si es hecesario.

7. Después de 30 minutos de funcionamiento, verificar el punto de ruptura del chorro.
Ocasionalmente, es necesario realizar un ajuste después de un cambio de tinta.

=

Tubo de vaciado del depésito de tinta
2 Tubo de vaciado del depésito de aditivo
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Mantenimiento

m Comprobar las electrovalvulas

‘ Impresora 9040-9040 IP65-9040 S

» Produccién/Mantenimiento/Modificacion estado ELV

F_ } - WEHD T PRODUCT IO
moresorg Mersa je EstadoslCabezal de impresion  ERGETTCIGITIAE

[Visco, : Mivel wvisco.:
Disolvente: [CERRADA | Mivel alto wvisco.:
Viscosidad: 24 5 + 4,1 cPs Hivel bhajo viseo.:
Visea. referencia: 248 5 - 4,1 cPs Hivel tinta:
Disolvente (Cab.l): [ceErrADR | Recuperacion (Cab.1):
Disolvente (Cab.Z): [CERRADR | Fecuperacion (LCab.Z):

LI 4

Bf.IO

CEREADA
| CERRADA

Esta funcion le permite pilotar individualmente las electrovalvulas:

o de purga del viscosimetro y de adicién de aditivo del circuito de tinta,

o de aditivo y de recuperacion de el/los cabezal(es),
con el fin de garantizarle el buen funcionamiento de las mismas.

ﬂ'fs

Para ello, sitlese sobre la linea correspondiente y pulse la tecla \28/| con la ayuda de

/\. \/ seleccione ABIERTA O CERRADA.

‘ Impresora 9040 Contrast

» Produccion/Mantenimiento/Modificacion estado ELV

_qm [vista | Sub=-fase: 3 h
Freslion trabajo: ] Tiempo de paso: 13 1
Carga: [CERRADA ] Descarga: [CERmADA |
Eoui.-aire: [ CERRADA | P.rfAL e [CERRADA |
Transferencia aire: ;nminnﬁ s : Transf. tinta: ;IIIEI-:R:R‘FiIEIR. __
Equi.-Visco. : ;'f:'ﬁ'kiﬁﬁn“ Pee—— Viscosimetro: ;ﬁ'ﬁﬁiﬁﬁ'ﬁ" : 1
Adicion aditiwvo: cEnaﬁnn Adicion tinta: ;EE;;HEH""';
Mivel acumulador: alte: % baje. =
MHivel viscosimetro: alte: + bajes =
Hivel recuperaclion: altor = bajos ¥

A36952-C.doc

i

markem-imaje 163/236



Mantenimiento

En funcionamiento normal (ausencia de defectos), este cuadro de didlogo le permite
visualizar:

o Las diferentes etapas y subetapas de gestion del circuito de tinta.

o La evolucion de los niveles de los depdésitos, acumulador, viscosimetro y
recuperacion.

o El estado de todas las electrovalvulas del circuito de tinta.

Si existe algun defecto en el circuito de tinta, se interrumpe el desarrollo de las etapas y la
impresora pasa a la etapa «Posicidn de espera».

La puesta en espera supone:
o el paro de los chorros,
o el cierre de las electrovalvulas del circuito de tinta,
o el corte del aire comprimido.

A continuacion, espere la visualizacién de la "Subetapa 21". Ya puede pilotar las
electrovalvulas del circuito de tinta para verificar el funcionamiento de las mismas.

164/236
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Mantenimiento

m Esquemas hidraulicos
‘ GEEIEED GEEIEEND MEEEEM- 1 cabezal - Opcidn kit presur. de cabezal

Va4

PR
RhEBoco~v~ounrwnr

22

Tf
23
24| 55 26

27

Aire red

Salida para kit secado cabezal
Salida presur de cabezal
Filtro de aire

Condensador con ventilador
Deposito aditivo

Dep6sito tinta

Tubo calibrado 0,3 mm
Bomba de recuperacion
Bomba de presion

Tubo calibrado de cerdmica
Viscosimetro

Antipulso

Sensor Presion / Temperatura
Electrovalvula aclarado de
cabezal

Filtro del cabezal — Aditivo
Filtro del cabezal — Tinta
Conectores auto-obstruccion
Electrovalvula afiadido de aditivo
Electrovalvula de la canaleta
Electrovalvula purga
viscosimetro

Electrovalvula de presion
Electrovalvula de purga
Valvula antirretorno

=S

Cafiones
Sifén
Recuperador
Ventilacion
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Mantenimiento

| GEESED - EEEETD - @ED

| l }'*“ﬂi* ' 01—

I 22 E
30

T 20 212

g o o—
¥

T

3 JCK
26

P

i

viscosimetro

1 Depésito de aditivo 12 Antipulsos 23 Electrovalvula de las canaletas
2 Depésito de tinta 13 Conectores auto-obstruccion - 2
3 Condensador con ventilador Cabezal 1 24 Electrovalvulas de presion
4 Bomba de recuperacion 1 14 Filtro del cabezal — Aditivo — 25 Electrovalvulas de purga
5 Tubo calibrado 0,7 mm Cabezal 1 26 Carfiones
6 Bomba de recuperacion 2 15 Electrovalvula de aclarado — 27 Recuperadores
7 Tubo calibrado 0,3 mm Cabezal 1 28 Sifén
8 Viscosimetro 16 Filtro del cabezal — Tinta 29 Valvula antirretorno -
9 Bomba de presion 17 Electrovalvula de las canaletas 1 recuperacion
10 Electrovalvula afiadido aditivo 18 Electrovalvula de la canaleta 30 Ventilacién
11 Sensor Presion / Temperatura 19 Conectores auto-obstruccion 31 Valvulas antirretorno -

20 Filtro del cabezal 2 - Aditivo recuperacion

21 Electrovalvula de aclarado —

Cabezal 2
22 Electrovalvula purga

A36952-C.doc
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Mantenimiento

Po=e) LG N
24 2
25 7% 31 < >
=¢ ==

1 Aire red 12 Sensor de presién 23 Electrovalvula transferencia de
2 Electrovalvula de descarga 13 Filtro de coalescencia tinta
3 EV presién atmosférica 14 Filtro de coalescencia 24 Filtro del cabezal
4 Electrovéalvula de carga 15  Agitador tinta 25 Valvulas auto-obstruccion
5 Electrovélvula de transferencia 16 Electrovalvula afiadido de aditivo 26 Electrovélvula de presion

de aire 17 Electrovalvula afiadido tinta 27 Electrovalvula de purga
6 Electrovalvula Equilibrado aire 18 Agitador tinta 28 Cafiones monochorro
7 Electrovélvula Equilibrado 19  Viscosimetro 29 Cafiones bichorro

Visco. 20  Tubo calibrado 30 Recuperadores
8 Filtro de coalescencia 21 Electrovalvula viscosimetro 31 Ventilacién
9 Depésito de recuperacion 22 Filtro de tinta

10 Deposito aditivo
11 Dep6sito tinta
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Alarmas y defectos
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Alarmas y defectos

m Introduccion

Este capitulo constituye un manual de mantenimiento que permitird a cualquier usuario
encontrar de forma légica y rapida el origen de un defecto.

A partir de un diagnéstico simple del defecto, sin necesitar desmontar ninguna pieza, la
busqueda se afinard, mediante una serie de controles precisos, hasta localizar el
elemento defectuoso.

Este manual es un repertorio de averias posibles y de acciones a llevar a cabo para
recobrar un funcionamiento normal.

El material necesario se reduce al empleo de la caja de herramientas de la impresora.

m Anular los defectos de la tapa y de recuperacion

» Produccién/Mantenimiento/Anulacion defectos

MENU DE PEODUCCTION
Impresora Mensaije EstadosCabezal de impresion Mantenimiento

Durante ciertas operaciones de mantenimiento, puede ser necesario suprimir el control
del defecto de la tapa abierta y del defecto de recuperacién. Esta funcion permite anular
estos defectos, es decir, que ya no se administran. En cada parada de la impresora, esta
funcién retoma su valor inicial.

OBSERVACION  Sélo debe utilizarse esta funcién en las operaciones de
mantenimiento y de forma excepcional.
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Alarmas y defectos

m Verificacion de los parametros de la impresora

‘ Verificar los parametros generales de funcionamiento

IIF(:;>

Fase chorrol:

Fase chorro?:
Presion:
Wiscosidad:
Temperatura:

[ —— [Cahezal:

= t 00 Chorros:
Veloc. chorrol:

Veloc. chorroZ:

1 Cabezal: 2

20,00 mss Veloc. chorrol: 20,00 mss
00004111 Fase chorrol: 00001111

20,00 mss Veloc. chorro2: 20,00 mss
00004111 Fase chorroZ: 00001111

2,89 bars VYeloc. motor: F15601 tomn

29 5 ~ 4,1 cPs Visco. referencia: 29 = - 4,1 cPs
3o °c Adiciones: 04

Esta pantalla es especifica de una impresora de 2 cabezales, bichorro. Segun el tipoy la
configuracién de su impresora, pueden no existir ciertas indicaciones o ser diferentes en

su pantalla.

OBSERVACION

Ctrl P ]
En este mend, las teclas[ J+[ (Control Imprimir)
pulsadas simultaneamente activan la impresion del mensaje si
esté se encuentra en modo de activacion Manual objeto o
Manual Auto y si el chorro estd en marcha.
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Alarmas y defectos

‘ Visualizar el historial de los parametros de funcionamiento

» Produccion/Mantenimiento/SAV

Date « 18742700 17:41 Fage (3448
Feure Yot Pres Te R Wjed TO T2 Def
I5:35 1694 276 31 0 200 M 22 M
B30 1894 278 30 02 200 M 2 N
0535 16494 278 32 07 200 M & N
Al EM I HENIRHN
GdE MM HBAIRAN
15:51 1694 2,76 31 11 201 W 21 M
G R ST 1201 M N
B0l 163 2 TE 91T ENEN
P08 M 22 4N BN
D ETR R TR 2B M 0EB BN
pEiE ST ETE AR M BN
bl ST ETEAR MM B BN
W25 1562 e, T2 e WAl BN
M TR NN BTN
P A7 1SS 2R M BN

Esta funcion permite visualizar el historial de los parametros de funcionamiento de la
impresora. Se presenta en forma de 48 cuadros con 15 grabaciones espaciadas de 5
minutos.

Estos parametros son:

o Ttra: Tiempo de transferencia(s)

o Pres: Presion (bar)

o Tr: Tiempo de llenado(s) del viscosimetro

o Ad: Nam. de adiciones de aditivo

o V chorro: Velocidad media del chorro (m/s)

o T1: Temperatura del circuito electrénico (°C)

o T2: No significativo

o Def: Valor hexadecimal del octeto de parametros del equipo
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Alarmas y defectos

m Verificaciones previas

Toda busqueda de elementos defectuosos debe comenzar por verificaciones previas.
Estas permiten localizar a simple vista problemas de suciedad de elementos, de fugas de
tinta o de conexiones eléctricas o hidraulicas.

Detener y desconectar la impresora de la red. Verificar los puntos mencionados a
continuacion.

Verificacion

Tipo de problema buscado

Aspecto exterior

Consola e interfaz operador

Golpes

Cabezal de impresion

Suciedad electrodos. Fuga
Piezas mecanicas dafiadas o estropeadas

Conexiones de los distintos

Desconexiones

Aspecto del
circuito de tinta

accesorios. Cortes
Depésitos abiertos o deteriorados. Fuga.
- Depositos de tinta y aditivo vacios. Aspecto de la
Depdsitos

tinta (olor, consistencia). Aspecto del aditivo
(olor, color).

Canalizaciones y conectores
hidraulicos.

Fuga. Tubo doblado, estropeado o cortado.

Conexiones eléctricas de los distintos
elementos.

Malas conexiones:

- del haz de conductos del circuito de tinta,

- del detector del nivel de tinta (parte superior del
depésito de tinta),

- del ventilador,

- del viscosimetro,

- de las electrovalvulas.

Compartimentos
electrénico e
hidraulico

Presencia de las distintas tarjetas en
el compartimento electrénico

Conexiones en el compartimento
electronico

Ausencia de tarjeta

Malas conexiones:

- en la tarjeta principal

- en la tarjeta superior

- en el bloque de alimentacion

Conexiones eléctricas

Malas conexiones:

- de una napa trenzada del conducto en la tarjeta
principal

- del bloque THT en los cables correspondientes
del angulo

- de la napa trenzada en la tarjeta de interfaz
industrial

- en los terminales de la tarjeta de interfaz
industrial

Conexiones neumaticas

Malas conexiones:
- de los tubos de aire
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m Ayuda al diagndstico

‘ Introduccioén

Los cuadros representados en este capitulo muestran las 2 columnas siguientes:

o Anomalias constatadas (por el operador) o visualizadas (por la impresora)

o Soluciones

Cada anomalia viene identificada en el cuadro por un nimero en negrita.

Cada una de las anomalias puede resolverse mediante varias "Soluciones".

Después de realizar las verificaciones previas, aplicar la primera solucion propuesta que
corresponda a la situacion descrita. Si la anomalia vuelve a aparecer, aplicar la solucién

siguiente y asi sucesivamente.

Después de corregir el incidente, suprimir la memorizacion del defecto con la tecla @

Durante la puesta en servicio de la impresora

Anomalias

Soluciones

1- Indicador luminoso verde en presencia de
tension de red encendida.

1la- Controlar la alimentacion de red.

1b- Cambiar el fusible 4A Temporizado (véase el
procedimiento correspondiente).

2- Pantalla de la interfaz Operador apagada.
La impresora arranca.

2a- Detener y arrancar de nuevo la impresora.

2b- La tarjeta superior es la causa. Contactar con la
Asistencia Técnica de Markem-Imaje.

3- Indicadores y pantalla de la interfaz
apagados. La impresora no arranca.

o

Indicadores y pantalla de la interfaz operador
se encienden y permanecen fijas.

La impresora no arranca.

3a- Detener y arrancar de nuevo la impresora.

3b- Controlar los diodos emisores de luz de
sefializacion de tension de alimentacién de la
tarjeta principal.

- Si s6lo se encienden 2 diodos, el blogue de
alimentacion es la causa.

Contactar con la Asistencia Técnica de Markem-
Imaje.

- Si se encienden todos los diodos, la tarjeta
principal o la tarjeta mando motor son la causa.
Contactar con la Asistencia Técnica de Markem-
Imaje.

4- Indicadores luminosos rojos de alarma /
defecto encendidos.

4a- Realizar un autodiagndéstico pulsando @

5- Memoria perdida.

5a- Reprogramar la impresora y contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.
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6- CPU averiada.

6a- Si el defecto persiste, contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.

7- Nivel de tinta bajo.

7a- Adadir tinta en el depdésito correspondiente
(méximo 1/2 depdsito).

7b- La tarjeta principal puede ser la causa.
Contactar con la asistencia técnica de Markem-
Imaje.

8- Deposito de aditivo nivel bajo
0

Depésito de aditivo vacio

0

Defecto disolvente.

8a- Anadir aditivo en el depédsito (maximo 1/2
depdsito).

8b- Verificar el buen funcionamiento de la
electrovalvula de afiadido de aditivo

( » Produccién/Mantenimiento/Modificacion estado
ELV). Controlar el circuito del viscosimetro.

8c- Si el defecto persiste, contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.

9- Ventilador / aire comprimido

9a- Ventilador averiado o falta de aire comprimido.

9b- Verificar la conexion y la rotacion del ventilador
debajo de la consola. Este ventilador debe girar
continuamente desde la puesta en servicio de la
impresora.

9c- Verificar la presencia de aire de presurizacion
(excepto en 9040 Contrast).

9d- La tarjeta principal puede ser la causa.
Contactar con la asistencia técnica de Markem-
Imaje.

10- Temperatura

10a- La temperatura ambiente del local o el lugar
donde esté instalada la impresora es demasiado
elevada, lo que provoca una temperatura en el
interior del compartimento electrénico superior a
70°C. Modificar la instalacion.

10b- La tarjeta principal puede ser la causa.
Contactar con la asistencia técnica de Markem-
Imaje.

11- Viscosidad

11a- Verificar el circuito de medida de viscosidad.

11b- Verificar el buen funcionamiento de la
electrovalvula del viscosimetro controlando la
evolucion de los niveles en el viscosimetro

(» Produccion/Mantenimiento/Modificacion estado
ELV)

11c- Si el defecto persiste, contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.
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‘ Durante la puesta en servicio de los chorros

Anomalias Soluciones

1- Falta de tapa la- Cerrar o controlar el cierre de la tapa del
cabezal correspondiente.

1b- Falta el iman del interior de la tapa (en la parte
superior).

1c- El detector de la tapa esté averiado o la tarjeta
principal es la causa. Contactar con la asistencia
técnica de Markem-Imaje.

2- THT 2a- Limpiar y secar con cuidado el cabezal.

2b- Controlar el entorno electromagnético del
cabezal (interferencias).

2c- La tarjeta principal es la causa. Contactar con la
asistencia técnica de Markem-imaje.

3- Chorro ‘n’: Recuperacion 3a- Arrancar de nuevo los chorros observando:
- Si uno de los chorros es inestable o esta desviado

(fuera del recuperador, pulsar @ y validar las
funciones INTRO. DISOLVENTE y después
ESTABILIDAD.

- Si no hay chorro, validar las funciones
DESOBTURACION BUS, INTRO. DISOLVENTE,
ESTABILIDAD y después REFRESCO.

3b- Si el/llos chorro(s) esta(n) siempre ausente(s),
uno de los elementos del circuito de presion es la
causa. Contactar con la asistencia técnica de
Markem-Imaje.

3c- En caso de falta de aspiracion en el
recuperador, uno de los elementos del circuito de
recuperacion es la causa. Contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.
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‘ Durante la impresién

Anomalias

Soluciones

1- Chorro ‘n”: Deteccion de fase (n =1 a 4)

la- Limpiar y secar los electrodos del cabezal.

1b- Verificar los pardmetros generales de

funcionamiento de la impresora (¥ ).

1c- Asegurarse de la validez de la tinta utilizada en
la impresora: fecha de caducidad (consultar las
indicaciones en el biddn), periodicidad de cambio y
condiciones de entorno (consultar la ficha técnica
de la tinta).

1d- Validar dure}nte 2 minutos, la funcion
REGENERACION.

le- Controlar el entorno electromagnético del
cabezal (interferencias).

1f- La tarjeta principal es la causa. Contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.

2- Comunicacion CPU-IMP

2a- El defecto aparece después de una parada
prolongada del transportador durante la impresién
del mensaje. Volver a activar la impresion del
mensaje.

2b- El defecto persiste después de la prueba de
impresion del mensaje a velocidad constante. La
tarjeta principal es la causa. Contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.

3- Velocidad de impresién

3a- Volver a configurar en la impresora la definicién
del parametro Divisién tacométrica o Velocidad
de impresion.
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4- Mala calidad de impresion 4a- Limpiar el cabezal de impresién (tapa incluida)
y asegurarse de que no haya ningun obstaculo en
Ejemplo 1: la trayectoria del chorro.

4b- Verificar la buena estabilidad de soporte del
cabezal (ausencia de vibraciones).

Ejemplo 2: 4c- Verificar la distancia cabezal / objeto (ejemplos
ly?2).

4d- Controlar el centrado de los chorros en lols
recuperadores (ejemplo 3y 4).

shans

Ejempilo 3:
4e- Controlar el tiempo de referencia de viscosidad
que se visualiza en la impresora y la viscosidad
£ o4 tedrica proporcionada en la ficha técnica de la tinta.
jemplo 4:

4f- Es necesario realizar un ajuste mecanico y/o
ESsSHL o electronico del cabezal. Contactar con la asistencia
T RIS T ™l cAaERTeE , . .

técnica de Markem-Imaje.

4g- La tarjeta principal es la causa. Contactar con
la asistencia técnica de Markem-Imaje.
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‘ Defectos especificos en la impresora 9040 Contrast

ATENCION El circuito de tinta esta equipado con agitadores al fondo de
los depositos de tinta y de recuperacion. Su funcidn consiste
en remover la tinta continuamente.

Por consiguiente, nunca se debe desconectar la
impresora de lared eléctrica més de 2 horas, sin realizar
previamente una operacion de vaciado / aclarado.

1- Nivel bajo del acumulador

la- El defecto aparece tras varios arranques del
chorro o secuencias de regeneracion demasiado
largas. Esperar que el depdsito se llene de nuevo.

1b- Si el defecto persiste, contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.

2- Vaciar el deposito de recuperacion

2a- El defecto aparece tras varias secuencias de
limpieza del cabezal de impresién o de introduccion
de la solucion de limpieza. Vaciar el depésito de
recuperacion mediante el tubo de vaciado previsto
a este efecto.

2b- El nivel superior del depdsito de recuperacion
esta defectuoso. Contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

3- Vaciar el depésito de tinta

3a- El defecto aparece durante el vaciado de la
impresora; vaciar el depésito. Contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.

4- Defecto del regulador

4a- Accionar la electrovalvula del regulador.

Resolver el defecto con la tecla .

4b- Si el defecto persiste, contactar con la
asistencia técnica de Markem-Imaje.
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5- Defecto tinta 03

5a- Accionar las electrovalvulas:
- Afadido tinta.
- Transferencia de aire.

5b- Resolver el defecto con la tecla @ Siel
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

6- Defecto acu. 04

6a- Accionar las electrovalvulas:
- Transferencia de aire.

- P/A.

- Afladido tinta.

6b- Resolver el defecto con la tecla @ Siel
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

7- Defecto acu. 09

7a- Accionar las electrovalvulas:
- Transferencia de tinta.
- Transferencia de aire.

7b- Resolver el defecto con la tecla @ Siel
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

8- Defecto inic. 05

8a- Accionar las electrovalvulas:
- Carga.

- Descarga.

- ¢Equi. aire?

- P/A.

- Transferencia de aire.

8b- Resolver el defecto con la tecla @ Si el
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

9- Defecto inic.10

9a- Verificar la presion de entrada y ajustarla si es
necesario.

9b- Accionar las electrovalvulas:

- Descarga.

- Equi. aire.

9c- Resolver el defecto con la tecla @ Si el
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.
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10- Defecto paro 13

10a- Accionar las electrovalvulas:
- P/A.
- Visco.

10b- Resolver el defecto con la tecla @ Siel
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

11- Defecto paro 15 6 19

11a- Accionar todas las electrovalvulas.

11b- Resolver el defecto con la tecla @ Si el
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

12- Defecto visco 08

12a- Accionar las electrovalvulas:
- Visco.
- P/A.

12b- Resolver el defecto con la tecla @ Si el
defecto persiste, contactar con la asistencia técnica
de Markem-Imaje.

OBSERVACION

(Defectos 16 a 23)
Las electrovalvulas se pueden accionar en la «fase de espera»
tras la visualizacion de la «Sub-fase 21».
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m Instalar la impresora

La impresora debe disponer de un kit de estabilidad, que debe instalarse antes de afadir
los consumibles.

@

F =300 DaN mini.
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‘ Particularidades de la impresora 9040 IP65

La proteccioén contra la entrada de polvo y humedad en los cabezales de impresion y en el
interior de los distintos compartimentos de las impresoras 9040 IP65 se lleva a cabo
mediante un chorro de aire, que garantiza una presurizacién y un barrido permanentes.

Cada vez que se pone en marcha, con el fin de eliminar del interior de la impresora todo
vapor posible, se realiza un barrido de aire durante 30 segundos gracias a una
electrovalvula de gran caudal. La impresora sélo arranca después de esta fase.

La presencia de aire comprimido es obligatoria para poder poner la impresora en marcha.
En caso de bajar la presion durante el funcionamiento, un presostato de seguridad
muestra el "defecto de ventilacion" y activa automaticamente un procedimiento de parada
de la impresora.

El aire que recibe la impresora debe ser limpio, seco y desengrasado y debe tener una
presion comprimida de entre 5y 8 bares (72,5 a 116 psi), asi como un caudal minimo de
15.000 NI/h (9 SCFM). Un filtro de purga permanente esta integrado en la impresora.

NOTA El caudal de 15.000 NI/h (9 SCFM) es necesario en el
arranque durante 30 segundos.
En funcionamiento, el consumo de aire es aproximadamente
de 1.500 NI/h (0,882 SCFM) para una impresora de un cabezal
y de 1.900 NI/h (1,117 SCFM) para una de dos cabezales.
La entrada de aire se produce en la parte trasera de la
impresora mediante un conector hembra, roscado 1/8 G.

ATENCION Con el fin de respetar los caudales anteriores, la alimentacion
en aire de la impresora debe respetar las siguientes reglas:
- didmetro de tuberia superior a 4 mm,
- ancho de tuberia inferior a 5 m,
- sin codos,
- diametro de paso de las valvulas superiores a 8 mm.
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Un condensador de vapores de aditivo permite minimizar los vertidos hacia el exterior.

El radiador de este condensador se enfria mediante el aire de presurizacién del
compartimento hidraulico y mediante un ventilador pequefio situado bajo el condensador.

Un ventilador de agitacidn homogeneiza permanentemente el aire y la temperatura del
compartimento hidraulico. En algunos casos, el compartimento electrénico puede estar
equipado con un sistema de ventilacion.

Los cabezales de impresion de las impresoras 9040 IP65 estan protegidos mediante una
funda de acero inoxidable provisto de un obturador magnético amovible.

162
cabezal(es)
de impresioén

protegido(s)
&
Consola IP65
Ventilador de
agitacion ™~
a Carrito soporte
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m Inicializar / Configurar la impresora

Todas estas funciones permiten inicializar la impresora durante el primer arranque 0
modificar su configuracion durante su utilizacion.

Seleccionar el idioma de dialogo

» Preparacion de impresora/Inicializacion/ldioma
Un cuadro de dialogo permite seleccionar el idioma de utilizacién de la Interfaz Operador.

Inicializar la fecha y la hora

» Preparacion de impresora/Inicializacion/Reloj automéatico
Esta funcion permite configurar la hora y la fecha de la impresora.

Para mas detalles sobre los elementos de fecha y hora, consulte el capitulo «Utilizar la
fecha y la hora» de la seccién «Edicion de mensaje»

Definir la distancia cabezal / objeto

» Preparacién de impresora/inicializacién/Mensaje/Distancia Cabezal / Objeto

Esta funcion permite definir la distancia (d) entre el cabezal y el objeto a imprimir segun el
tipo de cabezal (predeterminado):

o 10 mm para un cabezal G.
o 08 mm para un cabezal M.
o 06 mm para un cabezal P.
Esta distancia depende del tipo de cabezal y de la velocidad maxima de impresién
(algoritmos).
d
NOTA La distancia fisica cabezal / objeto debera ajustarse en funcion

de la tinta utilizada conforme a las indicaciones de la ficha
técnica de la tinta.
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‘ Seleccionar las opciones del equipo

» Preparacién de impresora/Opciones/Opciones equipo

MEHD DF PREFAREACION TFE TMPRESORA
Inicializacion Farametros EENESTHEEEE 2 Codifos de acceso

O Caducidad en juliano (offseti:
0 Un DTOP por mensaje:
O Compensacion vuelo gota:

o0

Esta funcion le permite activar [X] o desactivar [ ciertas opciones.

m Impresidon mens en bib cada Dtop

Permite la impresion de un mensaje nuevo de la biblioteca en cada Dtop. Cuando se
imprime el Ultimo mensaje de la biblioteca, la impresora selecciona entonces el 1*
mensaje para la impresion siguiente.

m Anulacion defecto de velocidad

Permite anular el defecto de «velocidad de impresion». Por tanto, no se tendra en cuenta
ni se sefalara.

m Opcién cable

Permite el aumento de los contadores en un top objet (célula de deteccién) cualquiera que
sea el estado de los chorros (aunque estos estén parados o tengan defectos).

m Caducidad juliana (offset)

Permite afadir un nimero de 0 a 633 al calendario juliano. El valor (fecha actual + offset)
no puede ser superior a 999.

m Un solo DTOP por mensaje

Sdélo se permite imprimir un mensaje una vez.

m Compensacion tiempo de vuelo de la gota

Permite minimizar la variacion de la posicién de las marcas en el soporte en caso de
haber variaciones en la velocidad del transportador. La velocidad debe ser superior o igual
a 0,2m/s. En caso contrario, no existird compensacion.
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‘ Bloquear los accesos

» Preparacion de impresora/Codigo de acceso

Este submenu le permite crear codigos que bloqueen el acceso a ciertos menus o
funciones.

ATENCION Para entrar en el menu [Preparacion de impresora], debera
introducir el cédigo de seguridad.

m Teclado

» Preparacion de impresora/Cédigo de acceso/Teclado

Esta funcion le permite bloquear el acceso a todos los menus disponibles en el teclado,
asi como las funciones mediante la utilizacion de las teclas F1 a F8.

Un cuadro de dialogo le solicita que introduzca un codigo de tres caracteres. Debera
introducir este cédigo cada vez que se lo soliciten para entrar en un menda.

Cadigo teclado:

Para suprimir un cédigo de teclado, entre de nuevo en la funcién, donde aparecera el
siguiente cuadro de dialogo:

¢Desea eliminar el codigo de teclado?

NO Si

ATENCION Este codigo se borra cada vez que se detiene la impresora.

m Seguridad

» Preparacion de impresora/Codigo de acceso/Seguridad

Esta funcion le permite bloquear el acceso a los menus Edicion de mensajes y
Preparacion de impresora, es decir, todas las modificaciones de datos, asi como las
funciones mediante la utilizacion de las teclas F1 a F8. Siempre se tiene acceso a los
menus Produccién y Edicion de logos.

La composicion y la supresion del codigo se realiza como para el codigo de teclado.
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‘ Configura la biblioteca de mensajes

» Produccién/Mensaje/Bilblioteca

Numero del cabezal que puede
Numero de orden del imprimir el mensaje

mensaje en la biblioteca
/7 Titulo del mensaje

HENLT PROOUCT I

Imprimante RGMSENENEE Status A\ letel o MAintenance
Numero de & \ / /
mensajes TR
002.1 FRERCH
FREHCH 00%: 1 HESSAGE
MESSAGE
/ WELIDAT IOH AERNOON
Lista general — MOUVEEL I

Lista de mensajes
‘ en la biblioteca

de mensajes

Esta funcion permite realizar una preseleccion en la lista general de los mensajes que se
encuentran en la memoria de la tarjeta PC.

Esta preseleccion de mensajes permite presentarlos al usuario en forma de listas
selectivas y, llegado el caso, especificas en cada cabezal.

ATENCION La biblioteca debe incluir obligatoriamente cierto nimero de
mensajes superior al nimero del cabezal de la impresora.
La biblioteca esta limitada a un maximo de 127 mensajes.

m Crear una biblioteca

Seleccionar los mensajes y ordenarlos en la biblioteca:
o en la lista general, con la ayuda de las flechas, situarse sobre un mensaje,

o pulsar ,

el mensaje aparece en la lista de mensajes en la biblioteca. El orden de los nimeros es
ascendente.

Si posee una impresora de dos cabezales, los mensajes se destinan alternativamente
al cabezal 1y después al cabezal 2. Si posee uno o dos cabezales bi-Bus, los nUmeros
de mensaje cambian de 2 en 2.

Validar la biblioteca:
o sefialar la casilla VALIDACION

o pulsar .
@ A36952-C.doc
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m Eliminar la biblioteca

o sefalar la casilla NUEVO y después validar

o sefialar la casilla VALIDACION y después validar
m Modificar la biblioteca

o Sefialar, en la lista de mensajes en la biblioteca, un mensaje que desee suprimir y

pulse . Este desaparece de la lista.

ATENCION Los siguientes mensajes se desplazan hacia la parte superior
de la lista.

o Sefalar, en la lista general, un mensaje que desee insertar y pulse . De este
modo, se aflade al final de la lista en la biblioteca.

o Sefialar la casilla VALIDACION y después validar.
La casilla CANCELAR permite salir de la funcién sin realizar ninguna modificacion.

Utilizar la conexion Ethernet

La conexion Ethernet permite conectarse a la red de la empresa

m Establecer la conexion

Para acceder al conector Ethernet, abrir el cap6 del pupitre.

1 Conector Ethernet
2 Referencia
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Insertar un cable de red RJ45 en el conector Ethernet respetando la referencia.

Utilizar un cable de red RJ45 cruzado para conectar la impresora directamente a un PC o
para conectar la impresora a un concentrador o un conmutador.

m Configurar la conexion

» Preparacion de la impresora/lnicializacion/ Comunicacién ETHERNET

HEHO [OF PREFAESCTON k MEFEESOER 19/ 1041 191

[ Inlcializacion ST et Upciloncs LOdLIEOS of accesd

Direccion LF: 192 189-85 101

[RMTTETEFEEEETTEARE .oy

Por defecto, el direccionamiento IP es automatico (servidor DHCP). Para regular la
direccién IP manualmente, acuda a un técnico Markem-Imaje.

ATENCION Sin servidor DHCP, la direccion IP por defecto es 127.0.0.1 .

Seleccionar el nUmero de puerto de la conexion desde 1024 a 9999.
El nimero de puerto por defecto es el 2101.
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‘ Configurar el enlace de comunicacion de serie

» Preparacién de impresora/lnicializacién/Comunicacién V24

MEHD DE PFREFAEACION TE THPFFRESORA
SEMEESGhIE oronclros Opciones Codigos de acceso

d: Ho
Stop bitisd: T
Watchdog (s): EX
Formato de 8 bits
Comunicaclion R3232: [EETANDAR
Protocolo Simple: mo

FParida

Esta funcion permite configurar la comunicacion de serie entre la impresora y un
dispositivo externo a la misma:

m Velocidad

Seleccionar la velocidad de transmision en baudios: 4.800, 9.600, 19.200, 38.400 6
115.200.

m Paridad
Definir la paridad: Inexistente, Par o Impar.
m Stop bit(s)
Seleccionar el nimero de bits de paro: 1 6 2.
m Temporizador de vigilancia (Watchdog)
Introducir el valor del temporizador de vigilancia en segundos: de 1 a 99.
m Comunicacion V24
Seleccionar el tipo de comunicacion: Directa, Estandar o Test.
m Protocolo simple

Definir el tipo de protocolo: Ninguno, Seleccion de mensaje o Variables Externas.

Para una mayor precisién de estos parametros, consulte el manual de comunicaciones
serie.

ATENCION El formato de transmision de 8 bits es fijo.
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m Intercambiar datos

Pueden intercambiarse datos entre la impresora y el entorno exterior mediante diferentes
soportes: tarjeta PCMCIA, memoria de bolsillo USB o tarjeta SD.

Conectar los soportes

Para acceder a los diferentes lectores de tarjeta, abrir el cap6 del pupitre.

1 3
1 Lector de la tarjeta PCMCIA
2 Lector de la memoria de bolsillo USB
3 Lector de la tarjeta SD

Introducir una tarjeta o la memoria de bolsillo respetando el sentido de introduccién

@ A36952-C.doc
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‘ Cargar datos

» Preparacién de impresora/lnicializacién/Carga a Pcmcia/USB/SD

MEHD DE PFREFAEACION TE THPFFRESORA
OEMEESGhIE oronelros Opciones Codigos de acceso

seleccion dato:

E HUEWD

ELIHINAR Tipo de dato [RERSRIES
Fim

i | Bl

Esta funcion permite transferir los datos de la impresora hacia un soporte (tarjeta o
memoria de bolsillo) o a la inversa asi como formatearlo. En la pantalla aparece el tipo de
soporte conectado (1).

Los datos pueden ser de distintos tipos:
O mensajes,
o fuentes,
o mensajes + fuentes,
O mensajes + fuentes + idiomas,
o Datos completos de la impresora.

®m Formatear un soporte

o Seleccionar "FORMATEAR".

o Validar con .

ATENCION Se perderan todos los datos presentes en el soporte.

m Copia de seguridad de los datos de la impresora en un soporte
o Seleccionar el Tipo de datos a cargar.
o Seleccionar Nuevo.
o Introducir un nombre de directorio (8 caracteres maximo) y después validar.
o Seleccionar "=>> PCMCIA" 0 "=>> USB" 0 "=>> SD".
o Seleccionar los datos a cargar y después validar.
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ATENCION Los idiomas no se pueden transferir desde la impresora hacia
un soporte.

m Transferencia de datos desde un soporte hacia la impresora

o Seleccionar los datos a cargar en la impresora y después validar.
o Seleccionar "<<= PCMCIA" 0 "<<= USB" 0 "<<= SD".

o Cargar hacia la impresora los datos seleccionados pulsando .

m Borrado de datos de un soporte

o Seleccionar los datos a eliminar y después validar.
o Seleccionar ELIMINAR.

o Pulsar la tecla .

o Es necesaria una confirmacion antes de la eliminacion definitiva.
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m Conexiones entradas / salidas

Los enlaces con el entorno exterior se realizan mediante la interfaz industrial constituida
por unas tarjetas dedicadas de interfaz industrial.

Las sefales pueden ser de diversos tipos:
o Sefiales de Entradas / Salidas de sincronizacion con la linea (TOP, TACHY,

INVMES,...).
o Enlaces de comunicaciones serie de control de la impresora (interfaz RS232 /
RS422).

o Salidas alarma / defecto (relé de control contacto seco).
o Salida alarma sonora.

o Sefiales de seleccién de mensajes en la interfaz paralela.
o Entrada célula de deteccién complementaria.

o Entrada aumento de los contadores.

o Entrada inicializacién de los contadores.

o etc.

Conexion de los elementos

Para el cableado de estas sefales, es posible conectarse:

o Bien a las regletas de terminales de la tarjeta de interfaz industrial (1) con entrada de
los cables por una prensaestopas estanco IP65 (2). Se accede a la tarjeta abriendo la
tapa de la consola

o O bien, opcionalmente para ciertas sefiales, a conectores DB 25 IP 65 (3).
Las prensaestopas y las tomas se sitdan detras de la impresora.

Figura 1: Vista de la tarjeta de Interfaz Industrial
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Localizacion de las tomas

i

markeme-imaje

T1
C1
T2
C2

Toma alarma luminosa

Toma tachy 1

Toma célula 1

Toma tachy 2 (para impresora de 2 cabezales)
Toma célula 2 (para impresora de 2 cabezales)
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‘ Tarjeta de interfaz industrial: localizacion de los elementos
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m LEDs de senalizacion

Estos LEDs permiten un control visual del buen funcionamiento de ciertas sefiales
procedentes de la impresora (sefiales de salida) o de un periférico conectado a la tarjeta
(sefiales de entrada).

DESIGNACION SERIGRAFIA COMENTARIOS
LED1 TOP2 La sefal procedente de la entrada DTOP2 esta
(Verde) presente. (Parpadeo de la LED al ritmo de la
pulsacién de la célula).

LED2 TOP1 La sefial procedente de la entrada DTOP1 esta
(Verde) presente. (Parpadeo de la LED al ritmo de la
pulsacion de la célula).

LEDS3 TAC2 La sefial procedente de la entrada TACHY2 esta
(Verde) presente. (Parpadeo de la LED al ritmo de la

pulsacién tachy).
LED4 TAC1 La sefal procedente de la entrada TACHY1 esta
(Verde) presente. (Parpadeo de la LED al ritmo de la
pulsacién tachy).
LED5S FIN2 El LED se enciende cuando la sefial
(Verde) VALFINALIMP2 procedente de la impresora pasa al

nivel l6gico 0, es decir OV (estado activo)
El contador 2 del cabezal 2 ha alcanzado su valor

final.
LED®6 SP2 El LED se enciende cuando la sefial SPROG2
(Verde) procedente de la impresora pasa al nivel l6gico 1,
es decir +5V (estado activo) en modo SPROG2
puente S7-3.

El LED se enciende cuando la sefal SPROG2
procedente de la impresora pasa al nivel l6gico O,
es decir OV (estado activo) en modo BUSY2 puente
S7-1.

En estos 2 casos, el encendido indica que el
cabezal estd en proceso de impresion.

LED7 RC2 La sefal procedente de la entrada RAZC2 esta
(Verde) presente. (Parpadeo del LED al ritmo de la
pulsacién del mando).

LEDS8 INC2 La sefal procedente de la entrada INCC2 esta
(Verde) presente. (Parpadeo del LED al ritmo de la
pulsacién del mando).

LED9 FIN1 El LED se enciende cuando la sefal
(Verde) VALFINALIMPL1 procedente de la impresora pasa al

nivel logico 0, es decir OV (estado activo).
El contador 1 del cabezal 1 ha alcanzado su valor
final.
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LED10 SP1 El LED se enciende cuando la sefial SPROG1
(Verde) procedente de la impresora pasa al nivel légico 1, es
decir +5V (estado activo) en modo SPROGL1 puente
S8-3.
El LED se enciende cuando la sefial SPROG1
procedente de la impresora pasa al nivel légico 0, es
decir OV (estado activo) en modo BUSY1 puente S8-
1.
En estos 2 casos, el encendido indica que el cabezal
est& en proceso de impresion.
LED11 STOP2 La sefal procedente de la entrada STOPI2 esta
(Verde) presente. (Parpadeo del LED al ritmo de la pulsacion
del mando).
LED12 STOP1 La sefial procedente de la entrada STOPI1 esta
(Verde) presente. (Parpadeo del LED al ritmo de la pulsacion
del mando).
LED13 RC1 La sefial procedente de la entrada RAZC1l esta
(Verde) presente. (Parpadeo del LED al ritmo de la pulsacion
del mando).
LED14 INC1 La sefial procedente de la entrada INCC1l esta
(Verde) presente. (Parpadeo del LED al ritmo de la pulsacién
del mando). Verde
LED15 DEF El LED se enciende cuando un defecto general esta
(Verde) presente en la impresora.
El relé REL2 esta activado.
LED16 T2 El LED se enciende cuando el cabezal 2 de la
(Verde) impresora esté listo para imprimir.
El relé REL3 esta activado.
LED17 T1 El LED se enciende cuando el cabezal 1 de la
(Verde) impresora esta listo para imprimir.
El relé REL1 esta activado.

m Fusibles

500mA rearmables
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m Puentes y conmutadores

Posiciones

DESIG-

A36952-C.doc

estandar NACION SERIGRAFIA | POSICION FUNCION / COMENTARIOS
S1-1 VAL VAL |Enlace RS422 de punto a punto (un solo
equipo en el enlace).
S1-3 VAL no VAL |Enlace RS422 entre multiples puntos
(seleccion del equipo con VALID422).
S2 1 RXD 232 |Seleccién del modo de enlace de serie
RS232.
S2 3 RXD 422 | Seleccion del modo de enlace de serie
RS422.
S3-3 TOP2 TOP2 |La seial DTOPIMP2Z procede de la
entrada optoacoplada DTOP2.
S3-1 TOP2 no La sefial DTOPIMP2 procede de la
TOP2 |entrada DTOP1 (caso de funcionamiento
en bicabezal con una sola célula DTOP)
S4-3 TAC2 TAC2 |La sefial TACHYIMP2 procede de la
entrada optoacoplada TACHY?2.
S4-1 TAC2 no La sefial TACHYIMP2 procede de la
TAC2 |entrada TACHY1 (caso de
funcionamiento en bicabezal con una sola
tachy).
S5-3 INV2 INV2 |La sefial DTOPIMP2 se invierte.
m[ S5-1 INV2  [No INV2 |La sefial DTOPIMP2 no se invierte.
S6-3 INV1 INV1 |La sefial DTOPIMPL1 se invierte.
m[ S6-1 INVI [ No INV1|La sefial DTOPIMP1 no se invierte.
S7-3 | SPROG2 | SPROG |La sefial SPROGI2 funciona en SPROG.
2
ME S7-1 | BUSY2 | BUSY2 [La sefial SPROGI2 funciona en BUSY.
S8-3 | SPROG1 | SPROG |La sefial SPROGI1 funciona en SPROG.
1
W S8-1 | BUSY1 | BUSY1 [La sefial SPROGI1 funciona en BUSY.
S9-3 T2 T2 Alarma 24V en J5 funciona con 2
cabezales
ml_ S9-1 T2 No T2 |Alarma 24V en J5 funciona con 1 cabezal
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‘ Senales: entradas y salidas

Las 4 regletas de terminales de conexion de la tarjeta de "Interfaz Industrial" se organizan

de la siguiente maneta:

o Regleta B1: 28 terminales sefiales CPU
o Regleta B2: 32 terminales sefiales cabezal 1
o Regleta B3: 32 terminales sefiales cabezal 2 (s6lo impresoras de 2 cabezales)

o Regleta B4: 9 terminales  sefiales relé alarmas

La mayoria de las sefiales también estan disponibles en el conector HE 14.

m Regleta B1: Comunicacion

Regleta Conector Serigrafia Senal E/S Uy oS
HE14
B1-5 J10-3 TXD TXDEXT S TX RS232
B1-6 J10-4 RXD RXDEXT E RX RS232
B1-7 J10-2 DTR DTREXT S DTR RS232
B1-8 J10-1 DSR DSREXT E DSR RS232
B1-24 J13-10 TD4+ TXD422+ S TX RS422 +
B1-23 J13-9 TDA4- TXD422- S TX RS422 -
B1-18 J13-4 RD4+ RXD422+ E RX RS422 +
B1-17 J13-3 RDA4- RXD422- E RX RS422 -
B1-22 J13-8 DT4+ DTR422+ S DTR RS422 +
B1-21 J13-7 DT4- DTR422- S DTR RS422 -
B1-16 J13-2 DS4+ DSR422+ E DSR RS422 +
B1-15 J13-1 DS4- DSR422- E DSR RS422 -
B1-20 VAL422+ VALID422+ E Activar RS422
B1-19 VAL422- VALID422- E Activar RS422
B1-10 OoT1 OuUT1 S No utilizar terminal positivo
B1-9 COT1 COMOUT1 S No utilizar terminal negativo
B1-12 IN1 IN1 E No utilizar terminal positivo
B1-11 CIN1 COMIN1 E No utilizar terminal negativo
B1-13/14/25 GND GND
B1-26 +5V +5V S
B1-27 +15V +15V S
B1-28 -15V -15V S

ATENCION : Las salidas +5V, +15V y -15V no estan protegidas por un fusible.
Deben utilizarse con precaucion.

A36952-C.doc
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m Regleta B1l: Alarmas

Regleta Serigrafia Senal E/S Comentarios
B1-1 COGE COMGENE | S Alarm_a general optoacoplada al terminal
negativo
B1-2 OGE OPTOGENE | S AIar_ma general optoacoplada al terminal
positivo
Paro / arranque impresora terminal
B1-3 CSTR COMSTART | E negativo
Paro / arranque impresora terminal
B1-4 STR START E positivo
m Regleta B2: Impresion cabezal 1
Regleta Conector Serigrafia Senal E/S Comentarios
9 HE14 g
B2-4 J4-5 TOP1 DTOP1 Célula de detec_:cmn de_ _objeto del
cabezal 1 terminal positivo.
B2-3 J4-6 CTP1 COMDTOP1 Célula terminal negativo
B2-6 VALL VALIMP1 Entrada de validacion de la célula
cabezal 1 terminal positivo.
B2-5 CVAL1 COMVALIMP1 Validacién terminal negativo.
B2-8 J8-5 TACL TACHY1 Entrgda taco_r_netro del cabezal 1
terminal positivo.
B2-7 J8-6 CTC1 COMTACHY1 TacOmetro terminal negativo.
B2-10 J14-4 RAZ1 RAZC1 Restablece valor inicial del contador 1
del cabezal 1.
B2-9 J14-3 CRz1 COMRAZC1 Comun RAZC1
J14-6 Aumento o descenso del contador 1
B2-12 IC1 INCC1 del cabezal 1 segun los parametros
del contador.
B2-11 J14-5 cici COMINCC1 Comun INCC1
B2-14 J14-8 STO1 STOPI1 Parada de la impresién en proceso.
B2-13 J14-7 CTO1 COMSTOPI1 Comun STOPI1

i

marke n=imaje

A36952-C.doc

207/236




Comunicacion externa

Regleta Conector Serigrafia Senal E/S Comentarios
HE14
B2-16 J14-10 SPR1 SPROGI1 S _Indlcgdor de la impresion en proceso
incluido el retraso terminal positivo.
B2-15 J14-9 CSP1 COMSPROG1| S | Comun SPROGIL.
B2-18 J14-12 FINL VALEINI1 S Indlca_mon de que se ha alcanzado el
valor final del contador.
B2-17 J14-11 CFN1 COMVALFIN1 S | Comin VALFINI1
B2-20 J14-14 OPT1 OPTOT1 S Alarma cabe_z_al 1 optoacoplado
terminal positivo.
B2-19 J14-13 COT1 COMOPTOT1 | s Alarr_na cabezgl 1 optoacoplado
terminal negativo.
B2-24 J11-1 DOT1 DOT1 g | Entrada DO de la interfaz paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-25 J11-2 D1T1 D1T1 E Entrada D1 de_la mterf_a_z paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-26 J11-3 D2T1 D2T1 g | Entrada D2 de la interfaz paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-27 J11-4 D3T1 D3T1 E Entrada D3 de_la mterf_a_z paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-28 J11-5 DAT1 DAT1 E Entrada D4 de_la mterf_a_z paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-29 J11-6 D5T1 D5T1 E Entrada D5 de_la mterf_a_z paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-30 J11-7 D6T1 D6T1 E Entrada D6 de_la mterf_a_z paralela
cabezal 1 terminal positivo.
B2-31 J11-8 D7T1 D7T1 E Entrada D7 de_la mterf_a_z paralela
cabezal 1 terminal positivo.
J11-9 Comun de las sefiales de entrada de
B2-23 CDT1 COMDATA1 E | lainterfaz paralela cabezal 1 terminal
negativo.
J11-1Y + 24 Voltios para los accesorios del
B2-2/32 | J14-16/5- +24V +24VT1 S | cabezal 1. Maxima corriente
2/34-1/38-1 ) o
disponible: 300 mA.
B2- J11-10/314- Masa disponible para los accesorios y
1/21/22 | 15M4-2/38-2 GND GND optoacopladores cabezal 1.

i
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m Regleta B3: Impresion cabezal 2

La informacion y las referencias son las mismas que para la regleta B2 y el cabezal 1.
La asignacion de los conectores HE14 es la siguiente:

Conector J9 J15 J6 J12

Asignacién | Célula Entrada / Tachy Interfaz
salidas paralela
cabezal

m Regleta B4: Alarmas

Regleta Serigrafia Senfal E/S Comentarios

B4-1 T1- T1- S Alarm_a cabezal 1 contacto seco 1 A
invertido.

B4-2 T1+ T1+ S Alarma cabezal 1 contacto seco 1 A
normal.

B4-3 CT1 COMT1 S | Comun alarma cabezal 1 contacto seco.

B4-4 To- To- S Alarm_a cabezal 2 contacto seco 1 A
invertido.

B4-5 To+ To+ S Alarma cabezal 2 contacto seco 1 A
normal.

B4-6 CT2 COMT2 S | Comun alarma cabezal 2 contacto seco.

B4-7 GE- GENE- s Alarm_a general contacto seco 1 A
invertido.

B4-8 GE+ GENE+ S | Alarma general contacto seco 1 A normal.

B4-9 CGE COMGENE S | Comun alarma general contacto seco.

Asimismo, estan disponibles salidas de ALARMAS optoacopladas en laregleta B1:
Terminales 1-2-3-4

@ A36952-C.doc
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m Las entradas

Todas las entradas son optoacopladas.

‘ Caracteristicas eléctricas de los optoacopladores

Tensién de funcionamiento: de 5 a 24V

O

o Corriente admisible en el LED del optoacoplador:

. Maxima: 25 mA
. Nominal: 10 mA
. Minima: 3 mA

o Potencia maxima: 50 mW por componente

o Frecuencia méaxima de funcionamiento:
200 kHz (duracion de los impulsos > 2 uS) para la entrada TACHY.
10 kHz para detectar objetos, interfaz paralela y sefales varias.

Célula de deteccion de objetos

La célula de deteccion de objetos se conecta a la toma C1 (C2 para el cabezal 2). Esta
toma esta unida a las entradas DTOP y COM DTOP de la tarjeta de interfaz industrial.

Cuando se activa por el paso de un objeto, el detector envia una sefal a la impresora que
inicia la impresién.

Con el fin de evitar interferencias, la entrada DTOP est4 filtrada a un minimo de 100 us
(valor programable).

‘ Anulacion del detector de objetos

Las entradas VALIMP y COM VALIMP permiten anular la sefial de deteccion de objetos
DTOP. Pueden unirse a cualquier accesorio o sistema que respete las especificaciones
eléctricas.

Generador tacométrico

Cuando la velocidad del transportador es variable, es necesario conectar un generador
tacométrico (o0 Tachy) al colector abierto cuya funcién consiste en secuenciar la impresion.

El tachy se conecta a latoma T1 (T2 para el cabezal 2). Esta toma esta unida a las
entradas TACHY y COM TACHY de la tarjeta de interfaz industrial.

@ A36952-C.doc
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‘ Transmision de datos mediante la Interfaz paralela

Las sefiales "DOT(1 6 2), D1T, D2T, D3T, D4T, D5T, D6T, D7T" en la tarjeta de interfaz
industrial permiten la transmisién de los nimeros de mensaje para cada cabezal de
impresién. Tienen un s6lo comun.

La transferencia paralela permite utilizar el modo "Seleccién de mensaje" con la Biblioteca
de mensajes.

Para utilizar esta funcion, consulte las instrucciones de enlaces Serie y Paralelo.

Otras entradas

o RAZC1/RAZ C2:

Restablece el valor inicial del contador 1 (6 1y 2 segun la opcién de soporte 16gico)
del cabezal correspondiente. Un LED verde en cada entrada muestra el estado
activo de la sefial.

o INCC 1/INCC 2:

Aumento o disminucién del contador 1 (6 1y 2 segun la opcién de soporte 16gico)
del cabezal correspondiente. Un LED verde en cada entrada muestra el estado
activo de la sefial.

o STOP 1/ STOP 2:

Paro de la impresion en proceso del mensaje del cabezal correspondiente. Un LED
verde en cada entrada muestra el estado activo de la sefal.

o START / COM START:
Arranque y paro de la impresora
. Activo: Puesta en marcha de la impresora
. Inactivo: Paro de la impresora

@ A36952-C.doc
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m Las Salidas

Todas las salidas son optoacopladas o contactos de relés.

‘ Caracteristicas eléctricas de los optoacopladores

o Tension de alimentacion entre el + de la sefial y el — de la sefial (comuan): 55V
o Corriente maxima de salida: 20 mA

o Potencia maxima: 100 mW por optoacoplador

o Frecuencia méxima de funcionamiento: 10 Khz

Salida Sefal inicio impresién

Las salidas SPROG y COMSPROG para cada cabezal permiten disponer de una sefial de
sincronizacién de impresion en un mensaje. Este puede permitir una visualizacion
estroboscopica de un mensaje durante una impresion continua o conocer el final de la
impresién de un mensaje.

Esta salida de sincronizacion de mensaje utiliza las caracteristicas de salida de un
optoacoplador rapido cuyo fototransistor esta en el colector abierto.

Asimismo, esta salida funciona en modo BUSY (inversiéon de la sefial con respecto a
SPROG). Véase el cuadro de las posiciones de los puentes.

Salida Valor final contador 1

Las sefiales VALFINI 1 / VALFINI 2 indican que se ha alcanzado el valor final del
contador 1 del cabezal correspondiente. Un LED verde en cada salida muestra el
estado activo de la sefial.

Salidas Alarmas

Tres alarmas estan disponibles en la impresora:
o Alarma general (naranja):

Permite sefialar un mal funcionamiento de la impresora sin que bloquee la impresion.
Esta alarma se ha generado para llamar su atencion con el fin de suprimir la causa de
la anomalia.

o Alarma Cabezal listo para imprimir 1:

Permite sefialar un mal funcionamiento del cabezal 1 bloqueando la impresion. Puede
estar unida a una sirena o una alarma sonora, aunque también a una interfaz con el fin
de cortar la alimentacién del transportador para detener la cadena de produccion.
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Comunicacion externa

El funcionamiento es el siguiente:

. Salida no activada: el cabezal no puede imprimir (rojo)
. Salida activada: el cabezal esté listo para imprimir (verde)

o Alarma Cabezal listo para imprimir 2; mismo funcionamiento que con el cabezal 1
Cada una de estas sefales de alarmas esta disponibles en forma de 3 tipos de salidas:

o Salidas optoacopladas: OPTOGENE / OPTOT1 / OPTOTZ2, respectivamente en los
conectores B1, B2 y B3.

o Salidas en los relés: GENE /T1 /T2

Cada salida de los relés estd compuesta por una generalidad ( COMT1, COMT?2,
COMGE ), por un contacto seco de reposo ( T1-, T2-, GENE-) y por un contacto seco
de trabajo ( T1+, T2+, GENE+ ). Las especificaciones maximas de estos contactos son:
corriente eficaz 1A bajo una tensién eficaz de 24V maximo. Un filtro RC entre todos los
contactos y su comun correspondiente permite limitar las perturbaciones generadas en
la conmutacién por las cargas conectadas a estos contactos. La conexion con las
sefiales se realiza en la regleta B4.

Los LED verdes permiten visualizar los estados de «defecto general» y «cabezal listo
para imprimirs».

o Salidas en el conector J15 para la conexion de una alarma en la toma A situada
detras de la impresora: VERDE / NARANJA / ROJA.

m Enlaces Serie

La impresora puede manejarse mediante el enlace serie RS232 6 RS422. Toda
informacidn relativa a la configuracién de los enlaces y el protocolo de comunicacién se
encuentran en el manual de Enlaces Serie y Paralelo.
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Especificaciones técnicas

‘ Descripciones fisicas

m Dimensiones

Consola de mando: 927,19 mm x 460 mm x 389,25 mm (36,504" x 18,11" x 15,325")

Cabezal de impresién monochorro y bichorro: 225 mm x 44,5 mm x 47,5 mm (8,8" x 1,7" X
1,9

m Peso

Consola de mando: 40 kg (88,2 Ibs)
Una unidad "cabezal-conducto” 3 kg (6,6 Ibs)

m Volumen

Depositos:  Total: 2 litros (3,52 pts) - Util: 1 litro (1,76 pts)

Condiciones de instalacion

m Posicion de trabajo

Consola de mando: vertical

Cabezal de impresién: vertical u horizontal

m Desnivel maximo entre el cabezal y la consola de mando
* 2 metros (z 6,56 ft)

m Distancia entre el cabezal y la consola de mando

3 metros (9,8 ft), 5 metros (16,4 ft) y 8 metros (26,2 ft) segun tipos de equipos y opciones

m Distancia cabezal - objeto

Cabezal G: 10 mm (0,39") 6 30 mm (1,18") segun la fuente utilizada
Cabezal M: 8 mm (0,32") 6 20 mm (0,79") segun la fuente utilizada
Cabezal P: 6 mm (0,24")

Fuentes de energia

m Eléctrica

100 V - 240 V alterna — Frecuencia 50 Hz a 60 Hz

Consumo: Segun modelo (véase placa del fabricante en la parte posterior de la
impresora)

m Aire comprimido

Presién 5 a 8 bares (72 a 116 PSI)

@ A36952-C.doc
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Especificaciones técnicas

‘ Limites de utilizacion

m Temperatura de funcionamiento

0°C a +50°C (32°F a 122°F) segun la tinta. Véase la ficha técnica de la tinta.

m Humedad

10a 90 %

Accesorios usuales

Pie de soporte de cabezales
Detector de objetos

Generador tacomeétrico

Alarma externa (visual o sonora)
Proteccion del cabezal

Carrito de transporte
Movimiento del cabezal

Principales caracteristicas de funcionamiento

Recuento de objetos unitarios o por lotes

Fecha auto completa y programable

Biblioteca de mensajes

Impresion de logos

Caracteres especiales: "Chimenea", "DIN" transversales y longitudinales
Impresion no duplicada de un mismo mensaje

Retrasos en la impresion programables

Control por la interfaz del operador o de todo el sistema mediante una interfaz serie
RS232 6 RS422

Autodiagnostico de los estados de la impresora

Regulacion automatica de la viscosidad de la tinta
Procedimiento de desatascamiento automatico de la boquilla
Aclarado y vaciado automaticos de la impresora

Aclarado automatico del cabezal (segun la configuracion)
Cabezal(es) de impresion presurizado(s) (opcional)
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Especificaciones técnicas

‘ Prestaciones

m Impresion

Sobre todos los soportes y en todas las posiciones

Hasta 2000 caracteres por mensaje, por cabezal

1 a 4 lineas por chorro

1 a 2 chorros por impresora (segun el modelo)

1 6 2 cabezales por impresora (segun el modelo)

Altura de caracteres segun el tipo de cabezal y opciones, contactar con Markem-Imaje
Seleccion de fuentes de caracteres: 5, 7, 9, 11, 16 y 24 puntos

Posibilidades de impresion de caracteres y de grafismo de todo tipo

Posibilidad de creacién de simbolos / Logos

Caracteres nacionales: arabes, noruegos, suecos, espafoles, griegos, cirilicos, hebreos
Inversion de los sentidos de lectura y de impresion de los caracteres

m Velocidad maxima

Cabezal G: hasta 5,58 m/s (1098 ft/mn) segun la fuente utilizada
Cabezal M: hasta 3,7 m/s (728 ft/mn) segun la fuente utilizada
Cabezal P: hasta 1,79 ms (352 ft/mn)

Respeto de las normas y homologaciones

m Homologaciones

Véase la placa del fabricante en la parte posterior de la impresora.

m Conformidad CE

Declaracion CE de conformidad con las directivas europeas Equipo y C.E.M.

Nivel maximo de ruido

< 60 dbA

219/236

@ A36952-C.doc



A36952-C.doc

7Tl
ww 062

ww ogy
ar

UZTLLT

Jauige) - ueld 89edS 40014 - 0408
anidng - JUsWelquoosa p Ueld - 0406

V 921pul 90-[ne-0} @ Wr eouely m
86 - d>-d Vi nommn_ x%mu& ,m?_s_z Emammm%_mﬂm
{

My

Imensiones

m Consola

D

Especificaciones técnicas

‘urey8’e
Ul GeTT o ww ose

BaJR X8 SUONIBUUOD PUE JIqWO
s9|qed Sap 19
21|IGWo,| 8p BIOS 8P BUOZ

‘eale adueles|d 100Qg
auod e| ap

punoub ay) uo Buixyy
JuBWaneqap ap auoz

220/236

|0s ne uonexy
vIvL @ D ) UIS6LLT
= WOLLTT | - fepe ww zsy
Mw ww G6'862 m:m:
; : 8 - : ; UITLIT "Ur08L'e "UI08L€
»/ :_E@;m_me :rozm_mm 3 wwi'osy ww'os ww om«
)
™M L [} 0 Y
- V
(SN
| I | o8 b 85
[ 25 22
U 16 E3
ww'yy Wm .m.w B
a3 (N
, Ng == 55 NS
2660 e B 23 » wo© w©
v ww 9T &3 o3 ] %U MR
23 : 53 |ge  |g¥
T & AUo vidi ; 28 252 2
A M ® Juswanbiun yydi S B
S8
58 73
S0 q 3 D
o3 UWy/8L
53 e ww 002 y
® L
| /m { ] 3
fl - Fl ===
Wi ﬂb'/
mw U OTT 8T 2
sped Inoyum o FIOET =3 wui 097 &
M3IA WOLLOE 500] S,pJe0GABY B} 0} BAJIE SS3IIY ° ease
sjoqes sa)| sues WZZEST JIBIAID NP BINIISS B| B S3I0E,P BUOZ 30URIe3|d PIe0qAaY
SNOSS3A 3ad INA wuw 6T°68€ - JalAe Np

JUBWAaNEeqIP ap BU0Z




Especificaciones técnicas

m Cabezal derecho - Conducto derecho
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m Cabezal derecho - Conducto acodado

Especificaciones técnicas
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Especificaciones técnicas

‘ Lista de fuentes

NUmeros Nombres Formatos
201 ARA 07143 7X6
202 ARA 07BA 7X6
210 ARA 16143 16X12
204 ARA 16BA 16X12
205 ARA 24BA 24X21
208 ARA 24143 24X21
66 CYR 07106 7X6
81 CYR 11107 11X8
68 CYR 16107 16X12
69 GRE 07116 7X6
71 GRE 16117 16X12
77 GRE 24117 24X21
86 HEB 05099 5x6
72 HEB 07099 7x6
74 HEB 16099 16X12
78 HEB 24099 24X21
58 SCI 05084 5x6
60 SCI 07119 7x6
62 SCI 16119 16x12
83 SIN 05116 5x6
52 SIN 07118 7x6
79 SIN 09110 9x6
54 SIN 11118 11X8
56 SIN 16119 16X12
57 SIN 24058 24X21
146 0C16 ITF 16X12
253 PARAL
254 DAMIER
255 J1000
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Especificaciones técnicas

‘ Lista de algoritmos

m Cabezal G

Tipo | Puntos | Velocidad Nombre
(m/s) Algoritmo
5 1,86 093G10_05 01 _28 12
2X5 0,92 094G10_2X5 1 28 24
3x5 0,558 212G10_17_01 28 40
4x5 0,37 012G10_24_01_28 60
7 1,39 004G10_07_01_28 16
2X7 0,65 096G10_2X7_1 28 34
. 3X7 0,37 012G10 24 01 28 60
Calidad = == =
9 1,116 019G10_09 01 _28 20
2X9 0,43 097G10_2X9 1 28 52
11 0,93 020G10_11 01 28 24
2x11 0,37 012G10_24 01_28 60
16 0,558 005G10_16_01 28 40
24 0,37 012G10_24 01 28 60
7 0,97 013G30_07_01_28_23
Alta 2x7 0,39 014G30_16_01_28 57
calidad 16 0,39 014G30_16_01_28 57
24 0,37 051G30_24 _01_28 60
5 5,58 032G10_05 01 28 04
5 4,46 001G10_05_01_28 05
2x5 2,02 048G10_2x5_1_28 11
3x5 1,39 030G10_3x5_1 28 16
4x5 0,93 041G10_4x5_1_28 24
7 3,72 031G10_07_01_28 06
7 3,18 002G10_07_01 28 07
2x7 1,48 047G10_2x7_1 28 15
2X7 1,395 099G10_2X7_1_25 16
Rapido 3x7 1,01 040G10_3x7_1_28_22
ax7 0,6 050G10_4x7_1_28 37
9 2,23 046G10_09_01_28 10
2x9 1,116 086G10_2x9_1_28 20
11 1,86 011G10_11_01_28 12
2x11 0,79 043G10_24 01 28 28
16 1,31 003G10_16_01_28 17
18 1,174 208G10_18 01 28 19
20 0,89 216G10_20 01 28 25
24 0,79 043G10_24 01_28 28
Cédigo 28 0,372 998EAN_28 01_28 60
de
barras
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Especificaciones técnicas

m Cabezal M

Tipo Punto | Velocida | Nombre Algoritmo
S d (m/s)
5 1,68 061M08_05_01_45 11
2X5 0,529 200M08_2X5_1_45_35
3x5 0,349 227M08_17_01_45 53
ax5 0,237 016M08_24 _01_45 78
7 0,805 008M08_07_01_45 23
2X7 0,394 201MO08_2X7_1_45_47
3x7 0,237 016MO08_24 _01_45 78
Calidad 9 0,638 021M08_09_01_45 29
2x9 0,237 016MO08_24_01_45_78
11 0,529 022M08_11_01_45 35
2x11 0,237 016M08_24_01_45_78
16 0,37 009M08_16_01_45 50
24 0,237 016M08_24 _01_45 78
7 0,578 017M20_07_01_45 32
Alta 2x7 0,237 023M20_24 _01_45 78
calidad 11 0,385 018M20_11 01_45 48
24 0,237 023M20_24 _01_45_78
5 37 045M08_05_01_28_05
5 3,7 042M08_05_01_45 05
5 3,08 006M08_05_01_45_06
2x5 1,42 049M08_2x5_1_28 13
11 1,42 015M08_11_01_45 13
3x5 0,925 035M08_3x5_1_45_20
ax5 0,71 037MO08_4x5_1_45 26
7 3,72 044M08_07_01_28_08
7 2,64 033M08_07_01_45 07
Répido 7 2,31 007M08_07_01_45 08
16 0,974 010M08_16_01_45_19
3x7 0,71 036M08_3x7_1_45 26
ax7 0,377 053M08_4x7_1_45 49
9 1,42 015M08_11_01_45 13
2x9 0,597 038M08_24_01_45 31
11 1,42 015M08_11_01_45_13
2x11 0,597 038M08_24_01_45 31
16 0,974 010M08_16_01_45_19
18 0,925 214M08_18_01_45 20
24 0,597 038M08_24_01_45 31
5 4,25 077M08_05_01_28 07
4 4,25 078M08_04_07_28_07
2X5 2,29 203M08_2X5_1_28 13
7 4,25 079M08_07_01_28_07
EGG 6 2,67 080M08_06_10 28 11
2X7 1,75 204M08_2X7_1_28_17
11 1,84 081M08_11_01_28_16
16 1,28 082M08_16_01_28 23
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Especificaciones técnicas

Tipo | Puntos | Velocida | Nombre Algoritmo
d (m/s)
Bebida 7 2,74 087M14_07_02_30_10
2X7 1,75 204M08_2X7_1 28 17
Cédigo 24 0,264 995EAN_24 01_45 70
de
barras
m Cabezal P
Tipo | Punto | Velocida | Nombre Algoritmo
S d (m/s)
5 1,05 088P06_05_01 70 17
2x5 0,51 091P06_11_01_70 35
3x5 0,228 072P06_24 01_70 78
4x5 0,228 072P06_24 01_70 78
7 0,776 089P06_07_01_70_23
2x7 0,357 092P06_16_01_70 50
3x7 0,228 072P06_24 01_70_78
9 0,615 090P06_09_01_70_29
Calidad 2x9 0,228 072P06_24_01_70_78
11 0,51 091P06_11 01_70 35
2x11 0,228 072P06_24 01_70_78
16 0,357 092P06_16_01 70 50
24 0,228 072P06_24 01_70 78
24 0,198 217P06_24_01_70_90
5 1,79 062P06_05_01_70_10
2x5 0,89 067P06_2x5_1 70 20
3x5 0,59 068P06_3x5_1_70_30
4x5 0,45 069P06_4x5_1_70_40
7 1,28 063P06_07_01_70 14
2x7 0,63 070P06_2x7_1_70_28
- 3x7 0,42 071P06_3x7_1_70_42
Rapido
9 0,99 064P06_09_01_70 18
2x9 0,228 072P06_24 01_70_78
11 0,81 065P06_11_01_70_22
2x11 0,228 072P06_24 01_70 78
16 0,56 066P06_16_01_70 32
24 0,228 072P06_24 01_70_78
24 0,198 217P06_24_01_70_90
Codigo 24 0,255 EAN993 24 01_75 70
de
barras
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Los consumibles

m Definicion

Se entiende por consumibles, los productos consumidos durante la impresién o utilizados
para garantizar el buen funcionamiento de la impresora. Encontramos:

m La tinta

Utilizada para el marcado.
Su férmula contiene todos los elementos que deben conducir:
O a su estabilidad en el bidon (fecha de caducidad) y en el equipo,

o a las prestaciones de marcado (adhesién a los soportes identificados y resistencia
a las obligaciones especificas identificadas).

Se presenta lista para utilizar.

m El aditivo

Utilizado para corregir la viscosidad de la tinta.
Su composicion responde rigurosamente a las necesidades de la tinta en explotacion.

m La solucién de limpieza

Utilizada para el mantenimiento de la impresora (limpieza cabezal,...).
Su composicién es compatible con la tinta y el aditivo utilizados.

m El liguido de aclarado

A considerar para configuraciones especificas.
Su composicion permite la realizacion de diversas manipulaciones de mantenimiento.

m El liquido anti-obstruccion

A considerar para configuraciones especificas.

m Unidades de venta

Segun el tipo de tinta o aditivo, Markem-Imaje propone agrupaciones de 4 6 6 unidades,
asi como kits de arranque que incluyen tinta y aditivo.
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Los consumibles

‘ Etiquetado

Tiene un objetivo triple:
o Identificar al proveedor indicando sus datos (1).
o Informar al usuario sobre el propio producto (2):

. referencia articulo,

. N° del lote de fabricacion: debe recordar este nUmero cuando contacte con nuestro
servicio técnico,

. utilizar antes de: fecha limite que garantiza la calidad original del producto.

o Informar al usuario de los riesgos inherentes a la tinta y definidos segun la directiva
91/155/CEE modificada y la Norma Internacional ISO 11014-1 (3).

m Los consumibles y la aplicacion

La calificaciéon de la aplicacion considerada solo es responsabilidad del cliente. Con el fin
de ayudarle en esta calificacion (que agrupa la tinta, el equipo de chorro de tinta, la
naturaleza de los soportes, el proceso de fabricacion, el pliego de condiciones de
marcado,...), Markem-Imaje pondra a disposicion de sus clientes potenciales y reales una
amplia gama de impresoras y tintas para la realizacion de muestras de marcado.

@ A36952-C.doc
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Los consumibles

m Los consumibles y la impresora

’ Especificaciones de utilizacion de una tinta

De posesion obligatoria, disponible bajo peticién en nuestras agencias comerciales.

Esta ficha informa al usuario sobre los parametros de funcionamiento (viscosidad,
velocidad del chorro,...) y sobre las caracteristicas especificas de impresion (velocidad de
impresioén, distancia cabezal / objeto,...) en funcién de la configuracion de la impresora
(tamafio de la boquilla, nimero de boquillas) y de la tinta elegida; asi como sobre las
condiciones medioambientales de almacenamiento y de utilizacién de la tinta.

‘ Consumos

Cabe recordar que el consumo de tinta durante un periodo concreto depende del nimero
de caracteres impresos por cada objeto, del nUmero de objetos a marcar durante este
periodo, de la fuente (matriz, dilatacién) y del didmetro de la boquilla.

En cuanto al consumo de aditivo, depende — ademas de la configuracion del cabezal de
impresiéon — sobre todo del tiempo de puesta en servicio de la impresora y de la
temperatura ambiente.

m Los consumibles y la seguridad

La utilizacion de nuestros consumibles implica el conocimiento de algunas caracteristicas
fisico-quimicas indicadas, asi como las consignas de seguridad a tener en cuenta para el
almacenamiento, el manejo y la explotacién de estos productos.

Toda esta informacion esta agrupada en una ficha de datos de seguridad, disponible bajo
peticién en nuestras agencias comerciales.

Lea detenidamente estas fichas antes de poner en marcha la aplicacion.
Preambulo:

La Presentacion y las Reglas de redaccion de las Fichas de Datos de Seguridad cumplen
la Directiva 91/155/CEE modificada y la Norma Internacional ISO 11014-1.
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m En estas fichas encontrara todo lo relativo a:

o la identificacion del preparado y el fabricante,

o la composicién / informacién sobre los componentes peligrosos,
o la identificacion de los peligros,

o los primeros auxilios,

o las medidas de lucha contra incendio,

o las medidas a tomar en caso de dispersién accidental,
o la manipulacién y el almacenamiento,

o el control de la exposicion / la proteccion individual,

o las propiedades fisicas y quimicas,

o la estabilidad y reactividad,

o la informacién toxicologica,

o la informacién ecoldgica,

o las consideraciones relativas a la eliminacion,

o la informacién relativa al transporte,

o la informacién reglamentaria,

o otra informacion.

m Para:

o los operadores, técnicos y almaceneros,

o el Cliente del CHSCT,

o la Medicina del Trabajo,

o los bomberos,

o las empresas de transporte y las aduanas.

m Los consumibles, la garantia y la responsabilidad civil

Nuestros consumibles se han concebido especialmente para que funcionen con las
impresoras Markem-Imaje y ofrezcan los mejores resultados en términos de facilidad de
uso y consumo.

La utilizacion de otros consumibles distintos a los que propone la compafia Markem-Imaje
supone la anulacion de la garantia del material, asi como la no-admisibilidad de toda
reclamacion relativa a un deterioro de las prestaciones que pueda provocar las paradas
de produccion.
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Revision

m Manual de usuario Markem-Imaje 9040

Actualizacion de las instrucciones
o El indice de revision ‘A’ corresponde a la primera edicion de este manual.
o El indice de revision cambia en cada actualizacion.

Fecha de edicion Indice de revision documentacion Indice software
09/ 2006 A JO5/M05
11/2007 B J40/M40
06/2008 C J40/M40

El presente documento esta redactado en francés. Este sera el Unico texto que se considerara auténtico y que dara fe en caso de litigio.
Markem-Imaje se reserva el derecho de modificar las caracteristicas técnicas de sus productos sin previo aviso.
Queda prohibida la reproduccién total o parcial de este documento.
Fotos y dibujos no contractuales.
Edition espagnole.
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